YT-09675 ‘ YATO O ’

PL  SZLIFIERKA KATOWA PNEUMATYCZNA
GB  PNEUMATIC ANGLE GRINDER

D  DRUCKLUFT-WINKELSCHLEIFER

RUS MHEBMATUYECKAS YITIOBASI LTM®OBAIbHAS MALLMHA
UA  [THEBMATUYHA KYTOBA LUMI®YBAIbHA MALIMHA

LT PNEUMATINIS KAMPINIS SLIFUOKLIS

LV PNEIMATISKA LENKA SLIPMASINAS

CZ PNEUMATICKE UHLOVOU BRUSKU

SK  PNEUMATICKE UHLOVU BRUSKU

H  PNEUMATIKUS SAROKCSISZOLO

RO  POLIZOR UNGHIULAR PNEUMATIC
E  AMOLADORA ANGULAR NEUMATICA
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201 8 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbIMyCKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.pl
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PL

1. wlot powietrza

2. ztacze wilotu powietrza
3. spust (wiacznik)

4. blokada wigcznika

5. obudowa

6. ostona $ciernicy

7. rekojed¢ dodatkowa

8. $ciernica

9. gorny kotnierz mocujacy
10. dolny kotnierz mocujacy
11. narzedzie

12. gniazdo weza

13. waz

14. Ztaczka weza

15. smarownica

16. reduktor

17. filtr

18. kompresor

RUS

1. B0o3f1yx03a60pHHK

2. WTyLep Ans NoAayM CKaToro Boaayxa
3. KHOMKa BKMHO4EHMS

4. BnoKVUPOBKa KHOMKI BKITIOYEHNS

5. kopnyc

6. 3alUuTHbIR KoXyx abpasvBHOTO kpyra
7. [lONONHUTENbHas pyKosTka

8. aBpasmBHbIi Kpyr

9. BEPXHUIK 3aXUMHbII (naHeL,

10. HUKHWIA 3XVUMHBIIA naneL

11. CMeHHbIIt paBoywil UHCTPYMEHT

12. THe3o WraHra

13. wnaHr

14. coefiHuTenb WNaHra

15. macneHka

16. peaykTop

17. ounsTp

18. komnpeccop
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1. air filter

2. air inlet connector

3. drain (switch)

4. switch lock

5. housing

6. grinding wheel guard
7. additional handle

8. grinding wheel

9. upper mounting flange
10. lower upper mounting flange
11. tool

12. hose socket

13. hose

14. hose connector

15. grease gun

16. reducer

17. filter

18. compressor

UA

1. nositpo3abipHuk

2. WTyLiep Ans noAavi CTUCHEHOro NOBITPS
3. KHOMKa BBIMKHEHHS!

4. 6nIoKyBaHHS KHOMKA BBIMKHEHHS!

5. kopnyc

6. 3axuCHMIT KoXyX abpasuBHOrO Kpyra
7. BOMOMIKHa pyKoATKa

8. abpa3usHMit kpyr

9. BEpXHili 3aTUCKHWI (hnaHeLb

10. HWKHIA 3aTUCKHWA thnaHeUb

11. 3MiHHMit poBOYMIA IHCTPYMEHT

12. rHi3go wnaxra

13. wnaxr

14. 3'eaHyBaY Wnaxra

15. ny6pukatop

16. peaykTop

17. dinTp

18. komnpecop

O R Y G

D

1. Lufteinlass

2. Lufteinlassstutzen

3. Luftauslass (Schalter)

4. Blockade des Schalters

5. Gehause

6. Abdeckung der Schleifscheibe
7. Zusétzlicher Handgriff

8. Schleifscheibe

9. Oberer Befestigungsflansch
10. Unterer Befestigungsflansch
11. Werkzeug

12. Schlauchbuchse

13. Schlauch

14. Schlauchverbinder

15. Schmiervorrichtung

16. Reduktor

17. Filter

18. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo jungtis

3. mygtukas (jungiklis)

4. jungiklio blokuoté

5. korpusas

6. abrazyvinio disko gaubtas
7. papildomoji rankena

8. abrazyvinis diskas

9. virSutinis jtvirtinimo diskelis
10. virSutinis jtvirtinimo diskelis
11. jrankis

12. zamos lizdas

13. zama

14. zarnos mova

15. tepaliné

16. redukciné mova

17. filtras

18. kompresorius
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1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. spruds (iesleédzgjs)

4. iesledzéja blokade

5. korpuss

6. abrazivas ripas segums

7. papildus rokturis

8. abraziva ripa

9. stiprino$a augséja uzmava
10. stiprino$a apaks$éja uzmava
11. ierice

12. 8|dtenes ligzda

13. 8|dtene

14. vada savienojums

15. ellas kannina

16. reduktors

17 filtrs

18. kompresors

H

1. levegd bemenet

2. levegd bemenet

3. kioldd (kapcsold)

4. a kapcsold retesze
5. haz

6. tarcsavédé burkolat
7. kiegészitd fogantyl
8. vagotarcsa

9. fels6 rogzitd karima
10. als6 rbgzitd karima
11. szerszam

12. téml6fogado csatlakozd
13. tomlo

14. t6ml csatlakozdja
15. zsirz6

16. nyomascsokkentd
17. sziird

18. kompresszor

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTb MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCs 3aLLMTHBIMYU O4KaMit
KopucTyitTech 3axucHumMy okyrisipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoudt (vypina¢)

4. aretace spousté

5. skfifi nafadi

6. kryt brusného (fezného) kotouce
7. pomocna rukojet

8. brusny (fezny) kotou¢
9. horni upinaci krouzek
10. dolni upinaci krouzek
11. nastroj

12. pfipojka hadice

13. hadice

14. spojka hadice

15. olejovac

16. redukéni ventil

17. fitr

18. kompresor

RO

1. intrare aer

2. racord intrare aer

3. trégaci (comutator)
4. blocarea comutatorului
5. carcasa

6. carcasa disc abraziv
7. maner aditional

8. disc abraziv

9. flansa de fixare sus
10. flanga de fixare jos
11. unealta

12. soclu furtun

13. furtun

14. racord furtun

15. gresor

16. reductor

17. filtru

18. compresor

Uzywa¢ ochrony stuchu
Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy

Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas lTdzek|u
Pouzivej chranice sluchu
Pouzivaj chranice sluchu
Hasznaljon fiilvédét!
Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb3oBaTbCst 3aLUTHBIMMU

nepyaTkamu

Crin KOPUCTYBATICS 3aXUCHUMM PyKaBULIAMI

Vartoti apsaugines pirstines
Lietot aizsardzibas cimdus
PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it
Utilizarea manusilor de protrctie
Use guantes de proteccion
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1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust (vypinac)

4. aretacia spuste

5. skrifia néradia

6. kryt brisneho (rezného) kotuca
7. pomocna rukovat

8. brasny (rezny) kotu¢
9. horny upinaci  krizok
10. dolny upinaci krizok
11. nastroj

12. pripojka hadice

13. hadica

14. hadicova spojka

15. olejovaé

16. redukeény ventil

17. filter

18. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire
3. gatillo (interruptor)

4. bloqueo del interruptor
5.caja

6. proteccion de la muela
7. empufiadura adicional

8. muela

9. brida superior de fijacion
10. brida inferior de fijacion
11. herramienta

12. toma de manguera

13. manguera

14. conector de manguera
15. lubricador

16. reductor

17. filtro

18. compresor
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Szlifierka katowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza. Za pomoca $cieric mocowa-
nych na wrzecionie umozliwia szlifowanie i cigcie metalu. Narzedzie jest przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie
nalezy wystawia¢ go na dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzgdzia
jest zalezna od wiasciwe] eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Szlifierka dostarczana jest w stanie kompletnym, jednak przed rozpoczeciem pracy nalezy jg przygotowa¢ wg instrukcji podanych
w dalszej czesci instrukcji. Wraz ze szlifierkg dostarczane sa:

- rekojes¢ dodatkowa,

- przytacze do instalacji sprezonego powietrza

- Klucze do montazu i demontazu $ciernicy

Uwagal! Szlifierka nie jest wyposazona w $ciernice.

DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09675
Waga [kg] 1,7
Srednica przylacza powietrza (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [/ mm] 10/3/8
Rozmiar gwintu wrzeciona - M10
Srednica §ciernicy [mm] 125
Srednica otworu $ciernicy [mm] 16, 22
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,65
Obroty maksymalne [min] 11000
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [/min] 141
Ciénienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 8713
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Drgania (ISO 28927-1) [m/s?] 34£15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
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Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg 1ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ si¢ z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowa¢ wyrzucenie czesci z
duza predkoscig. Zawsze nalezy stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od
wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Upewnic sig, ze $ciernica zostata
bezpiecznie zamocowana do szlifierki. Nalezy sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ $ciernicy, wyrazona w obrotach na minute
jest réwna lub wieksza predkosci znamionowej wrzeciona. Upewni¢ sig, ze ostona $ciernicy jest na migjscu, jest w dobrym stanie
oraz jest poprawnie zamocowana. Upewnic sig, ze ostona $ciernicy jest regularnie poddawana sprawdzaniu. Nalezy regularnie
sprawdzac czy predkosc szlifierki nie jest wyzsza niz podana na niej predko$¢ znamionowa. Sprawdzenie powinno odbywac si¢
bez zamontowanej $ciernicy i zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta. Sprawdzaé czy kotnierze mocujace $cier-
nice, okreslone przez producenta zostaty zastosowane oraz sg w dobrym stanie, np. pozbawione peknie¢, zadzioréw oraz czy sg
ptaskie. Sprawdzi¢ czy wrzeciono oraz gwint wrzeciona nie sg zniszczone lub zuzyte. Upewni¢ sig, ze iskry oraz odpadki powstate
podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odtgczy¢ szlifierke od Zrédta energii przed wymiang $ciernicy oraz naprawa.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, naszyjniki, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Unika¢ kontaktu z obracajacym sie wrzecionem oraz zamontowang $ciernica, aby zapobiec przecigciu rak oraz innych czesci
ciata. Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odcigcie, $cieranie
oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z ilo$cia, masg oraz mocg narzedzia. Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowosé do przeciwsta-
wienia sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowac¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowac réwnowage oraz
zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii
zasilajacej. Uzywac tylko Srodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac okulary ochronne, zalecane jest
stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. W przypadku pracy ponad gtowa, nalezy zatozy¢ kask ochronny. W
czasie zatrzymywania sig ruchu Sciernicy nalezy caly trzyma¢ szlifierke w takiej pozycii, aby ciernica nie miata kontaktu z zadnym
przedmiotem. Odtozy¢ szlifierke mozna dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie $ciernicy. Podczas ciecia, obrabiany materiat po-
winien by¢ podpierany w taki sposéb aby szczeling ciecia utrzymywacg statej lub zwiekszajgcej sie szerokosci, az do zakonczenia
ciecia. W przypadku zaciecia Sciernicy w szczelinie ciecia, wylgczy¢ szlifierkg, a nastepnie uwolnic Sciernicg z zacigcia. Przed
kontynuacja pracy nalezy sprawdzi¢ czy $ciernica nadal jest poprawnie zamontowana oraz nie zostata uszkodzona. Sciernice do
szlifowania i $ciernice do ciecia nie powinny by¢ stosowane do szlifowania powierzchnig boczng. (Wyjatek: $ciernice szlifujgce
przeznaczone do szlifowania powierzchnig boczna.). Szlifierki nie powinny by¢ uzytkowane powyzej maksymalnej predkosci ob-
wodowej $ciernicy. Operator powinien zwraca¢ uwage, aby w otoczeniu migjsca pracy nie przebywaty osoby postronne. Stosowaé
osobiste $rodki ochronne takie jak: dopasowane rekawice, fartuch ochronny oraz kask. Iskry powstajace podczas pracy moga
zapali¢ odziez i spowodowac cigzkie oparzenia. Upewnic sig, ze iskry nie beda trafiaty w ubranie. Stosowa¢ ubranie ognioodporne
oraz posiada¢ wiadro z wodg w poblizu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkdw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowa postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmegczenia. Jezeli operator doSwiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujgcy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczy¢ narzedzie od zrédia zasilania przed zmiang narzgdzia wstawionego lub akcesorium. Stosowac akcesoria i materiaty
eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowaé akcesoriow innego typu lub
innego rozmiaru. Upewni¢ sig, ze wymiary $ciernicy sg zgodne ze szlifierkg oraz, ze Sciermica pasuje do wrzeciona szlifierki.
Upewni¢ sie, ze typ i rozmiar gwintu $ciernicy doktadnie pasuje do typu i rozmiaru gwintu wrzeciona. Sprawdzi¢ Sciernice przed
uzyciem. Nie uzywaé $ciernic, ktdre (przypuszczalnie) zostaty upuszczone lub ktére sg popekane, maja podtamywane fragmenty,
sg nadpekniete lub w inny sposdb uszkodzone. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy $ciemica zostata poprawnie zamontowana
i dociggnieta. Nalezy uruchomi¢ szlifierke bez obcigzenia na czas 1 minuty w bezpiecznej pozycji. Zatrzymag ja natychmiastowo
w przypadku zaobserwowania nadmiernych wibracji lub innych usterek, a nastepnie zbada¢ przyczyne usterki. Zapobiega¢ sytu-
acjom gdzie koncéwka wrzeciona dotknie dna mis, stozkow lub czopéw z gwintowanymi otworami, przeznaczonymi do mocowa-
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nia na wrzecionach maszyn, przez sprawdzenie ich rozmiaréw oraz innych danych. Jezeli wraz z ze $ciernicg sq dostarczane sg
adaptery lub tuleje redukujace, uzytkownik powinien sie upewni¢, ze adapter lub tuleja nie bedg miaty kontaktu z czotem kotnierza
mocujacego oraz, ze sity mocujace beda wystarczajace, aby zapobiega¢ $lizganiu sie $ciernicy podczas obrotéw. W przypadku
gdy kotnierza mocujgce zostaty dostarczone w kilku typach lub rozmiarach, zawsze nalezy dopasowac wiasciwy kotnierz(e) do
uzywanej $ciernicy. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym w trakcie lub bezposrednio po pracy, poniewaz
moze by¢ ostre lub gorgce. Przechowywac i przenosi¢ $ciernice z uwagg zgodng z instrukcjami producenta.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potknigcia i upadki s gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wplyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisje oparow i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
$rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi opardw i pytu. Uzywa¢ ochrony drdg oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie
z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Praca z niektorymi materiatami powoduje emisje pytéw i par, powodujac powstawanie
potencjalnie wybuchowej atmosfery.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

NaraZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwéw i ukrwienia rak oraz ramion. Nalezy sie ciepto ubra¢ pod-
czas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bol lub wybielanie
skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowaé pracodawce oraz skonsul-
towac si¢ z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli uniknaé
niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie nalezy pozwala¢ narzedziu wstawianemu drga¢ na obrabianym elemencie, jako,
ze to moze spowodowac narastanie drgan. Wybiera¢, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane zgodnie z zaleceniami
w instrukcji obstugi, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan. Podpiera¢ mase narzedzia pneumatycznego za
pomoca podstawek, napinaczy lub stabilizatoréw jezeli jest taka mozliwosé. Trzymaé narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest
wyzsza. Stosowac przektadki papierowe jezeli zostaty one dostarczone wraz ze spojonym narzedziem $ciernym.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i zlaczek. Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potgczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy
zastosowacé trzpienie zabezpieczajgce i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomigdzy wezami
oraz pomigdzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.
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Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Qdbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowang lub zaci$nigta: $cierice lub inne akcesorium. Zablo-
kowanie lub zacisniecie powoduje gwattowne zatrzymanie sig obracajacego sie akcesorium, co skutkuje obrotem narzedzia
pneumatycznego w strone przeciwnq do obrotu akcesorium. Na przyk%ad jezeli $ciernica jest zablokowana lub zaci$niety przez
obrabiany przedmiot, krawedz Sciemicy, ktdra wehodzi do punktu zacisnigcia moze sig zaglebic w powierzchni materiau powo-
dujac, ze Sciernica wydostanle 5|e lub zostanie wyrzucona. Smermca moze takze wydostac sig w kierunku do lub od operatora, w
zaleznosci od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zacisniecia. Sciernice moga takze peknaé w tych warunkach. Odbicie narzedzia
w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sig do wskazowek zawartych w instrukcji obstugi.
Zjawiska mozna unikng¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia. Stosowac¢ pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata
i rak, pozwoli to oprzec¢ sie sitom powstajacym podczas odbicia. Zawsze stosowaé dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony
wraz z narzedziem, zapewni to maksymalna kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania na-
rzedzia. Operator jest w stanie kontrolowa¢ obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci. Nigdy
nie umieszczaé dtoni w poblizu obracajgcych sie elementéw narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas odbicia, wej$¢
w kontakt z dionig. Nie ustawia¢ sie w strefie, w ktdrg narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu $ciernicy, w miejscu jej zakleszczenia sig. Zachowa¢ szczegéing uwage podczas pracy
w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zakleszczania sig Sciernicy. Podczas obrébki naroznikéw lub
krawedzie wystepuje zwigkszone ryzyko zakleszczenia sig $ciernicy, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem
narzedzia. Nie stosowaé¢ dyskéw z taricuchem tngcym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad
narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cigciem $ciernicami

Stosowac tylko Sciernice przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju $ciernicy.
Sciernice, do ktorych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wlasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Ostona musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczenstwa, tak
aby jak najmniejszy obszar $ciernicy byt odstonigty w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed potamanymi
fragmentami smernlcy oraz zapobiega przypadkowemu zetknieciu sig ze smernlca

Sciernica musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przyklad: nie szlifowa¢ $ciernica przeznaczong do ciecia. Scier-
nice do ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej Sciernicy mogg spowodowacé jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowac nieuszkodzone kotnierze mocujace, ktdre sg we wtasciwym rozmiarze dostosowanym do $ciernicy. Wiasciwe
kotnierze mocujace $ciernice zmniejszajq mozliwo$¢ uszkodzenia $ciernicy. Kotnierze mocujace do $ciemic tnacych moga by¢
inne od kotnierzy mocu1qcych do Sciemic szlifierskich.

Nie stosowa¢ zuzytych $ciernic z wigkszych narzedzi. Sciernica o wiekszej $rednicy nie jest przystosowana do

wiekszej predkosci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknag.

OBSLUGA PRODUKTU

Uwagal Wszystkie czynnosci regulacyjne i montazowe nalezy przeprowadzaé przy szlifierce odtgczonej od instalacji sprezonego
powietrza. Przypadkowe uruchomienie szlifierki moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Regulacja ostony Sciernicy (1)

Ostona $ciernicy jest przykrecana za pomoca $rub do gtowicy narzedzia. Dzigki otworom wywierconym co 45 stopni mozliwy jest
montaz ostony $ciernicy w kilku pozycjach. Nalezy jednak pamigtac, ze za kazdym razem $ciernica musi by¢ przykrecona za
pomocg co najmniej trzech $rub rozmieszczonych co 90 stopni. Wszystkie $ruby nalezy mocno i pewnie przykrecic¢ tak, aby ostona
$ciernicy zostata unieruchomiona. Nalezy okresowo (nie rzadziej niz kazda wymiana $ciernicy) sprawdza¢ stopien dokrecenie
$rub. Tak ustawic ostone $ciernicy, by nie ostonieta cze$¢ $ciernicy byta mozliwie jak najdalej od dtoni uzytkownika szlifierki. Nigdy
nie pracowac szlifierkg bez prawidtowo zamontowanej ostony $ciernicy!

Wraz ze szlifierkg jest dostarczana ostona zapewniajgca wiasciwg ochrone tylko podczas szlifowania za pomocg $ciernic i dyskéw
wykorzystujgcych papier $cierny oraz niektorych szczotek drucianych. Akcesorium po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawa¢ poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu nabycia osfony przeznaczonej do tego rodzaju pracy.

Montaz rekojesci dodatkowej (/1)
Rekojes¢ nalezy wkrecié w otwdr umieszczony w glowicy szlifierki. Mocno i pewnie dokrecic.

Montaz $ciernicy

Zamontowa¢ gorny kotnierz mocujacy na wrzecionie, przykrecajac go za pomoca klucza z trzpieniami, a kluczem ptaskim blokujac
obrét wrzeciona.

Osadzi¢ Sciernice na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujgcym. Otwdr $ciernicy musi by¢ dopasowany do $rednicy wystajacej
czesci kotnierza. Nakreci¢ dolny kotnierz mocujgcy na wrzeciono. Blokujac obrét wrzeciona kluczem ptaskim, dokreci¢ dolny
kotnierz mocujacy za pomocg klucza z trzpieniami (IV). Nastepnie usuna¢ klucze z wrzeciona i kotnierzy.
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Jezeli bedzie mocowana $ciernica wyposazona w gwintowany otwér nalezy z wrzeciona zdemontowa¢ oba kotnierze mocujace.
Wrzeciono zablokowac kluczem ptaskim, a nastepnie zamontowac $ciernice zgodnie z dofgczong do niej instrukcja.

Usytuowanie kotnierzy mocujacych

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze $ciernice w migjscu mocowania do wrzeciona moga mie¢ rézng grubosé. W zaleznosci od uzywanych
$ciernic cienkich (grubo$¢ do 3,2 mm), badz grubych (grubos¢ powyzej 3,2 mm) inne jest usytuowanie kotnierzy mocujacych (V).
Grubosc¢ Sciernic nie moze przekracza¢ 6 mm. )

Uwaga! Konfiguracja kotnierzy mocujacych umozliwia montaz tylko $ciernic cienkich o $rednicy otworu 16 mm. Sciernice z otwo-
rem o $rednicy 22 mm moga by¢ mocowane zaréwno cienkie jak i grube.

Demontaz Sciernic

Wylgczy¢ szlifierke i odtaczy¢ jg od uktadu pneumatycznego. Podobnie jak przy montazu, zablokowac¢ ruch wrzeciona za pomocg
klucza ptaskiego, a za pomocg klucza z trzpieniami odkreci¢ dolny kotnierz mocujacy. Zdemontowaé Sciernice oraz odkrecic gorny
kotnierz mocujacy. Oczysci¢ wrzeciono oraz kotnierze mocujace z pytu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje Sciernic

Do pracy szlifierkg mozna stosowaé kazda $ciernice przeznaczona do stosowania ze szlifierkami katowymi o dopuszczalnej pred-
kosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz $rednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z danymi technicznymi.
Jezeli $ciernica lub dysk sg wyposazone w otwor niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujacych.

Mozliwy jest takze montaz Sciernic o $rednicy zewnetrznej okreslonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwér
gwintowany rozmiaru podanego w tabeli. W takim wypadku nie nalezy stosowa¢ kotnierzy mocujacych, a $ciernice przykreci¢
bezposrednio do wrzeciona, zgodnie z instrukcjg do niej dotgczona. W przypadku dyskéw umozliwiajacych montaz krazka papieru
$ciernego za pomoca rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru $ciernego o $rednicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi.
Krazki nalezy umieszczaé koncentrycznie na $ciernicy. Krawedz krazka nie moze wystawa¢ poza krawedz dysku.

Mozliwe jest takze stosowanie $ciernic diamentowych o wymiarach okreslonych w tabeli z danymi technicznymi, przeznaczonych
do cigcia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak samo jak w przypadku pozostatych $ciernic.

Do obrdbki metali zaleca sig stosowa¢ $ciernice wykonane z materiatéw przeznaczonych do obrébki danego rodzaju metalu.
Nalezy zapoznac sie z dokumentacjg dotgczong do $ciernicy.

Do obrébki materiatow ceramicznych mozna stosowac Sciernice przeznaczone do obrobki kamienia lub $ciernice diamentowe,
przeznaczone do pracy na sucho.

Szczotki druciane i Sciernice z papierem $ciernym zaleca sie wykorzystywa¢ do usuwania starych powtok lakierniczych z ele-
mentow metalowych.

Zabronione jest przerabianie otworu mocujacego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukcyjnych w celu dostosowania $redni-
cy otworu mocujgcego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie $ciernicy o $rednicy mocowania innej niz okre$lona w
tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie dyskéw z faricuchem tngcym lub pit tarczowych, ze wzgledu na to, ze
zwigkszajg ryzyko wystapienia odbicia narzedzia w strone operatora.

Uwagal Zabronione jest stosowanie innych $ciernic niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jezeli da sie je zamontowaé
do wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe $ciernice moga nie wytrzymac obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa.
Uszkodzone, rozpadajace sig $ciernice stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$é¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (V1)

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowaé cisnienie. Obrét regulatora w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, zmniejsza
ci$nienie, a obr6t w kierunku przeciwnym zwigksza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 10 mm / 3/8 . Upewnic sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (VII)

Uruchomi¢ narzedzie na kilkanascie sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Uzytkowanie szlifierki

Odtgczy¢ szlifierke od uktadu pneumatycznego.

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzi¢ czy korpus obudowy, ostona, rekoje$¢ oraz $ciernica nie sg uszko-
dzone. Jezeli widoczne s3 jakiekolwiek uszkodzenia zabrania si¢ podigczania szlifierki do uktadu pneumatycznego!

Zamocowac ostone $ciernicy w pozycji gwarantujacej najwieksze bezpieczenstwo, a do obudowy przykreci¢ rekojes¢ dodatkowa.
Nigdy nie pracowac szlifierkg bez zamontowanej ostony $ciernicy i rekojesci dodatkowej!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ $ciernicy i zamontowaé $ciernice na wrzecionie szlifierki.

Obrabiany materiat zamontowa¢ w odpowiedni sposob tak, aby nie przemieszczat sig w trakcie obrébki, na przyktad za pomocg
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imadet lub zaciskéw. Sciernica wiruje z wysoka predkoscig i niewtasciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze spowodowaé
jego niekontrolowane przemieszczenie sig w trakcie pracy, co zwigksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

W przypadku cigcia nalezy podpiera¢ przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposdb, aby w trakcie przecinania
nie spowodowat zakleszczenia $ciernicy. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w poblizu
linii ciecia.

Zatozy¢ ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne oraz inne odpowiednie do danego rodzaju pracy srodki ochrony
osobistej.

Sprawdzi¢, czy wiacznik znajduje sie w pozycji ,wytaczony”, a blokada uniemozliwia jego przypadkowe wigczenie. Nastepnie
Podtaczy¢ szlifierke do uktadu pneumatycznego. Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujgcg zachowanie réwnowagi i uruchomié
szlifierke wigcznikiem. Pchnaé palcem blokade wigcznika w kierunku przodu narzedzia tak, aby byto mozliwe jego nacisnigcie w
kierunku obudowy szlifierki.

Przystapi¢ do pracy przyktadajgc wtasciwg powierzchnig Sciernicy do obrabianego materiatu:

- w przypadku $ciernic do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru $ciernego poruszaty sie réwnolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku dyskéw z rzepem umozliwiajacym zamocowanie papieru ciernego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzch-
nig boczna,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywa¢ obrébki zakoriczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku $ciernic do ciecia, nalezy cigé powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowg $ciernic przeznaczonych
do ciecia.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywaé szlifierke pod katem nie wiekszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (VIII). Przesuwac szlifierkg ptynnymi ruchami do siebie i od siebie.

Podczas ciecia, Sciernica powinna si¢ znajdowaé pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywacé ciecia
pod innym katem. Zabronione jest zmienianie kata $ciernicy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia.
Nalezy dokonywa¢ cigcia tylko w linii prostej. Nie zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia
$ciernicy w obrabianym materiale, co moze spowodowac zjawisko odbicia narzedzia w strong operatora, pekniecie $ciernicy lub
jej rozpadniecie sie.

Podczas ciecia nalezy prowadzi¢ szlifierke w kierunku obrotow $ciernicy (IX).

W czasie pracy szlifierkg nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchdw, aby nie
spowodowac zakleszczenia lub peknigcia i rozerwania Sciernicy.

Nie wolno dopusci¢ do przeciazenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczyé 60°C.

Po zakonczonej pracy wytgczy¢ szlifierke, odtgczy¢ szlifierke od uktadu pneumatycznego i dokonaé przegladu.

Uwagal Sciernica moze wirowac jeszcze przez jakis czas po wytgczeniu szlifierki. Przed przystapieniem do przegladu nalezy
odczekaé do ostygniecia $ciernicy. Podczas pracy zaréwno $ciernica jak i obrabiany materiat moga sie nagrza¢ do wysokiej
temperatury.

Pamietaj! Przy pracy szlifierkg katowa:

Zawsze stosowac ostone oczu.

Nie stosowa¢ $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowa¢ $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predko$¢ obrotowa szlifierki.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej painej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg
spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomic na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
whnetrzu narzedzia i je oczysScic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
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uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzgdzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sig przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloécig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodo-
wac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podigczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig
i potem zwalnia.

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione na war-
Niewystarczajaca moc. tod¢ maksymalng. Upewni sig, Ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw,
narzedzie odda¢ do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia Srodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

Pneumatic angle grinder is a tool powered by stream of compressed air. By using grinding wheels, which are mounted on the
spindle, it allows for sanding and cutting of metal. The tool is designed to operate indoors and should not be exposed it to moisture
and precipitation. Correct, reliable, and safe operation of the device is dependent on its proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damages or injuries caused by the tool misuse, resulting from failure to comply with its designation, non compliance with
with safety regulations and recommendations included in this manual, the supplier does not accept any liability. Misuse of the tool
causes also the loss of user’s rights to the warranty. as well as in respect of non-compliance with the contract.

EQUIPMENT

The sander is supplied as a complete device, however, before starting work, it should be prepared according to the instructions
given later in this manual. Along with the grinder there are supplied:

- auxiliary handle

-connection to the compressed air installation

- wrenches for installation and removal of grinding wheel

Attention! The grinder is not equipped with grinding wheels.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-09675
Weight [kg] 17,
The diameter of the air connection (PT) [/ mm] 6.3/1/4
The diameter of the air inlet hose (internal) [" /' mm] 10/3/8
Thread size of the spindle - M10
Diameter of the grinding wheel [mm] 125,
Diameter of the grinding wheel hole [mm] 16,22
Maximum operation pressure: [MPa] 0.65,
Maximum speed [min] 11,000,
Required air flow (at 0.63 MPa) [i/min] 141
Sound pressure (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Sound pressure (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibration (ISO 28927-1) [m/s?] 341£15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When you are working with an pneumatic tool, we recommend that you always comply with the basic principles of
occupational safety, including the principles presented below, in order to reduce the risk of fire, electric shock and to prevent
injuries.

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

ATTENTION! Read all the instructions below. Failure to comply with them can lead to electrical shock, fire or personal injury. The
concept of “pneumatic tool’, which is used in the instructions, refers to all tools, which are driven by a stream of air compressed
at the right pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Before starting the installation, work, repair, maintenance and changing of accessories, or when working near pneumatic tool due
to a number of threats, you should read and understand the safety instructions. if the above mentioned steps are not taken, it may
result in serious injury. Installation adjustment and installation of pneumatic tools may be performed only by qualified and trained
staff. Do not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce the efficiency and level of security, and increase the risk for a
tool operator. Do not discard the safety instructions, you must pass them to the tool operator. Do not use pneumatic tool, when it
is damaged. The tool should be subject to periodic inspections for visibility of the data required by ISO 11148. The employer/user
should contact the manufacturer for replacement of a rating plate whenever it is necessary.
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Hazards associated with moving parts

Damage to the workpiece, accessories or even the inserted tool can cause the ejection of parts at high speed. Always use the eye
protection which is impact-resistant. Degree of protection should be selected depending on the work to be done. You should make
sure, that the workpiece is securely clamped. Make sure, that the grinding wheel is securely attached to the grinder. Check that the
maximum speed of the grinding wheel, expressed in revolutions per minute is equal to or greater than rated speed spindle. Make
sure, that guard of the grinding wheel is in its place, that it is in good condition and is correctly mounted. Make sure, that the guard
of grinding wheel is regularly inspected. You should regularly check whether the speed of the grinder is not higher than the rated
speed, which is presented on the grinder. This inspection should be done without mounted grinding wheel and in accordance with
the instructions provided by the manufacturer. Check, whether the applied flanges, which are locking grinding wheels, have been
specified by the manufacturer, and whether they are in good condition, for example devoid of cracks, burrs and whether they are
flat. Check whether the spindle and spindle threads are not damaged or worn. Make sure, that sparks and debris created during
operation do not cause hazards. Unplug the grinder from the pneumatic system before replacing the grinding wheel and repair.

Risks of getting tangled
The risk of getting tangled may cause choking, scalping and/or injury, when loose clothing, jewelry necklaces, hair or gloves are
not kept away from tools or accessories.

The risks associated with the work

Avoid contact with the rotating spindle and mounted grinding wheel to prevent cuts of hands and other parts of the body. Use
of the tool may expose the operator’s hands for threats, such as crushing, impact, cut-off, abrasion and heat. You should dress
appropriate gloves to protect your hands. The operator and maintenance personnel should be physically able to cope with the
quantity, the weight and power of the tool. Grip the tool properly. Be ready to withstand normal or unexpected movements and
always keep both hands ready. Keep balanced position and to ensure the safe foot positioning. Release the start and stop device
in the case of interruption in the power supply. Use only the lubricants, which are recommended by the manufacturer. Use protec-
tive glasses, it recommended to use tight gloves and protective clothing. When you are working over your head, wear protective
helmet. At the moment of stopping movement of the grinding wheel you should hold the grinder in such position, so the grinding
discs would have not contact with any object. You should put the grinder away only after a complete stop to the grinding wheel.
During cutting, treated material should be supported in such a way, that the cut gap will be maintained at a constant or increasing
width, until the end of the cut. In the case of jamming the grinding wheel in the cut gap, turn off the grinder, and then release the
grinding wheel from its jam. Before you start to continue your works, you should check whether the grinding wheel is still correctly
installed and whether it is not damaged. Grinding wheels used for grinding and for abrasive cutting should not be used for grinding
by their side surfaces. (Exception: grinding wheels designed for grinding by their side surface). The grinder should not be operated
above the maximum peripheral speed of grinding wheel. The operator should pay attention that in workplace environment do not
remain bystanders. Use personal protective measures such as: tight gloves, protective apron and helmet. The sparks produced
while working can ignite clothing and cause severe burns. Make sure, that sparks will not go on clothing. Use fire-resistant clothing
and have a bucket of water nearby.

The risks associated with repetitive movements

During the application of the pneumatic tool for work consisting of the repetition of movements, the operator is exposed to experi-
ence discomfort in hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool, the operator
should take a comfortable posture for correct setting of feet and should avoid postures, that are strange or not providing the
balance. The operator should change posture during the long work, this will help to avoid discomfort and fatigue. If the operator
is experiencing symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, pulsed pain, tingling, numbness, burning or stiffness.
Operator should not ignore them, should tell the employer about it and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect tool from the pneumatic system before changing the inserted tool or accessory. Use accessories and supplies only
in sizes and types, which are recommended by the manufacturer. Do not use accessories of any other type, or other size. Make
sure, that grinding wheel dimensions are compatible with the grinder and, that the grinding wheel matches grinder spindle. Make
sure, that the type and size of the thread of grinding wheel exactly matches the type and size of the spindle thread. Check the
grinding wheel before its use. Do not use grinding wheels, that (presumably) have been dropped or are cracked, have broken off
fragments, are slightly broken or damaged in any other way. Before use, you should check whether the grinding wheel is properly
mounted and tightened. You should start the grinder without any load for 1 minute in a safe position. Stop it inmediately if you
notice excessive vibration or other defects, and then to examine the cause of this defect. Prevent situations where spindle tip
touches the bowl bottom, cones or pins with threaded holes, designed for mounting on machine spindles, by examining their sizes
and other data. When with the grinding wheel there have been supplied reducing bushings or adapters, the user should make
sure, that the adapter or bushing will not have contact with front part of the mounting flange, and, that clamping forces will be suf-
ficient to prevent slipping of the grinding wheel during its revolutions. Where the mounting flanges have been delivered in several
types or sizes, you should always match the right flange (flanges) to the grinding wheel. Avoid direct contact with the inserted tool
during orimmediately after work, because it may be sharp or hot. Keep and move the grinding wheel with care in accordance with
manufacturer’s instructions.
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Risks associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces, caused by the use of tools, and threats of trip-
ping caused by the pneumatic system. Proceed with caution in an unknown environment. There may be hidden threats, such as
electricity or other utility lines. Pneumatic tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not isolated from
contact with electricity. Make sure, that there are no electric wires, gas pipes, etc., that can cause a threat in the event of their
damage by using the tool.

Hazards arising from vapors and dust

Dust and fumes caused by using a pneumatic tool can cause bad health condition (such as cancer, birth defects, asthma and/or
inflammation of the skin). There are necessary: a risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation
to those risks. The risk assessment should include the effect of dust created by using tools and the possibility of excitation of the
existing dust. Operation and maintenance of the pneumatic tools should be carried out according to the recommendations of the
manual, This will minimize the emission of fumes and dust. The air outlet must be aimed to minimise generating dust in a dusty
environment. Where dust or fumes are created, priority should be to control them at the source of their emission. All integrated
functions and equipment for collection, extraction or reduction of dust or fume should be properly operated and maintained in
accordance with manufacturer’s recommendations. You should select, maintain and exchange inserted tools according to the
manual, to prevent increase of and dust. Wear suitable respiratory protective equipment, in accordance with the instructions of an
employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Working with certain materials causes emission of dust
and vapors, resulting in the formation of a potentially explosive atmosphere.

Noise hazard

Exposure, without any protection, for high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems,
such as tinnitus (ringing, buzz, whistling or humming in the ears). It is necessary to perform the risk assessment and implement
appropriate control measures in relation to those risks. The appropriate checks, performed in order to reduce the risk, may include
activities such as: application of insulation materials to prevent the “ringing” of the workpiece. Use hearing protection in accord-
ance with the instructions of employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Service and maintenance
of the pneumatic tool should be carried out according to the recommendations of the manual, to avoid the unnecessary increase
of noise level. If the pneumatic tool has a muffler, you should always make sure that it is correctly mounted when you use the
tool. Select, maintain and replace worn inserted tools according to the recommendations of the manual. This will allow to avoid
the unnecessary increase in noise.

Risks of vibrations

Exposure to vibration may cause permanent damage to the nerves and blood supply to the hands and arms. You should wear
warm clothing when working at low temperatures and you should keep your hands warm and dry. If you experience numbness,
tingling, pain or skin whitening in the fingers and hands, you should discontinue the use of pneumatic tool, and then inform your
employer and seek medical advice. Operation and maintenance pneumatic tool according to the recommendations of the manual,
will allow to avoid the unnecessary increase of vibration. Do not allow the inserted tool to vibrate on the workpiece, as this may
cause a vibration build-up. You should select, maintain and exchange inserted tools in accordance with the recommendations
in the instruction manual, to prevent unnecessary increase in vibration. Support the weight of pneumatic tool by using bases,
tensioners or stabilizers if it is possible. Hold the tool, with light but a firm grip, taking into account the required reaction forces,
because the risk from vibration is ususally much larger, when the grip force is higher. Use paper dividers, if they have been pro-
vided with the welded abrasive tool.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always shut off the air supply, drain hose of air pressure and detach tool from air supply, when it is not in use, before changing
accessories or performing repairs;

- never direct the air stream at yourself or anyone else.

Hose hitting can cause serious injury. You should always check for damaged or loose hoses and fittings. Every time when there
are used universal screwed connection (claw couplings), you should apply the protecting pins and connectors against the possibil-
ity of damage to the connections between the hoses and between the hose and tool. Do not exceed the maximum air pressure
specified for the tool. Never carry the tool, by holding it by the hose.

Warnings related to rebounding of the tool towards the operator

Rebound of the tool toward the operator is a sudden reaction to a blocked or clenched grinding wheel or other accessory. Block-
ing or clamping causes sudden stopping of the rotating accessory, which results in rotation of the tool in opposite direction to the
rotation of accessory. For example, if the grinding wheel is locked or clamped by a workpiece, grinding wheel edge, that enters
the clamping point, can dig into the surface of the material causing that the grinding wheel will get out or will be thrown out. The
grinding wheel may also get out towards or away from the operator, depending on the direction of movement of the grinding wheel
in the place of clamping. Grinding wheels may also break under these conditions. Rebound in the direction of operator is the
result of misuse and / or failure to follow instructions of this manual. This situation can be avoided by compliance to the following
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recommendations. Use a firm grip tools and adopt the proper position of the body and hands, this will allow you to resist the forces
generated during the rebound. Always use the additional handle, if it is provided with the tool, this will the ensure maximum control
during the rebound or unexpected turn, when you start the tool. The operator is able to control the rotation or rebounding of tool,
if appropriate safety precautions are taken. Never place your hand near the rotating parts of the tool. The rotating elements can,
during rebound, come in contact with the hand. Do not stand in the zone, in which the tool moves when it rebounds. Rebounding
will drive tool in the direction opposite to the direction of rotation of the grinding wheel, at the point of seizure. Be extremely careful
when working on comners, sharp edges etc. Avoid tamping and jamming of the grinding wheel. While working on corners or edges,
there is an increased risk of jamming of the grinding wheel, which leads to loss of control or to rebounding of tool. Do not use discs
with the cutting chain or disk saws. Blades cause frequent rebounding and loss of the tool control.

Warnings related to the grinding and cutting with the grinding wheels.

Use only grinding wheels designed to work with the tool and use guard designed for a given type of grinding wheel.

Grinding wheels, for which application the tool was not designed, cannot be properly guarded by and are not secure.

The guard must be securely attached to the tool and set the position to ensure maximum safety, so that the smallest possible area
of the grinding wheel is unveiled in the direction of operator. The guard helps to protect the operator from broken grinding wheel
fragments and prevents accidental contact with the grinding wheel.

Grinding wheel must be used in compliance with its intended purpose. For example: do not grind with the grinding wheel intended
for cutting. Cutting grinding wheels are intended for peripheral loads, then lateral forces applied to the grinding wheel can cause
its disintegration.

Always use undamaged mounting flanges, that are the right size for a grinding wheel. The proper flanges, which are clamping
the grinding wheels, reduce the possibility of damage to the grinding wheel. Clamping flanges for cutting grinding wheels may be
different than the clamping flanges for abrasive grinding wheels.

Do not use worn grinding wheels from larger tools. Larger diameter grinding wheel is not suitable for

greater speed of the smaller tool and may break down.

PRODUCT SERVICE

Attention! All adjustment and assembly activities should be carried out when the grinder i disconnected from the compressed air
installation. Accidental activation of the grinder can cause serious injury.

Adjusting the grinding wheel guard (1)

Grinding wheel guard is fastened with screws to the tool head. As the holes are drilled every 45 degrees, it is possible to install
the grinding wheel guard in several positions. However we should remember, that each time the grinding wheel must be screwed
with at least three screws spaced every 90 degrees. All screws should be firmly tightened so the grinding wheel guard will be
locked. You should periodically (not less frequently than every replacement of the grinding wheel) check the degree of tightening
the screws. Set the guard of the grinding wheel, so the not sheltered part of the grinding wheel will be as far as posssible from the
hand of a grinder user. Never work with the grinder without correctly mounted grinding wheel guard!

With the grinder there is supplied a guard to provide adequate protection only when grinding using grinding wheels and discs,
which are using sandpaper and some types of wire brushes. After installing the accessory on spindle, the accessory must not
project beyond the side guard. In the case of performance of any other type of allowed work, you should contact the manufacturer
to acquire the guard intended for this kind of work.

Installation of the auxiliary handle(lll)
The handle should be screwed into the hole located in the cylinder head of the grinder. Screw firmly and tightly.

Installation of grinding wheel

Install the top mounting flange on spindle, by screwing it using the wrench with pins, and blocking the rotation of the spindle with
a.flat wrench.

Mount the grinding wheel on the spindle and on the upper clamping flange. The hole of the grinding wheel must be aligned with
the diameter of the protruding part of flange. Screw the bottom mounting flange on the spindle. By blocking the rotation spindle
by a flat wrench, tighten the lower mounting flange with the wrenches with pins (IV). Then remove the wrenches from the spindle
and flanges.

When the mounted grinding wheel is equipped with a threaded hole, you should remove both mounting flanges from the spindle.
Lock the spindle with a flat wrench, and then mount the grinding wheel in accordance with the instruction, which is attached to it.

The location of the mounting flanges

Please pay attention, that grinding wheels, in the point of mounting to the spindle, can vary in their thickness. Depending on the
applied grinding wheels, which are thin (thickness up to 3.2 mm), or thick (thickness above 3.2 mm) the positioning of mounting
flanges (V) is different. The diameter of grinding wheel must not exceed 6 mm.

Attention! Configuration of the mounting flanges allows only thin grinding wheels with a hole diameter of 16 mm. For the device
with a hole of diameter of 22 mm there can be mounted both thin and thick grinding wheels.
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Removal of the grinding wheels

Turn off the grinder and disconnect it from the pneumatic system. As in the case of assembly, you should block movement of the
spindle using a flat wrench, and by using the wrench with pins from the unscrew the bottom mounting flange. Remove the grinding
wheel and unscrew the upper mounting flange. Clean the spindle and clamping flanges of dust and other pollutants arising in the
course of work.

Types of grinding wheels

You may use for grinder all grinding wheels designed for use with angle grinders of maximum peripheral speed of at least 80 m /
s and the mounting and external diameters specified in the technical data table.

If the grinding wheel or disk is equipped with an unthreaded hole, for its mounting you should use the mounting flanges.

It is also possible to mount the grinding wheels with an outside diameter specified in the technical data table, equipped with
threaded hole of the size given in the table. In this case, you should not use the mounting flanges, and the grinding wheel should
be screwed directly to the spindle, in accordance with the instructions attached to it. In the case of discs, which allow for mounting
the sandpaper disc by using Velcro, you should only use the sandpaper discs, which are specified in the table of technical data.
The discs should be placed concentrically on grinding wheel. The edge of the disc should not protrude beyond the wheel edge.
It is also possible to use diamond grinding wheels with dimensions specified in the technical data table, intended for cutting and
dry grinding. Installation should be carried out in the same way as for other grinding wheels.

For metal treatment it is recommended to use grinding wheels made of materials intended for the processing of a given type of
metal. Refer to the documentation that is attached to the grinding wheel.

For the processing of ceramic materials you can use the grinding stone or diamond grinding wheels, designed for a dry work.
Wire brushes and wheels with sandpaper, are recommend for use to remove old paint coatings from metal parts.

It is prohibited to modify the mounting hole, spindle or use reduction rings in order to align the mounting hole diameter to the
diameter of spindle. It is prohibited to use the grinding wheel with a mounting diameter other than the diameter specified in the
technical data table. It is forbidden to use discs with the cutting chain or disk saws. because that increases the risk of tool rebound
toward the operator.

Attention! It is forbidden to use other grinding wheels than approved for use in this manual. Even if they can be mounted on the
grinder spindle. Inappropriate grinding wheels may not withstand the loads generated during the operation of the angle grinder.
Damaged, crumbling grinding wheels are a threat of serious injury or death.

Connecting the tool to pneumatic system
The figure shows the recommended connection of tool to the pneumatic system. Presented method will ensure the most efficient
use of tool, and also it will extend the service life of the tool.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 to the air intake.

To the thread of air inlet tightly and firmly screw the appropriate tip allowing for the connection of air supply hose. (VI)

Where it is possible you can adjust the pressure. Rotation of the knob clockwise reduces the pressure, and in the opposite direc-
tion increases it.

Connect the tool to air system using the hose with an inner diameter of 10 mm / 3/8 “. Make sure, that the strength of the hose is
at least 1.38MPa. (VII)

Run the tool for a few seconds, making sure that it does not issue any suspicious sounds or vibrations.

The use of grinder

Unplug the grinder from the pneumatic system.

Before working with the tool, you should check whether the enclosure body, guard, handle and grinding wheel are not damaged.
If there is a visible damage, it is forbidden to connect the grinder to the pneumatic system!

Attach the guard of the grinding wheel in the best position for safety, and to the housing screw the additional handle.

Never work with the grinder without mounted grinding wheel guards and additional handle!

Choose the type of grinding wheel, which is appropriate for the type of work | and mount the grinding wheel on the grinder spin-
dle.

Workpiece should be mounted in an appropriate way, so it does not move during its machining, for example, by clamps or clips.
Grinding wheels spins at high speed and improper attachment of the workpiece can cause its uncontrolled movement during
operation, which increases the risk of injury.

In the case of cutting you should support the cut material on both sides of the cut line, but in such a way, that during cutting it would
not cause the grinding wheel jam. Supports should be positioned near the edges of cut material, and near the cut line.

Wear eye protection, hearing protectors and protective gloves, and other personal protective equipment, which is appropriate for
a given type of work

Check, whether the the switch is in the “off’ position. and whether the lock prevents an accidental switching on. Connect the
grinder to a pneumatic system. Adopt the proper body position, which is needed to maintain balance, and run the grinder by its
switch. Push by your finger the switch lock towards the front of tool so it would be possible to push it in the direction of the grinder
housing.
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Proceed to work with the proper surface of the grinding wheel to workpiece:

- in the case of grinding wheels for grinding you should grind by the side and/or leading surface,

- in the case of flap grinding wheels you should grind by the surface side so that the sandpaper leaves would move parallel to
the workpiece,

- in the case of discs with Velcro for attachment for mouning the abrasive paper, grinding must be carried out by side surface,

- in the case of wire brushes the treatment should be done by wires endings, not by their side surface,

- in the case of grinding wheels for cutting, you should cut by their front surface, do not grind by the front surface of grinding
wheels, which are designed for cutting.

When grinding by the side surface, you should keep the grinder for angle not more than 30 degrees relative to the treated surface
(VIIT). Move the grinder forward and back by smooth moves.

During cutting, the grinding wheel should be at a right angle relative to the cut surface. Do not make the cut at a different angle.
It is forbidden to change the angle of the cutting grinding wheels in relation to the workpiece during the cutting operation. The cut
should be made only in a straight line. Failure to follow these guidelines increases the risk of grinding wheel jam in workpiece,
which can cause rebound of tool toward the operator, rupture of the grinding wheel or its disintegration

Cutting must be carried out in a direction of rotation of the grinding wheel (IX).

During grinder operation, do not exert too much pressure on the treated surface, and do not make sudden movements, to not
cause jamming, or cracks and bursts of grinding wheel.

Do not allow to overload the grinder, its external surface temperature should never exceed 60 © C.

At the end of work you should turn off the grinder, disconnect it from the pneumatic system and inspect the grinder.

Attention! The grinding wheel rotates even for some time after the machine is switched off. Prior to the inspection you should
wait for cooling of the grinding wheel. During the work, both, grinding wheel and workpiece material, can warm up to a high
temperature.

Remember! When operating the angle grinder:

Always use eye protection.

Do not use grinding wheels of a maximum allowable peripheral speed of less than 80 m/s.

Do not use grinding wheels of a maximum authorized rotational speed less than the rotational speed of the grinder.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent, or any other flammable liquid to clean the tool. The vapors can be ignited, causing the tool explosion
and serious injury. Solvents, which are used to clean the tool holder and the body, can cause seals softening. Thoroughly the tool
before starting your work.

In case of finding any irregularities in the tool operation, the tool you should be immediately disconnect from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected against contamination. Contamination, that enters the pneumatic
system can damage the tool and other air system components.

Maintenance the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, let a small amount of liquid preservative (e.g.. WD-40) through the air intake.

Connect the tool to pneumatic system and run for about 30 seconds. This will distribute the liquid preservative inside the tool
interior and will clean it.

Again, disconnect the tool from the pneumatic system.

Let small amount of oil SAE 10 to the inside of the tool, through the air inlet and the holes intended for this purpose. It is recom-
mended to use oil SAE 10 intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.

Attention! WD-40 may not be used as an appropriate lubricating oil.

Remove excess of oil, that spill out through the holes. Left oil may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use, you should check whether the tool shows any traces of damages. Drivers, tool holders and the spindles must
be kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, you must pass the tool for inspection by the qualified personnel in the repair
shop. If the tool was used without the application of recommended air supply system, you should increase the frequency of the
tool inspections.

Troubleshooting

You should stop using the tool immediately after the disguardy of any fault. Work with a defective tool can cause injury. Any repair
or replacement of tool components must be carried out by qualified personnel in authorized repair facility.
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Failure Possible solution

The tool has too slow Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for about
rotations or it does not 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this case, you
start. should clean the drive.

The tool starts and then The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is emptying,
slows down. the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure, that your hoses have an internal diameter, at least 3.38". Check the set point of pressure, whether it is set to the maximum

Insuffcient power value. Make sure, that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results, you should pass the tool for repair.

After completion of the work, the housing, ventilation slots switches, should be cleaned eg. with air stream (pressure not more
than 0.3 MPa), with a brush or dry cloth without chemicals and cleaning fluids. Tools and handles should be cleaned with a dry,
clean cloth.

Worn tools are secondary raw materials - it is forbidden to dispose of them together with household waste. because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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CHARAKTERISTIK DES PRODUKTES

Der Druckluft-Winkelschleifer ist ein Werkzeug, das mit einem Druckluftstrom betrieben wird. Mit Hilfe von Schleifscheiben, die auf
einer Spindel befestigt sind, wird das Schleifen und Trennen von Metall ermdglicht. Das Werkzeug ist nur fiir den Betrieb inner-
halb von Rédumen geeignet und darf keiner Feuchtigkeit oder atmosphéarischen Niederschlagen ausgesetzt werden. Der richtige,
zuverldssige und sichere Funktionsbetrieb des Produktes ist von der korrekten Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fiir samtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis der Verwendung des Werkzeuges nicht entsprechend dem Verwen-
dungszweck sowie der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden,
Ubernimmt der Lieferant keine Haftung. Eine Verwendung des Werkzeuges, die nicht dem Bestimmungszweck entspricht und
somit auch auf Grund der Nichtiibereinstimmung mit dem Vertrag, fiihrt auch zum Verlust der Garantie- und Biirgschaftsansprii-
che.

AUSRUSTUNG DES PRODUKTES

Der Winkelschleifer wird im kompletten Zustand angeliefert; er ist jedoch vor Betriebsbeginn gemaR den im weiteren Teil der Anlei-
tung angegebenen Hinweisen vorzubereiten. Zusammen mit dem Winkelschleifer werden folgende Baugruppen angeliefert:

- zusatzlicher Handgriff,

- Anschlussstiick fiir die Installation der Druckluft

- Schliissel fiir die Montage und Demontage der Schleifscheibe

Hinweis! Die Schleifscheiben gehéren nicht zur Ausriistung des Winkelschleifers.

TECHNISCHE DATEN

Parameter | MaReinh it Wert
Katalognummer YT-09675
Gewicht [kg] 17
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Durchmesser des Schlauches der Luftzufiihrung (innen) [" /' mm] 10/3/8
Gewindeab 1 der Spindel - M10
Durchmesser der Schleifscheibe [mm] 125
Durchmesser des Montagelochs der Schleifscheibe [mm] 16, 22

ler Betriebsdruck [MPa] 0,65

le Umdrehungen [min] 11000
Erforderliche Luftstdmung (bei 0,63 MPa) [/min] 141
Akustischer Druck (ISO 15744) [dB(A)] 8713
Akustische Leistung (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Schwingungen (ISO 28927-1) [m/s? 34+15

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

WARNUNG! Wahrend des Funktionsbetriebes mit einem Druckluftwerkzeug missen die grundlegendenden Bestimmungen der
Betriebssicherheit, einschlieBlich der nachfolgend angegebenen, zwecks Einschrankung der Gefahr eines Feuers, des elek-
trischen Stromschlags sowie der Vermeidung von Verletzungen immer eingehalten werden.

Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Werkzeuges muss man die ganze Anleitung durchlesen und sie einhalten.

HINWEIS! Lesen Sie alle nachfolgenden Anleitungen durch. Ihre Nichteinhaltung kann zu einem elektrischen Stromschlag, Feuer
oder zu Korperverletzungen fiihren. Der in den Anleitungen verwendete Begriff ,Druckluft-Werkzeug” bezieht sich auf alle Werk-
zeuge, die unter einem bestimmten Druck mit einem Druckluftstrom angetrieben werden.

HALTEN SIE DIE NACHFOLGENDEN ANLEITUNGEN EIN!

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Betriebes, der Reparatur und Wartung sowie der Anderung vom Zubehér oder bei einem Funk-
tionsbetrieb in der Nahe eines Druckluft-Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahren die Sicherheitsanleitung durchlesen
und verstehen. Wenn die obigen Tatigkeiten nicht ausgefiihrt werden, dann kann dies zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.
Die Installation, Regelung und Montage der Druckluftwerkzeuge darf nur vom qualifizierten und geschulten Personal ausgefiihrt
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werden. Das Druckluft-Werkzeug darf nicht verandert werden. Eine Modifikation kann die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhéhen. Werfen Sie die Sicherheitsanleitung nicht weg, sondern tber-
geben Sie diese jedem Bediener des Werkzeuges. Ein beschédigtes Werkzeug darf nicht verwendet werden. In regelméaRigen
Abstanden muss man das Werkzeug einer Inspektion in Bezug auf die Sichtbarkeit der mit der Norm ISO 11148 geforderten Daten
unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich mit dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen, und
zwar jedes Mal wenn dies notwendig ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit den ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen schlagfesten Augenschutz verwenden. Der
Schutzgrad wird in Abhéngigkeit von der auszufiihrenden Arbeit gewahlt. Man muss sich davon Uberzeugen, dass der zu bear-
beitende Gegenstand sicher befestigt ist bzw. dass die Schleifscheibe ebenfalls fest und sicher an dem Winkelschleifer befestigt
wurde. Ebenso muss man Gberpriifen, ob die maximale Geschwindigkeit der Schleifscheibe, ausgedriickt in Umdrehungen pro
Minute, gleich oder groRer als die Nenngeschwindigkeit der Spindel ist. Uberzeugen Sie sich ebenfalls, ob die Abdeckung der
Schleifscheibe an ihrem Ort ist, sich in einem guten Zustand befindet und richtig befestigt ist bzw. ob die Abdeckung der Schleif-
scheibe regelmaRig tberpriift wird. Ebenso regelmaRig muss geprift werden, ob die Geschwindigkeit des Winkelschleifers nicht
héher ist als die auf ihm angegebene Nenngeschwindigkeit. Die Priifung sollte ohne montierte Schleifscheibe erfolgen und den
vom Hersteller gelieferten Anleitungen entsprechen. AuRerdem ist zu priifen, ob die Befestigungsflansche fiir die Schleifscheiben,
wie vom Hersteller festgelegt, verwendet wurden und in einem guten Zustand sind, z.B. ohne Risse, ohne Grat und ob sie flach
sind. Priifen Sie auch, ob die Spindel bzw. das Gewinde der Spindel nicht zerstort oder verschlissen sind. Man muss sich ebenso
davon Uberzeugen, ob die Funken oder die wahrend des Betriebes entstandenen Abfallstoffe, keine Gefahr darstellen. Vor dem
Wechsel der Schleifscheibe und einer Reparatur muss man den Winkelschleifer von der Stromquelle trennen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Verflechten
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit dem Verflechten , Skalpieren und/oder Verletzung besteht in dem Fall, wenn lose Klei-
dung, Schmuck, Halsketten, Haare oder Handschuhe vom Werkzeug und dem Zubehdr nicht ferngehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Vermeiden Sie den Kontakt mit der rotierenden Spindel und der montierten Schieifscheibe, um ein Einschneiden der Hande und
anderer Korperteile vorzubeugen. Wahrend der Nutzung des Werkzeuges sind besonders die Hande des Bedieners solchen
Gefahren ausgesetzt, wie: Zerquetschen, Schlagen, Einschneidungen, Abrieb und Hitze. Man muss die richtigen Handschuhe
zum Schutz der Hande anziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal sollten kérperlich in der Lage sein, mit der Men-
ge, dem Gewicht sowie der Leistung des Werkzeuges zurechtzukommen. Halten Sie das Werkzeug richtig. Behalten Sie die
Bereitschaft bei, um sich normalen als auch unerwarteten Bewegungen entgegenzustellen und achten Sie darauf, dass immer
beide Hande zur Verfligung stehen. Achten Sie dabei auf das Gleichgewicht und die Aufstellung der FiiRe, welche die Sicherheit
gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung in der Energielieferung muss man die Start- und Stopeinrichtung freigeben. Verwenden
Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel. Man muss auch Schutzbrillen tragen; empfohlen wird die Benutzung von
angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung. Bei den Arbeiten Uber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen. Wird die Bewegung
der Schleifscheibe angehalten, muss man den ganzen Winkelschleifer so halten, damit die Schleifscheibe mit keinem Gegen-
stand in Beriihrung kommt. Der Winkelschleifer ist erst dann abzulegen, wenn die Schleifscheibe véllig zum Stillstand gekommen
ist. Wahrend des Trennschleifens muss das zu bearbeitende Material so abgestiitzt werden, damit der Schnittspalt bis zum
Ende des Trennvorgangs eine konstante oder sich vergroRernde Breite halt. Kommt es zum Verklemmen der Schleifscheibe
im Schnittspalt, muss man den Winkelschleifer abschalten und danach die Schieifscheibe aus der Verklemmung befreien. Vor
Fortfiihrung der Arbeit muss man Uberpriifen, ob die Schleifscheibe weiterhin richtig montiert ist und ob sie nicht beschadigt
wurde. Die Schleifscheiben zum Schleifen und die zum Trennen sollten nicht zum Schleifen der Seitenflachen verwendet werden.
(Ausnahme: Schleifscheiben, die zum Schleifen der Seitenflachen bestimmt sind). Die Winkelschleifer sollten nicht ber der
maximalen Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe genutzt werden. Der Bediener muss darauf achten, damit sich im Umfeld
des Arbeitsplatzes keine unbeteiligten Personen aufhalten. Verwenden Sie auch personliche Schutzmittel, und zwar solche wie:
angepasste Handschuhe, Schutzschiirze sowie einen Helm. Die wahrend der Arbeit entstehenden Funken konnen die Kleidung
anziinden und schwere Verbrennungen hervorrufen. Man muss sich davon (iberzeugen, dass die Funken nicht auf die Kleidung
treffen. Tragen Sie feuerfeste Kleidung und haben Sie immer einen Eimer Wasser in der Néhe.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholenden Bewegungen

Wahrend der Verwendung des Druckluft-Werkzeuges fiir eine Arbeit, die auf der Wiederholung von Bewegungsablaufen beruht,
wird der Bediener der Erfahrung von Beschwerden der Hand, Schulter, des Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der
Verwendung eines Druckluft-Werkzeuges fiir die Arbeit muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, welche die richtige
Aufstellung der FiRe gewahrleistet sowie komische und das Gleichgewicht beeinflussende Haltungen vermieden werden. Bei
einer langen Arbeit sollte der Bediener seine Haltung andern; da dies hilft, dass Beschwerden und Ermidungen vermieden wer-
den. Wenn der Bediener solche Symptome zeigt, wie: konstante oder sich wiederholende Beschwerden, Schmerzen, pulsierende
Schmerzen, Kribbeln, Taubheit, Backen oder Steifheit, dann darf man sie nicht ignorieren, sondern dariiber dem Arbeitgeber
berichten und einen Arzt konsultieren.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Zubehor

Vor der Anderung des eingestellten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromquelle zu trennen. Verwenden Sie
das Zubehdr und das Betriebsmaterial nur in den Abmessungen und Typen, die vom Hersteller empfohlen werden, und kein Zube-
hor eines anderen Typs oder einer anderen Abmessung. Man Uberzeugt sich vorher, dass die Abmessungen der Schleifscheibe
mit dem Winkelschleifer tibereinstimmen bzw. ob die Schleifscheibe zur Spindel des Winkelschleifers passt. Weiterhin muss man
sich vergewissern, ob der Typ und die Abmessung des Gewindes der Schleifscheibe genau zum Typ und zu den Abmessungen
des Gewindes der Spindel passt. Uberprufen Sie die Schleifscheibe vor dem Gebrauch und verwenden Sie keine Schleifscheiben,
die (vermutlich) heruntergefallen oder gerissen sind, eingeknickte Fragmente oder einen Sprung haben oder auf eine andere Art
und Weise beschédigt sind. Vor dem Gebrauch muss man priifen, ob die Schleifscheibe richtig montiert und angezogen wurde.
Den Winkelschleifer muss man zunachst fiir 1 Minute ohne Belastung in einer sicheren Position in Betrieb nehmen. Er muss sofort
angehalten werden, wenn (ibermaRige Vibrationen oder andere Mangel beobachtet werden und anschliefend ist die Ursache des
Fehlers zu untersuchen. Beugen Sie solchen Situationen vor, wo das Ende der Spindel den Boden der Schiissel, den Kegel oder
Zapfen mit Gewindebohrungen, die fiir die Befestigung auf den Spindeln der Maschinen bestimmt sind, beriihrt, und zwar durch die
Uberpriifung ihrer Abmessungen sowie der anderen Daten. Wenn zusammen mit der Schleifscheibe Adapter oder Reduzierhiilsen
angeliefert werden, dann muss der Nutzer sich vergewissern, ob der Adapter oder die Hiilse keinen Kontakt mit der Frontflache des
Befestigungsflansches haben und ob die Befestigungskrafte ausreichend sind, um einem Verrutschen der Schieifscheibe wahrend
der Umdrehungen vorzubeugen. In dem Fall, wenn die Befestigungsflansche in einigen Typen oder Abmessungen angeliefert
wurden, muss man immer die richtigen Flansche an die zu verwendende Schleifscheibe anpassen. Im Verlauf des Betriebes oder
gleich danach ist der Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, weil es scharf oder heil sein kann. Die Lagerung und
das Tragen der Schleifscheiben erfolgt sehr aufmerksam entsprechend den Anleitungen des Herstellers.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze sind die Hauptursachen fir Verletzungen. Meiden Sie rutschige Flachen, die durch die Nutzung
des Werkzeuges hervorgerufen wurden, sowie auch die Gefahren durch Stolpern, die durch die Druckluftanlage bewirkt werden.
Verfahren Sie vorsichtig in einer fremden Umwelt. Es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, und zwar solche wie die Elekrizitét
oder andere Nutzleitungen. Das Druckluft-Werkzeug ist ist nicht fiir den Einsatz in Gebieten mit Explosionsgefahr bestimmt und
auch nicht gegen den Kontakt mit der Elektroenergie isoliert. Uberzeugen Sie sich, ob keine Elektroleitungen Gasrohre, usw.
vorhanden sind, die im Falle einer Beschadigung beim Gebrauch des Werkzeuges zu einer Gefahr werden kdnnen.

Gefahrdung im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Staub und Dampfe, die beim Gebrauch eines Druckluft-Werkzeuges entstehen, kdnnen einen schlechten Gesundheitszustand
hervorrufen (zum Beispiel Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Hautentziindungen); notwendig sind: eine Bewertung des Ri-
sikos und die Uberleitung entsprechender KontrollmaBnahmen in Bezug auf diese Gefahren. Die Risikobewertung sollte die
Einwirkung des beim Gebrauch des Werkzeuges gebildeten Staubs und die Mdglichkeit der Erregung des vorhandenen Staubs
beinhalten. Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man entsprechend den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung durchfiihren; dadurch wird auch die Emission der Dampfe und des Staubs minimiert. Der Luftaustritt muss so ausgerichtet
werden, damit auch die Erregung des Staubs in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort, wo der Staub oder die Damp-
fe entstehen, sollte ihre Kontrolle in der Emissionsquelle Prioritat haben. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum
Sammeln, Extraktion oder Verringerung des Staubs sollten richtig genutzt und entsprechend den Empfehlungen des Herstellers
erhalten werden. Die eingesetzten Werkzeuge sind gemaR den Empfehlungen der Anleitung auszuwéhlen, zu warten und aus-
zutauschen, um so einer Zunahme der Dampfe und des Staubs vorzubeugen. Schiitzen Sie lhre Atemwege entsprechend den
Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Anforderungen fiir Hygiene und Sicherheit. Der Betrieb mit einigen Materialien bewirkt
eine Emission des Staubs und der Dampfe, wodurch eine potentiell explosive Atmosphare entsteht.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem relativ hohen Larmpegel ausgesetzt ist, kann dies zu einem dauerhaften und inversiblen Gehdrver-
lust oder auch zu anderen Problemen fiihren, und zwar zu solchen, wie Geréusche in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder
Hupen in den Ohren). Notwendig ist die Risikobewertung sowie die Uberleitung entsprechender Kontrolimittel in Bezug auf diese
Gefahrdungen. Entsprechende Kontrollen zwecks Verringerung des Risikos kdnnen solche MaRnahmen beinhalten, wie: Damp-
fungsmaterialien des sog. ,Klingelns” des zu bearbeitenden Gegenstands. Verwenden Sie einen Gehérschutz entsprechend den
Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Anforderungen fiir Hygiene und Sicherheit. Die Bedienung und Wartung des Druckluft-
werkzeuges muss man gemaf den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren, weil dadurch eine unndtige Zunahme des
Larmpegels vermieden wird. Wenn das Druckluftwerkzeug einen Schalldampfer besitzt, muss man sich davon iiberzeugen, ob er
wahrend der Nutzung richtig montiert ist. Das Auswahlen, Warten und Austauschen der verschlissenen eingesetzten Werkzeuge
muss entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung erfolgen. Dadurch wird ein unnétiger Larmanstieg vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Wenn man Schwingungen ausgesetzt ist, kann dies einen Dauerschaden der Nerven und der Durchblutung von Handen und
Armen hervorrufen. Beim Arbeiten in niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken
halten. Wenn Taubheit, Kribbeln, Schmerzen oder Hautaufhellungen an den Fingern bzw. der Hand auftreten, muss man mit der
Verwendung des Druckluftwerkzeuges aufhdren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren.
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Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, weil
dadurch eine unnétige Zunahme des Schwingungspegels vermieden wird. Es darf nicht zugelassen werden, dass das einge-
setzte Werkzeug auf dem zu bearbeitenden Element schwingt, weil das einen Anstieg der Schwingungen hervorrufen kann. Das
Auswahlen, Warten und Austauschen des eingesetzten Werkzeuges muss entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
erfolgen. Dadurch wird einem unnétigen Anstieg des Schwingungspegels vorgebeugt.

Das Gewicht des Druckluftwerkzeuges ist mit Hilfe von Unterlagen, Spannern oder Stabilisatoren abzustiitzen, wenn solch eine
Mdglichkeit besteht. Halten Sie das Werkzeug mit einem leichten, aber sicheren Griff, unter der Berlicksichtigung der erforder-
lichen Reaktionskrafte, weil die Gefahrdung durch Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft zum Greifen groRer ist.
Verwenden Sie Distanzstiicke aus Papier, wenn sie zusammen mit dem Winkelschleiferwerkzeug angeliefert wurden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. der Druckluftwerkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen:

- Wenn das Werkzeug nicht benutzt wird, vor einem Wechsel des Zubehdrs oder bei der Ausfiihrung von Reparaturen muss man
die Luftzufuhr trennen, den Schlauch von der Druckluft entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr abschalten.

- Die Druckluft darf niemals auf sich oder irgendeinen anderen gerichtet werden.

Ein StoR mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Man muss auch immer kontrollieren, ob der Schlauch
beschédigt oder der Schlauch und die Verbinder lose sind. Jedes Mal, wenn universelle Schraubverbindungen verwendet werden
(Klauenverbindung), muss man Sicherheitsbolzen und Verbinder zum Schutz gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbin-
dungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug einsetzen.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Riickstoss des Werkzeuges in Richtung des Bedieners

Der RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners ist eine plétzliche Reaktion auf eine blockierte oder zusammenge-
driickte Schleifscheibe oder ein anderes Zubehér. Das Blockieren oder Zusammendriicken bewirkt das gewaltsame Anhalten des
rotierenden Zubehtrs, was eine Drehung des Druckluftwerkzeuges entgegengesetzt zur Drehung des Zubehdrs zur Folge hat.
Zum Beispiel, wenn die Schleifscheibe blockiert oder durch den zu bearbeitenden Gegenstand zusammengedriickt ist, kann die
Kante der Schleifscheibe, die in den Punkt des Zusammendriickens eingeht, sich in die Flache des Materials vertiefen und bewir-
ken, dass die Schleifscheibe herausgetragen oder ausgeworfen wird. Die Schleifscheibe kann auch zum oder vom Bediener weg
herausgetragen werden, und zwar in Abhéngigkeit von der Bewegungsrichtung der Schleifscheibe an der Stelle des Zusammen-
driickens. Unter diesen Bedingungen kénnen die Schleifscheiben auch reifen. Der RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung
des Bedieners ist das Ergebnis des falschen Gebrauchs und/oder der Nichteinhaltung von Hinweisen, die in der Bedienanleitung
enthalten sind. Diese Erscheinung kann man vermeiden, wenn die nachfolgenden Empfehlungen eingehalten werden. Ergreifen
Sie das Werkzeug sicher und fest und nehmen Sie eine entsprechende Haltung des Kérpers und der Hande ein. Dadurch kann
man den sich beim RiickstoB auftretenden Kraften entgegenstellen. Verwenden Sie immer noch einen zusétzlichen Griff, wenn
er zusammen mit dem Werkzeug angeliefert wurde. Dies gewahrleistet eine maximale Kontrolle wahrend des RiickstoRes oder
bei einer unerwarteten Drehung wéhrend der Inbetriebnahme des Werkzeuges. Der Bediener ist in der Lage die Drehung oder
den RiickstoB des Werkzeuges zu kontrollieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmanahmen anwendet. Halten Sie Ihre Hand
niemals in die Néhe der rotierenden Teile des Werkzeuges. Die sich drehenden Teile kdnnen bei einem RiickstoR mit der Hand in
Bertihrung kommen. Stellen Sie sich auch nicht in die Zone, in die sich das Werkzeug beim RiickstoR fortbewegt. Nie ustawia¢ sig
w strefie, w ktdrg narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Der RiickstoR lenkt das Werkzeug in die zur Drehrichtung der Schleif-
scheibe entgegengesetzte Richtung, und zwar an die Stelle der Verklemmung. Beim Arbeiten in der Nahe von Ecken, scharfen
Kanten usw. muss man besonders vorsichtig sein. Vermeiden Sie das Anheben und Verklemmen der Schleifscheibe. Wahrend
der Bearbeitung von Ecken und Kanten tritt ein erhdhtes Risiko des Verklemmens der Schieifscheibe auf, was zum Verlust der
Kontrolle iber das Werkzeug oder zu einem RiickstoR des Werkzeuges fiihrt. Verwenden Sie keine Platten mit Schneidkette oder
Kreisségen. Die Schneiden rufen oft RiickstdRe und Kontrollverlust Gber das Werkzeug hervor.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Schleifen und Trennen durch Schleifscheiben

Es sind nur solche Schleifscheiben zu verwenden, die fiir die Zusammenarbeit mit dem Werkzeug und die fir eine gegebene Art
von Schleifscheiben geeignet sind.

Schleifscheiben, fiir die das Werkzeug nicht projektiert wurde, kénnen nicht richtig abgedeckt werden und sind gefahrlich.

Die Abdeckung muss sicher an das Werkzeug befestigt und in solch einer Position aufgestellt sein, welche ein Maximum an
Sicherheit gewahrleistet, und zwar so, dass das kleinstmdglichste Gebiet in Richtung des Bedieners freigedeckt ist. Die Ab-
deckung dient dem Schutz des Bedieners vor Bruchstiicken der Schleifscheibe und beugt einer zufélligen Beriihrung mit der
Schleifscheibe vor. Die Schleifscheibe muss gemaR ihrem Verwendungszweck eingesetzt werden. Zum Beispiel. Schleifen Sie
nicht mit einer Schleifscheibe, die zum Trennschleifen bestimmt ist. Die Schleifscheiben zum Trennen sind fiir eine periphere
Belastung geeignet; die an solch eine Schleifscheibe angelegten seitlichen Krafte knnen ihr Auseinanderfallen bewirken. Es
sind immer nur unbeschadigte Befestigungsflansche zu verwenden, die mit den richtigen Abmessungen an die Schleifscheibe
anzupassen sind. Die richtigen Flansche zur Befestigung der Schleifscheibe verringern die Méglichkeiten einer Beschéadigung der
Schleifscheibe. Die Befestigungsflansche fiir die Trennschleifscheiben kdnnen sich von den Befestigungsflanschen fiir Schleif-
arbeiten unterscheiden.

Verwenden Sie keine verschlissenen Schleifscheiben von groReren Werkzeugen. Die Schleifscheibe mit einem gréReren Durch-
messer ist nicht fir eine groRere Drehgeschwindigkeit der kleineren Werkzeuge geeignet und kann reiflen.
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BEDIENUNG DES PRODUKTES

HINWEIS! Alle Regel- und Montagetatigkeiten muss man an einem Winkelschleifer durchfiihren, der von der Druckluftanlage
getrennt ist. Eine zufallige Inbetriebnahme des Winkelschleifers kann die Ursache fir ernsthafte Verletzungen sein.

Regelung der Schieifscheibenabdeckung (1)

Die Abdeckung der Schleifscheibe wird mit Schrauben an das Kopfstlick des Werkzeuges angeschraubt. Auf Grund der jeweils
nach 45° gebohrten Locher ist die Montage der Schleifscheibe in einigen Positionen méglich. Man muss jedoch daran denken,
dass die Schleifscheibe jedes Mal mit mindestens drei Schrauben und jeweils nach 90° angeschraubt wird. Alle Schrauben muss
man fest und sicher anschrauben, und zwar so, dass die Abdeckung der Schleifscheibe unbeweglich bleibt. Ebenso muss man
regelmaRig (nicht seltener als bei jedem Wechsel der Schleifscheibe) Uberprifen, ob die Schrauben fest angezogen sind. Die
Abdeckung der Schleifscheibe ist so einzustellen, dass der nicht abgedeckte Teil der Schleifscheibe so weit wie méglich von der
Hand des Nutzers des Winkelschleifers entfernt ist. Arbeiten Sie niemals mit einem Winkelschleifer ohne eine richtig montierte
Abdeckung!

Zusammen mit dem Winkelschleifer wurde eine Abdeckung angeliefert, die den richtigen Schutz nur wahrend des Schleifens mit
Hilfe von Schleifscheiben und Scheiben gewéhrleistet, die Schleifpapier nutzen sowie einige die Drahtbirsten. Das Zubehdr,
darf nach der Montage nicht aus der seitlichen Kante der Abdeckung hervorstehen. Bei der Ausfiihrung einer anderen Art von
genehmigter Arbeit muss man sich mit dem Hersteller zwecks Erwerb einer fiir diese Arbeiten vorgesehenen Abdeckung in
Verbindung setzen.

Montage eines zusétzlichen Handgriffes (Ill)
Den Handgriff in das im Kopfstlick angeordnete Loch einschrauben, d.h. fest und sicher anschrauben.

Montage der Schleifscheibe

Der obere Befestigungsflansch wird auf die Spindel montiert, in dem man ihn mit Hilfe eines Einsteckschlissels anschraubt und
mit einem Schraubenschlissel die Drehung der Spindel blockiert.

Die Schleifscheibe setzt man mit dem oberen Befestigungsflansch auf die Spindel. Das Loch der Schieifscheibe muss an den
Durchmesser des hervorstehenden Teiles des Flansches angepasst sein. Schrauben Sie den unteren Befestigungsflansch auf die
Spindel. Bei der Blockade fiir die Drehung der Spindel mit einem Schraubenschliissel ist der untere Befestigungsflansch mit Hilfe
eines Einsteckschlissels (IV) anzuschrauben. Danach entfernt man die Schiiissel von der Spindel und vom Flansch.

Wenn die Schleifscheibe mit einer Gewindebohrung ausgerustet ist, muss man beide Befestigungsflansche von der Spindel
demontieren. Die Spindel wird mit dem Schraubenschliissel blockiert und danach die Schleifscheibe entsprechend der ihr beige-
fiigten Anleitung montiert.

Anordnung der Befestigungsflansche

Man muss darauf achten, dass die Schleifscheiben bei der Befestigungsstelle an die Spindel verschiedene Starken haben kén-
nen. In Abhéngigkeit von den verwendeten diinnen (Dicke bis zu 3,2 mm) oder dicken Schleifscheiben (Dicke Uber 3,2 mm) ist die
Anordnung der Befestigungsflansche verschieden (V). Die Dicke der Schleifscheiben darf 6 mm nicht iberschreiten.

Hinweis! Die Konfiguration der Befestigungsflansche erméglicht nur eine Montage der diinnen Schleifscheiben mit einem Loch-
durchmesser von 16 mm. Von den Schleifscheiben mit einem Lochdurchmesser von 22 mm kdnnen sowohl diinne als auch dicke
befestigt werden.

Demontage der Schleifscheiben .

Den Winkelschleifer ausschalten und ihn vom Druckluftsystem trennen. Ahnlich wie bei der Montage ist die Bewegung der Spindel
mit einem Schraubenschlissel zu blockieren und mit Hilfe des Einsteckschlissels der untere Befestigungsflansch abzuschrau-
ben. Jetzt wird die Schleifscheibe demontiert und der obere Befestigungsflansch abgeschraubt. Reinigen Sie die Spindel sowie
die Befestigungsflansche vom Staub und die anderen, wéhrend des Funktionsbetriebes entstandenen Verunreinigungen.

Arten der Schieifscheiben

Fur die Arbeit des Winkelschleifers kann jede Schleifscheibe verwendet werden, die fir die Zusammenarbeit mit Winkelschleifern
und einer zulssigen peripheren Geschwindigkeit von mindesten 80 m/s sowie extern definierten Befestigungsdurchmessern, wie
in der Tabelle mit den technischen Daten, bestimmt sind.

Wenn die Schleifscheibe oder die Scheibe mit einem Montageloch ohne Gewinde ausgeriistet sind, miissen Befestigungsflan-
sche benutzt werden.

Es ist auch die Montage von Schleifscheiben mit einem in der Tabelle mit den technischen Daten definierten AuRendurchmesser
mdglich, die mit einem Montageloch mit Gewinde, wie in der Tabelle angegeben, ausgeriistet sind. In solch einem Fall muss man
keine Befestigungsflansche verwenden und die Schleifscheibe wird entsprechend der beigefiigten Anleitung direkt an die Spindel
angeschraubt. Bei den Scheiben, die eine Montage der Schleifpapierscheiben mit Hilfe eines Klettverschlusses ermdglichen, sind
nur Schleifpapierscheiben mit einem Durchmesser, wie in der Tabelle mit den technischen Daten festgelegt, zu verwenden. Die
Schleifpapierscheiben sind konzentrisch auf der Schleifscheibe anzubringen. Die Kante der Schleifpapierscheibe darf nicht iber
die Kante der Schleifscheibe hervorstehen.
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Die Anwendung von Diamant-Schleifscheiben mit Abmessungen, wie in der Tabelle mit den technischen Daten festgelegt, und
zum Trennen und Schleifen nach der Trockenmethode bestimmt sind, ist auch méglich. Die Montage ist genau so wie bei den
sonstigen Schleifscheiben durchzufiihren.

Fur eine Bearbeitung von Metall empfiehlt man solche Schieifscheiben zu verwenden, gefertigt aus Materialien, die fir die Bear-
beitung der gegebenen Art des Metalls bestimmt sind. Man muss sich auch mit der einer Schleifscheibe beigefligten Dokumen-
tation vertraut machen.

Fir die Bearbeitung von Keramikmaterial kann man Schleifscheiben verwenden, die fiir die Bearbeitung von Steinen oder Dia-
mant-Schleifscheiben, die fir einen Trockenbetrieb vorgesehen sind.

Es wird empfohlen, Drahtbiirsten und Schleifscheiben mit Schleifpapier fir das Entfernen alter Lackbeldge von den Metallele-
menten einzusetzen.

Das Umarbeiten des Befestigungsloches, der Spindel oder die Anwendung von Reduzierringen zwecks Anpassung des Durch-
messers vom Befestigungsloch an den Durchmesser der Spindel ist verboten. Ebenso ist es verboten, solche Schieifscheiben zu
verwenden, die einen anderen Befestigungsdurchmesser haben als in der Tabelle mit den technischen Daten festgelegt wurde.
Die Anwendung von Scheiben mit einer Trennkette oder Kreissagen ist vor allem deshalb verboten, da sie das Risiko des Auftre-
tens eines RiickstoRes des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners erhéhen.

Hinweis! Die Verwendung anderer Schleifscheiben als die in dieser Anleitung fiir den Gebrauch zugelassene, ist generell ver-
boten, und zwar sogar dann, wenn sie sich auf die Spindel des Winkelschleifers montieren lassen. Die falschen Schleifscheiben
konnen die wahrend des Betriebes vom Winkelschleifer erzeugten Belastungen nicht aushalten. Die dann beschadigten oder
auseinanderfallenden Schleifscheiben sind eine ernsthafte Gefahr fiir Kérperverletzungen oder sogar den Tod.

Anschlieflen des Werkzeuges an das Druckluftsystem
Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fiir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die gezeigte Methode
gewahrleistet die effektivste Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch seine Haltbarkeit.

In den Lufteinlass werden einige Oltropfen mit der Viskositat SAE 10 eingelassen.

In das Gewinde des Lufteinlasses muss man fest und sicher das entsprechende Endstlick einschrauben, das den Anschluss des
Schlauches fiir die Luftzufuhr ermdglicht. (V1)

Dort wo es mdglich ist, muss man eine Druckregelung vornehmen. Eine Drehung des Reglers im Uhrzeigersinn verringert den
Druck, in entgegengesetzter Richtung wird er erhoht.

Fiir das AnschlieBen des Werkzeuges an das Druckluftsystem verwendet man einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von
10 mm/ 3/8 . Man muss sich vorher iiberzeugen, ob die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38MPa betragt. (VII)

Starten Sie das Werkzeug fiir einige Sekunden, um sich zu iiberzeugen, dass aus ihm keine verdéachtigen Gerdusche oder
Vibrationen kommen.

Nutzung des Winkelsschleifers

Trennen Sie den Winkelschleifer vom Druckluftsystem.

Vor Beginn der Arbeit mit dem Werkzeug muss man Uberpriifen, ob das Gehause, die Abdeckung, der Handgriff sowie die Schleif-
scheibe nicht beschédigt sind. Wenn irgendwelche Schéden sichtbar sind, ist der Anschluss an das Druckluftsystem verboten!
Die Abdeckung der Schleifscheibe wird in einer Position befestigt, welche die grote Sicherheit garantiert und der zusétzliche
Handgriff an das Gehduse angeschraubt.

Arbeiten Sie nicht mit dem Winkelschleifer, wenn die Abdeckung und der zusatzliche Handgriff nicht montiert sind!

Wahlen Sie den zur Betriebsart entsprechenden Typ der Schleifscheibe und montieren Sie die Schieifscheibe auf die Spindel
des Schleifers.

Das zu bearbeitende Material ist entsprechend so zu montieren, dass es sich wahrend der Bearbeitung nicht fortbewegen kann,
zum Beispiel mit einem Schraubstock oder Klemmen. Die Schleifscheibe rotiert mit einer hohen Geschwindigkeit und das falsche
Befestigen des zu bearbeitenden Materials kann sein unkontrolliertes Fortbewegen wahrend des Funktionsbetriebes hervorrufen,
wodurch das Risiko fiir emsthafte Verletzungen erh6ht wird.

Beim Trennen muss man das durchzutrennende Material an beiden Seiten der Trennlinie abstiitzen, und zwar so, dass wéhrend
des Trennens kein Verklemmen der Schleifscheibe bewirkt wird. Die Stiitzen sind in der Nahe der Kante des durchzutrennenden
Materials oder in der Nahe der Trennlinie anzubringen.

Tragen Sie Augen- und Gehdrschutz und Schutzhandschuhe sowie andere der gegebenen Betriebsart entsprechende person-
liche Schutzmittel.

Es ist zu priifen, ob der Schalter sich in der Position ,AUS” befindet und die Blockade kein zufélliges Einschalten ermdglicht.
Danach ist der Winkelschleifer an das Druckluftsystem anzuschlieBen. Nehmen Sie eine entsprechende Position ein, die das
Gleichgewicht beibehalt und nehmen Sie den Winkelschleifer mit dem Schalter in Betrieb. Die Blockade des Schalters ist mit dem
Finger so nach vorn wegzustofRien, damit sein Driicken in Richtung des Gehauses des Winkelschleifers moglich wird.

Jetzt nimmt man die Arbeit auf, in dem die richtige Flache der Schleifschibe an das zu bearbeitende Material gelegt wird:

- bei den Schleifscheiben zum Schleifen muss man die Seitenflache und /oder die Frontfldche schleifen,

- bei den Facherschleifscheiben muss man die Seitenflache so schleifen, dass die Schieifpapierblétter sich parallel zu dem zu
bearbeitenden Material bewegen,
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- bei den Scheiben mit Klettverschluss zum Befestigen des Schleifpapiers muss man auch das Schleifen der Seitenflache durch-
fihren,

- bei den Drahtbiirsten muss man die Bearbeitung mit dem Ende der Dréhte ausfiihren und nicht mit ihrer Seitenfléche,

- bei den Schleifscheiben zum Trennschleifen muss man die Frontflache durchtrennen und nicht mit der Frontflache der zum
Trennschleifen vorgesehenen Schleifscheiben schleifen.

Wahrend des Schleifens mit der Seitenflache ist der Winkelschleifer unter einem Winkel von nicht groRer als 30° in Bezug auf die
zu bearbeitende Flache zu halten (VIII). Schieben Sie den Winkelschleifer mit flieRenden Bewegungen zu und von sich.
Wahrend des Trennens muss sich die Schieifscheibe unter einem rechten Winkel in Bezug auf die zu trennende Fléache befinden.
Das Trennschleifen ist unter keinem anderen Winkel durchzufiihren. Ebenso ist es verboten, eine Anderung des Winkels der
Schleifscheibe zum Trennen in Bezug auf das zu bearbeitende Material wahrend des Trennens vorzunehmen. Das Trennen kann
nur in einer geraden Linie durchgefiihrt werden. Wenn die obigen Empfehlungen nicht eingehalten werden, erhéht sich das Risiko
des Verklemmens der Schleifscheibe im zu bearbeitenden Material, was einen RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung des
Bedieners, das Reillen der Schleifscheibe oder ihr Auseinanderfallen hervorrufen kann.

Wahrend der Trennarbeiten muss man den Winkelschleifer in der Richtung der Umdrehungen des Schleifwerkzeuges fiihren
(IX).

Wahrend der Arbeit mit dem Winkelschleifer darf man keinen zu groRen Druck auf das zu bearbeitende Material ausiiben und
keine ruckartigen Bewegungen ausfiihren, danit kein Verklemmen oder Reilen bzw. Zerplatzen der Schleifscheibe hervorgerufen
wird.

Eine Uberlastung fiir den Winkelschleifer ist nicht zulssig; die Temperatur der AuRenfléchen darf niemals 60°C iberschreiten.
Nach beendeter Arbeit ist der Winkelschleifer auszuschalten , vom Druckluftsystem zu trennen und eine Durchsicht durchzufiih-
ren.

Hinweis! Die Schleifscheibe kann nach dem Ausschalten des Winkelschleifers Uber eine bestimmte Zeit noch rotieren. Vor Beginn
der Durchsicht muss man deshalb auch noch etwas abwarten, bis sich die Schleifscheibe abgekiihlt hat. Wahrend des Funktions-
betriebes kann sich sowohl die Schleifscheibe als auch das zu bearbeitende Material bis zu einer hohen Temperatur erhitzen.

Denken Sie daran! Bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer muss man:

Immer den Augenschutz tragen.

Keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen peripheren Geschwindigkeit von weniger als 80 m/s verwenden.

Keine Schleifscheiben mit einer maximal zulassigen Drehgeschwindigkeit von weniger als die Drehgeschwindigkeit des Winkel-
schleifers verwenden.

WARTUNG

Verwenden Sie zum Reinigen des Werkzeuges niemals Benzin, Losungsmittel oder eine andere brennbare Fliissigkeit. Die
Dampfe kdnnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und somit auch ernsthafte Verletzungen hervorrufen. Die fiir
die Reinigung des Werkzeuggriffes und des Geh&uses kénnen das Erweichen der Dichtungen hervorrufen. Vor Betriebsbeginn
muss man das Werkzeug genau trocknen.

Wenn man irgendwelche UnregelméaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges feststellt, ist das Werkzeug sofort vom Druckluft-
system zu trennen.

Alle Elemente des Druckluftsystems missen vor Verunreinigungen geschiitzt werden. Verunreinigungen, die in das Druckluftsys-
tem gelangen, kénnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems beschédigen.

Das Werkzeug ist vor jedem Gebrauch zu warten.

Trennen Sie das Werkzeug vom Druckluftsystem.

Vor jedem Gebrauch muss man eine geringe Menge der Wartungsflussigkeit (z.B. WD-40) durch den Lufteinlass eingeben.

Das Werkzeug ist an das Druckluftsystem anzuschlieen und fir ungeféhr 30 Sekunden in Betrieb zu nehmen. Dadurch wird die
Konservierungsflissigkeit gut verteilt und es gereinigt.

Jetzt muss man das Werkzeug emeut vom Druckluftsystem trennen sowie eine geringe Menge des Oles SAE 10 in das Innere
des Werkzeuges geben, und zwar durch die Offnung des Lufteinlasses und die dafir vorgesehenen Offnungen. Empfohlen wird
die Verwendung des Oles SAE 10, das fiir die Wartung von Druckluftwerkzeugen vorgesehen ist. SchlieRen Sie das Werkzeug
an und nehmen Sie es fiir kurze Zeit in Betrieb.

Hinweis! WD-40 kann nicht das richtige Ol zum Schmieren sein.

Wischen Sie den Oliiberschuss ab, der durch die Auslasséffnungen nach auen gelangte. Zuriickgebliebenes Ol kann die Dich-
tungen des Werkzeuges beschadigen.

Sonstige Wartungstétigkeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man iiberpriifen, ob es am Werkzeug keine sichtbaren Spuren von Beschadigungen
gibt. Die Mitnehmer, Werkzeughalterungen und die Spindeln missen in einem sauberen Zustand gehalten werden.

Nach jeweils 6 Monaten oder nach 100 Betriebsstunden muss man das Werkzeug einem qualifizierten Personal in einer Repara-
turwerkstatt ibergeben. Wenn das Werkzeug ohne die Anwendung des empfohlenen Systems der Luftzufiihrung genutzt wurde,

O R I G I N A L A N L E I T U N G



D
dann muss man die Haufigkeit der Durchsichten des Werkzeuges erhohen.

Méngelbeseitigung

Sofort nach dem Entdecken von irgendwelchen Mangeln ist die Nutzung des Werkzeuges abzubrechen. Der Betrieb mit einem
nicht funktionsfahigen Werkzeug kann zu Verletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder der Austausch von Werkzeugele-
menten miissen durch qualifiziertes Personal in einem dazu berechtigten Reparaturbetrieb ausgefiihrt werden.

Méngel Mogliche Losung

Eine geringe Menge vom WD-40 in den Lufteinlass geben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die Schaufeln kénnten
sich an den Rotor geklebt haben. Das Werkzeug fiir ca. 30 Sekunden in Betrieb nehmen. Das Werkzeug mit einer geringen Menge O
schmieren. Hinweis! Derr Oliiberschuss kann einen Riickgang der Leistung des Werkzeuges hervorrufen. In diesem Fall muss der Antrieb
gereinigt werden.

Das Werkzeug hat zu
langsame Umdrehungen
oder startet nicht.

Das Werkzeug geht in Der Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Kompressors angesammelten Luft. In
Betrieb und wird danach | dem MaRe wie der Behalter sich leert, schafft es der Kompressor nicht mit dem Nachfiillen der fehlenden Luft. Man muss das Werkzeug
langsamer.. an einen leistungsfahigeren Kompressor anschlieRen.

Uberzeugen Sie sich, ob die vorhandenen Schiduche einen Innendurchmesser von mindestens 3/8” haben. Priifen Sie auch die Druckein-
stellung, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist. . Vergewissern Sie sich auch, ob das Werkzeug entsprechend gereinigt und geschmiert
wurde. Wenn weiterhin die Ergebnisse fehlen, muss man das Werkzeug zur Reparatur Uibergeben.

Leistung ist nicht
ausreichend.

Nach dem Beenden der Arbeit muss man das Gehé&use, die Luftungsschlitze, Schalter, der zusatzliche Griff und die Abdeckungen
reinigen, und zwar z.B. mit einem Luftstrom (deren Druck nicht groRer als 0,3 MPa ist), mit Pinsel oder trockenem Lappen ohne
Einsatz von chemischen Mitteln und Reinigungsflissigkeiten. Diese Werkzeuge und die Haltegriffe sind mit einem besonders
trockenen Lappen zu reinigen.

Die verschlissenen Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe — sie diirfen nicht in die Behéltnisse fiir Hausmiill geworfen werden da
sie Gefahrenstoffe fir die Gesundheit des Menschen und die Umwelt enthalten! Wir bitten um aktive Mithilfe beim einsparenden
Bewirtschaften der natiirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz durch die Abgabe des verschlissenen Werkzeuges an den
Sammelpunkt fiir verschlissene Gerate. Um die Menge der zu beseitigenden Abfallstoffe zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch
, das Recycling oder die Wiedergewinnung in irgendeiner Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWUCTBA

MHeBMmaTMYeckas yrnosas WnudoBanbHast MallHa SBNSETCS MHCTPYMEHTOM, MPUBOAMMBIM B ABIKEHIE CTPYeil CKaToro Bo3ay-
xa. LnudoBka 1 peska MeTana ocyLLEeCTBSETCS aBpa3vBHbIM KPYroM, YCTaHOBMNEHHBIM Ha LMMHAENE YCTPOACTBa. VHCTpYMEHT
npeaHasHayeH Ans MCToNb30BaHWsi BHYTPU NOMELLEHUA U He credyeT MoasepraTb €ro BO3OEWCTBUIO Bniar U aTMOCHEPHBIX
ocazkos. MpaBunbHasi, HapexHas 1 GesonacHas pabota yCTPOWCTBA 3aBUCKT OT COOTBETCTBYIOLLEIA €r0 3KCNMyaTaumu, a Ans
aToro

MNepen Hayanom 3KcnnyaTauMm ycTpoicTBa HE0GX0AMMO MOMHOCTLI0 MPOYUTATL MHCTPYKLMIO U COXPaHUTL ee.

3a Bce yluepGbl M TPaBMbI, BOHUKLLWE B PE3YTLTaTe UCTIONb30BAHMS MHCTPYMEHTA HE MO Ha3HaYeHuio, C HapyLLEHWEM MpaBun
6e30MacHOCTM W yKa3aHWi HacTosILLEN MHCTPYKLMM, MOCTABLLMK OTBETCTBEHHOCTU HE HECET. Mcnonb3oBaHme MHCTPYMEHTa He no
Ha3HaYEHMIO NN C HapyLLEHVEM [OTOBOPA SIBMISETCS NPUYMHON aHHYMMPOBAHIS rapaHTu.

OCHACTKA

MHeBMaTMYeckas yrnosas WnndoBanbHas MallHa NOCTABASETCS B KOMMNEKTHOM COCTOSHIM, OiHAKO Nepez Hauyanom paboTs
e€ HeoBXOANMO MOATOTOBUTB B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMAMM, NPUBEAEHHBIMU HIbKe. KOMMNEKT NocTaBKy WndMalLNHI:

- [OMONHUTENbHAs PyKosiTKa,

- naTpy6oK Anst NOAKMIOYEHNS K CUCTEME CKATOro BO3AYXa,

- KIK04M ANt MOHTaX@ M IEMOHTaxa abpasuBHOrO Kpyra.

BHumarme! LUnndoBanbHas MalumHa He KOMMNEKTyeTcst abpasvBHBIMU Kpyramul.

TEXHWYECKUE NAPAMETPbGI
MNapawmetp I 3HayeHue
Aptukyn YT-09675
Bec [kr] 1,7
[lnametp natpybka Ans noakno4eHms cxatoro Boaayxa (PT) [o/Mm] 6,3/1/4
[lvameTp LunaHra nojauv Boayxa (BHYTPEHHHIA) [/mm] 10/3/8
Pesb6a wnuHgens - M10
[nametp abpaavusHoro kpyra [mm] 125
[nameTp abpasuBHoro kpyra [mm] 16, 22
MakcumanbHoe pabodee faBnexmne [MMa] 0,65
MakcvmanbHasi CKopocTb BpaLLEHUst [muH ] 11000
Tpebyembli pacxoa Boaayxa (npu 0,63 MMa) [n/MuH] 141
Akyctndeckoe faenenve (ISO 15744) [ab (A)] 87+3
AkycTuyeckas motwHocTb (ISO 15744) (86 (A)] 98+3
Bubpauwm (ISO 28927-1) [m/c?] 34+15

OBLLME YCNOBWA BE3OMACHOCTH

NPELYNPEXIOEHWE! Mpu pabote ¢ NHeBMATUYECKUM UHCTPYMEHTOM PEKOMEH/LYETCS CriefoBaTh OCHOBHbIM NpaBuram TEXHU-
kv 6e30MacHOCTH, B TOM YKCTE YKa3aHHbIM HUXE, ANs YMEHbLUEHUS PUCKa BO3HUKHOBEHWS OXapa, NOPaXeH!s aMeKTpUyeckum
TOKOM 1 NPeAOTBPALLEHNS TPaBM.

Mepea HaYanoM McnonbL3oBaHNA [JaHHOMO ychOﬁCTBa HeobX0AMMO NONHOCTLH npo4yuTaTb PyKOBOACTBO U COXPaHUTb
ero.

BHUMAHWE! Mpountatb BCe MHCTPYKLMM, MPUBEAEHHBIE HUXE. VX HecobniofeHe MOXET NPUBECTU K NOPAXEHUIO SMeKTpUYe-
CKIM TOKOM, NoXapy unu Tpasmam. MoHsTUe “HEBMATUYECKMIA UHCTPYMEHT’, UCTIONb3YEMOE B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE OTHO-
CUTCS KO BCEM MHCTPYMEHTaM, NPUBOAUMBIM B [IBUKEHME CXaTbiM BO3AYXOM NMpU COOTBETCTBYIOLLEM AABNEHUN.

CNENOBATbL NMPEACTABNEHHBIM HMXE UHCTPYKLIMAM

061L1e NpUHLMNLI 6e30MacHOCTY

lMepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOrO 0BCNYXUBaHUS U 3aMEHbI NPUHAANEXHOCTENA, UMW NPY BbIMOMHEHUN
paboT BO3Me MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, Y4MTLIBAs MHOXECTBO ONAacHOCTEN, HEOBXOAMMO NPOUMTATh W NOHATL MHCTPYKLMIO
no TexHuke GesonacHoctu. HecobntogeHue faHHoro TpeboBaHust MOXeT NMPUBECTM K CEPbE3HbIM TPaBMaMm. YCTaHoBKa, HacTpoit-
Ka M MOHTaX NMHEBMATUYECKMX UHCTPYMEHTOB MOTYT BbIMOMHSTLCS TONBKO KBANM(ULMPOBaHHLIM U 06YYEHHBIM NEPCOHANOM.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS
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3anpeLyeHo MoaMduLMpoBaTb MHEBMATUYECKMA MHCTPYMEHT. MoauduKkaLmmu MoryT CHU3uTL 3dekTUBHOCTL U Be3onacHoCTb
VHCTPYMEHTa, a Takke YBENUYMUTb PUCKW, KOTOPLIM MOABEPraeTCs onepatop MHCTpyMeHTa. He BbiGpackiBaTh MHCTPYKLMIO MO
TexHuke Ge30MacHOCTU - ee CredlyeT nepefaTb onepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLueHo Meronb3oBaTh NOBPEXAEHHbIA NHEBMa-
TUYECKUI MHCTPYMEHT. HeoBXoanMo nepuoamnyecky npoBepsiTb YTabenbHOCTb AaHHBIX HA MHCTPYMEHTe, Kak aToro Tpebyer
crangapt ISO 11148. Pabotogarens / nonb3oBatenb AOMKeH 0BpaTUTLCS K NPOM3BOAUTENIO ANS 3aMeHbl 3aBOACKON Tabnmuyku
B CIyyae HeobXoaumocTy.

OnacHocTH, CBi3aHHbIE C aneMeHTamu, BbibpacbiBaeMbiMu B npoLiecce paboTbl.

lMoBpexaeHus obpabaTbiBaemMoro npeameTta, NPUHAANEXHOCTM UK AaXe CMEHHOrO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
UWHOI BLIBPOCa aneMeHTa Ha 6onbLLoi ckopocTu. Beerna Heobxogmmo MCnonb3oBaTh YAAPONpPOYHyH0 3aluuTy Ansi rmas. CteneHb
3alWMTLI cneayet noabupars B 3aBUCUMOCTY OT BINONHsiEMON paboThl. YoeauTses, 4to obpabaTbiBaemblil NPeaMET HaEXHO 3a-
kpenneH. Y6eauTbes, 4o abpasuBHBIN Kpyr HaleXHO 3akpenneH B LwnudmalunHke. Heobxoaumo yoeanThbes, 4To MakcumanbHas
yacToTa BpalLeHus Kpyra, BblpaxkeHHast B 060poTax B MUHYTY, paBHa Ui Gonbluel HOMUHANBHON YacTOThl BPALLEHWS LNUHAE-
ns1. Y6eauTbes, YTO 3alUMTHBINA KOXYX abpa3vBHOTO Kpyra NpaBUbHO YCTAHOBIEH HA CBOEM MECTE W HAXOAWUTCS B Hagnexallem
TEXHUYECKOM COCTOSHIM. PerynsipHo NpoBepsiTb UCMPaBHOCTb 3aLLMTHOTO KOXyXa. Takke cCriedyeT perynsipHo npoBepsiTb He
NpeBbILIAET NN CKOPOCTb LUNMEIOBAMNBHONM MaLLMHBI YKa3aHHOTO Ha HEW 3HaYeHMst HOMUHANBHOW ckopocTW. MpoBepka AoMKHa
ocyLLecTBRATLCA ©e3 yCTaHOBNEHHOro abpasyBHOTO Kpyra 1 B COOTBETCTBUM C ykasaHusiMW nponssogutens. MposepuTb, npa-
BUIbHO W YCTaHOBNEHbI YKa3aHHbIe NPOM3BOAMTENEM 3aXUMHbIE (hriaHLibl, @ TAKKE B XOPOLLEM N OHU TEXHUYECKOM COCTOSIHUM,
Hanp., 6e3 TPELLMH, 3ayCEHLIEB, SBMSIOTCS MU OHW NNOCKUMM. TPOBEPUTL COCTOSHUE LWNMHAENS U pe3bbbl LWNWHAENS Ha NpeaMeT
NOBPEXAEHWI Ui U3Hoca. YBeauTbesl, YTO MCKPbI M OCKOMKM, BO3HMKaroLLMe B npoLecce paboTbl He co3galoT onacHocTh. OT-
KTMiouUTb LWNNEOBabHYIO MaLLWHY OT NHEBMATUYECKOW CUCTEMBI NEPEL 3aMEHOIA Kpyra Ui PEMOHTOM.

OnacHocTy, CBSA3aHHbIE C 3anyTbiBaHNEM
3aﬂyTbIBaHVIe MOXET NPUBECTU K yAYLIbI, OCKanbnMpoBaHU0 ninm TpaBmam, ecnu cBoboaHas ofexaa, 6VI)KyTepI/Iﬂ, oxepenbs,
BONOCHI UK Nep4aTkn He AepxaTb BAanu OT MHCTPYMEHTa U I'IpMHa,Cl,J'le)KHOCTelZ.

OnacHocTH, cBsi3aHHbIe ¢ paboTon

W3beratb KoHTaKTa € BpalLaloWyMMes WNMHAeNeM 1 abpaavBHLIM KpyroM, BO M3bexaHne TpaBM pyK v Apyrix yacTeil Tena.
[pu MCNONb30BaHUM MHCTPYMEHTa PYKI OnepaTopa MoryT MOABEPraThCs CreAyHLLMM OMacHOCTSM: pasapobrenme, yaapel, oT-
pesaHve, UcTupaHue, oxoru. Heobxoanmo ncnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME NepyaTky ANs 3alwmThl pyk. Onepatop 1 obcnyxm-
BalOLLA NEPCOHan AOMKHbI ObiTb (OU3NYECKN B COCTOSHUN CPaBUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM W MOLLHOCTbIO MHCTPYMeHTa. He-
06X0A1MO NPaBUNbHO AepXaTb MHCTPYMEHT. Takke CrefyeT ObiTb FOTOBLIM OTPearMpoBaTh Ha HopMarnbHbIe U HEOXWAAHHbIE
ABWKEHWS, 1 BCEraa ucnonb3osatb 06e pyku. CoxpaHsiTe paBHOBECYE M MPaBIMbHYI0 NO3MLMI0 Hor, obecneuvBatoLLyto besonac-
HocTb. Heobxoanmo ocBoGoauTL BKMIOYaTeNb B Crly4ae OTKMIOYEHUA Nofayn cxaroro Boayxa. Cnenyer uecnonb3osarh TONbko
peKoMeHA0BaHHbIE NPOWU3BOAMTENEM CMa3ouHble MaTepuansl. OfeBaTh 3alUMTHBIE O4KM, Takke PEKOMEHAYETCS MCnonb3oBaTh
npunerawLLye nepyaTkv u COOTBETCTBYIOLLYHO 3alLUTHYt0 ofexay. [pu paboTe Ha ypoBHE BbilLE ronoBbl HEOOXOAUMO UCTONb-
30BaThb Kacky. Bo Bpems ocTaHOBKM ABIKEHUS abpasvBHOTO Kpyra LnndoBanbHYI0 MalLKHy BCe Bpems TpebyeTcs AepxaTb B
TaKoM MOMOXeHM, YTOBbI Kpyr He Mpukacancs k kakum-nubo npegmetam. LLnndosansHyto MaLLnHy MOXHO NONOXMTb TOMKO MO-
cne nomnHoi octaHoBkv abpasneHOro kpyra. Mpu peske, 06pabaTbiBaeMblit MaTepuan AOMKEH NOAAEPKMBATLCS Takiim 06pasoM,
4T0BbI LWUMPWHA NponmMna 6bina NOCTOSHHOI UMK YBENUYMBaNach 4O MOMEHTa 3aBepLUEHIst pe3ki. B cyyae 3aknuHuBaHms kpyra
B Mponune HeobXoANMO BbIKMIOUMTb LNMGOBAMbHYK MaLLMHY a 3aTem U3BMneYb Kpyr 13 Lwenu. Mepen npofomkeHnem pabortel,
y6eauTbes, YTO Kpyr HaeXHO 3aKkpenmeH 1 He Obin noBpexaeH. 3anpeLyeHo WwnndoBaTb GOKOBOA MOBEPXHOCTLIO KPYroB ANs
LWNMEOBaHMS 1 KPYroB Ans pesku. (Mckniouenme: wnndosanbHble Kpyri, npeaHasHaverHble Ans wivdosaHns GOKOBOW noBepx-
HOCTbI0). 3anpelleHo paboTaTb co LWNNOBaMbHEIMY MALLMHAMI Ha YacToTe NPeBbILLAIoLLE MakCUManbHYH0 YacToTy BpaLLeH!s
abpasusHoro kpyra. Onepatop A0MKeH creauTb, YToObl B MecTe NpoBeAeHUs paboT He HaXOAMNMCL NOCTOPOHHKE Nuua. Mcnonb-
30BaTb MHAVBMAYaMNbHbIE CPEACTBA 3aLUMTLI: 3alLMTHbIE nepyaTki, hapTyk v kacky. Mckpel, obpasyolmecs Bo Bpems paborsl,
MOTYT MPMBECTY K BO3ropaHuio OAEXAb! 1 BbI3BaTb Cepbe3Hble oxoru. Heobxoamnmo ybeanTses, 4To 1ckpbl He ByayT nonagats Ha
ogexpay. Vicnonb3oBatb OrHeynopHyto OAexay v Aepxatb PSAOM BEAPO C BOLOM.

OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C MOBTOPSIOLUMMUCS [BVKEHNAMN

Mpu MCnONb30BaHNM MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB ANS ONepaLiii, CBA3aHHbIX C NOBTOPSIOLMMICS ABIDKEHMAMM, OnepaTtop
MOXET NOYyBCTBOBAT AUCKOMAOPT B pyKax, Mneyax, npeanneybsx, Wee unu Apyrux yactsx tena. Mpu ucnons3osaHun nHesma-
TUYECKIX MHCTPYMEHTOB, ONepaTop A0MKeH 3aHATb YA0OHOe nonoxeHue, obecneunsaroLLee NpaBuibHOE PACTONOXEH!e CTon, 1
n3beraTb CTPaHHBIX MONOKEHWIA, UM NONOXEHWIA, He obecneynBaloLmx paBHoBecusi. OnepaTop AOMKEH MEHSTb MONOXeHUe BO
Bpems paboTbl - 3T0 MOMOXET u3bexarb AnckomdopTa v yctanoctu. Ecnv onepatop YyBCTBYET CReAytoLMe CUMMTOMBI: MOCTO-
AHHBIA MW NOBTOPAIOLLMIACS AMCKOMAOPT, 6onb, NYNbCUPYIOLLYI0 BOMb, MOKaNbIBaHNE, OHEMEHHE, XOKEHIE MMM OKOYEHENOCTb.
OH He JOMKeH X UrHopupoBaTthb, a 06s13aH CO0BLLMTE O HUX CBOEMY paboToaaTenio u 0BpaTUTLES K Bpauy.

OnacHocTy, CBSA3aHHbIE C NpUHaANeXHoCTAMn

OTcoeanHuTL yCTpOVICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMbI nepea 3aMEHOI CMEHHbIX pa6otw|x WHCTPYMEHTOB UNW NPpUHAAnNex-
HocTel. Mcnonb3oBaTth NPUHAANEXHOCTU W PACcXoAHble MaTepuarsl TOMbKO PeKOMEeHLOBaHHbIX NPOU3BOANUTENEM PA3MEPOB U

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA
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TUNOB. 3anpeLLeHo UCMoNb30BaTh NPUHALNEXHOCTY APYTX TUMOB U pa3mMepoB. YBeanTsCs, YTo pa3mepsl abpasuBHOro kpyra co-
BMECTUMbI CO LUNMGOBANbHOM MALLMHO, @ KPYT MOAXOANT K LUNWMHAENH0 MaLUMHbIL. Y6eauTses, YTo TN v pasMep pesbbbl Ha abpa-
31BHOM Kpyre TOYHO COOTBETCTBYET TWNY U paamepy pe3bObl Ha WnuHAene. Mepes ucnonb3oBaHnem npoBepuTs abpasnBHbiii
kpyr. He ucnonb3osatb abpaaviBHble kpyri, KOTOpbIE (MPEANONOXMUTENBHO) Nagank, UMET TPELUMHBI, BbINOMaHHbIE (parMeHT
unmu gpyrve noBpexaenus. Mepen ucnonb3oBaHneM Heobxoanumo yb6eauThesi, YTo abpasnBHbIA KPYr NPaBUNbHO YCTAHOBMEH U
3aTsHyT. Heobxogumo 3anycTiTb WnudoBanbHyto MaLunHy 6e3 Harpy3aki B TE4eHWE OfHOM MUHYTLI B Ge3onacHoM nonoxeHuu. B
cryyae Ype3aMepHoil BubpaLmn unv obHapyXeHus kakux-nubo apyrux AedekToB HEMEANEHHO OCTaHOBUTb LUNMMEOBAMbHYI0 Ma-
LUMHY W BBISICHUTb NPUYKHY HeucnpaBHOCTM. He gonyckaTb, YTo6bl KOHYMK LUINMHAENS Kacancs AHa Yall, KOHYCOB UMK CTEPXHEN
C pe3bboBbIMM OTBEPCTUSIMY, NPEAHA3HAYEHHBIMI A4S KDEMNEHUS HA MALUMHHbBIX LWNUHAENAX, POBEPUB NPEABaPUTENBHO UX
pasmep ¥ apyrve napameTpbl. Ecnn abpasuBHblii Kpyr yKOMNNEKTOBaH afantepami Unv NepexofH1kamu, nonb3oBatenb 00s3aH
y6enuTbes, YTo afanTep UM NepexofHUK He ByeT kacaTbCs K TOpLY 3aXUMHOTO (hriaHLa, a Takke ycunue 3axuma byaet fjocta-
TOYHbIM, YTOObI MPEOTBPATUTL MpOCKanb3biBaHWe Kpyra B npouecce paboTsl. Ecnu wnndosanbHas MallmHa ykomniekTosaHa
3aKUMHBIMM (hNaHLLaMN HECKOMbKWX TUTMOB UNM pasMepoB, Heobxoaumo nogobparts naHLbl, COOTBETCTBYIOLLMNE UCTIONb3YeMO-
My abpasuBHomy Kpyry. /30eratb HENOCPEACTBEHHONO KOHTaKTa CO CMEHHbLIM PpaboyMM MHCTPYMEHTOM BO BPEMS U Cpasy nocne
3aBepLLeHNs paboTbl, NOCKONbKY OH MOXKET BbiTb FOPSYMM MIW OCTPbIM. XPaHUTb 11 NEPeHOCUTL abpasuBHBIi Kpyr criedyeT co-
FNaCcHO WHCTPYKLMSIM NPOU3BOANTENS.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C MECTOM BbINOMHEHWst paboT

lockanb3biBaHs, CMOTbIKAHWS 1 NafeHNs SBRSITCA MMaBHbIMK NPUYMHaMK TpaeM. Criesyet ocTeperaTbCs CKONMb3KNX MOBEPX-
HocTel, 00pa3oBaHHbIX B pedynbTate MCMoNb30BaHUsA MHCTPYMEHTA, a Takoke CNOTbIKaHWIA O LUNaHr1 HEBMATUYECKO YCTaHOBKN.
CobrtogaTb 0CTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOV 06CTaHoBKe. MoryT MMETb MECTO CKPbITbE OMACHOCTM, Takie Kak SneKTponpoBoaka
UM Apyrue KOMMyHUKaLmn. MHeBMaTUYeCKMA MHCTPYMEHT He NpefHasHayeH Ans ucnonb3oBaHns BO B3pbIBOONACHbIX 30HaX 1
He UMeeT aneKTpou3onsLmMy. YBeauTbes, YTo OTCYTCTBYIOT Kakue-nvbo anekTpuieckue NpoBoAa, rasosble Tpy6bl 1 T.n., KoTopble
MOryT CO3AaTb ONacHOCTb B CIy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS 1CMONb30BaHWUS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, CBSA3aHHbIE C Napami v Mbifbio

Meinb v napbl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynsTate UCMOMb30BaHNS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXyALIEHNS
300pOBbst (HanpuUMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKW, acTMa u/unu aepmarvr). Moatomy HeobXoaUMO OLIEHUTb PUCKM W UCTIOMB30-
BaTb COOTBETCTBYHOLME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMM chakTopamu. OLeHKa puUCKOB AOMKHA BKMIOYATb OLEHKY BIMSHMS
MbIN1, 06pa3oBaHHON B pe3ynbTaTe UCMONb30BAHWUS MHCTPYMEHTA, a Takke BOIMOXHOCTb MOAHATUS B BO3AYX CYLLECTBYIOLLEN
Mbiny. JKCNAyaTauns 1 TEXHU4eckoe 0bCnyxuBaHe MHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTA AOMKHBI OCYLLECTBNSTHCS B COOTBETCTBUMN
C VHCTPYKLMAMI NO 3KCTMyaTaLim, YTo NO3BOAUT MUHUMM3NPOBATL 06pa3oBaHine NapoB W Mblnu. MOTOK BbIXOASALLErO BO3AYXa
Heobx0aMMO HanpaBnATb TakumM 06pa3om, YTOBbI CBECTU K MUHUMYMY NOAHSITUE MbINK B 3aMbiNEHHON cpege. B mectax BO3HMK-
HOBEHWS MblNW UM NAPOB, X KOHTPOIb B UCTOYHIKE BbIOPOCA AOMMKEH CTaTb NPUOpUTETOM. BCe MHTErpupoBaHHbIe (yHKLMM 1
obopypaoBaHue Ans coopa, N3BneveHnst Nbinn (abiMa) 60 YMeHbLUEHNS ee KONMYECTBa A0MKHbI MCNIONb30BaTbCS NPABUIBHO U
06CnyXu1BaTHCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMSMI Npou3BoaUTENs. Beibupatb, 0bcnyxinBaTh 1 3aMEHSTb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIE
paboume MHCTPYMEHTHI TPeBYeTC COrnacHo MHCTPYKLMM MO 3KCTnyaTaunm, BO u3bexaHue yBennyeHns obpasosaHmus nbinu 1
napbl. Vicnonb3oBaTh CPeAcTBa 3aLLNTLI OPraHOB [ibIXaHNS B COOTBETCTBUM C Yka3aHnsMu pabotoaatens 1 cornacHo TpebosaHu-
M 1O rurineHe u TexHke 6esonacHocTu. Pabota ¢ HekoTOpLIMI MaTepuanamm Bbi3biBAET BbIOPOC Mbini 1 NApoB, YTO NPUBOANT
k 06pa3oBaHmio MOTEHLMANBHO B3PLIBOONACHON CPEAbI.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BosgelicTBue Lyma BbICOKOTO YPOBHSA 6€3 Hapnexallel 3almTbl MOXET CTaTb NPUYMHONM MOCTOSHHOI M HEoBpaTMOoN noTepy
cnyxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux Kak, LyM B yLIaX (3BOH, XyxXokaHue, CBUCT Unv ryaexne). Heobxoammo oLeHnTb pucku n
BHEAPUTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haf faHHbIMU dakTopamu. COOTBETCTBYHOLLMIA KOHTPOMb C LIENb0 CHUXEHNS
pu1CKka MOXET BKMIoYaTb MCMONb30BaHWe AeMNUPYHOLLX MaTepuanos, NpeaoTBpaLLatoLLnx “38oH” obpabaTbiBaeMoro npeame-
Ta. Mcnonb3oBaTh CpeacTBa 3alunThl Cyxa CrieAyeT COrNacHo MHCTPYKUMAM paboTofatens v B COOTBETCTBUM C TpeboBaHMAMM
Mo rUrMeHe 1 TeXHUKe BesonacHocTi. JKermnyataumns 1 TeXHdeckoe obCnyxuBaHNe MHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTa AOMKHbI
OCYLLECTBAATLCA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM NO 3KCMIyaTaLm - 3TO MO3BONUT M3DexaTb HEHYXHOTO YBENUYEHNS YPOBHS
wyma. Ecnn nHeBMaTUYeCKMii MHCTPYMEHT OCHALLIEH ryLuMTenem, BCeraa Heobxoammo ybeamnTbes, YTo BO BPEMS UCMOMNb30Ba-
HIS: MHCTPYMEHTa OH YCTaHOBNEH NpaBuibHO. Bbibupatb, 06Cnyx1BaTh ¥ 3aMEHSTb U3HOLLEHHBIE CMEHHbIE paboyie MHCTPYMEH-
Thi CRIEAyeT COMMACHO UHCTPYKLIMM MO 3KCMAyaTaLmui. 70 MO3BONUT U3bexaTb HEHY)KHOTO YBEMNYEHNS LyMa.

OnacHoCTH, Bbl3aBaHHbIe BUOpaLMsiMU

Bubpavuus MoxeT npuBecTy k HeobpaTuMoMy MOBPEXAEHMIO HEPBOB 1 KPOBOCHAOXEHWS KuCTelh 1 pyk. Heobxoaumo Tenno oge-
BaTbCs BO BpeMst paboTbl B XONOAHYI0 MOrody, W PyKi AOMKHbI ObITb TENMbIMM W CyxuMu. B cnyyae oHeMeHWsi, nokanbiBaHus,
6o unu npu nobeneHnm KoXu Ha nanbLax u pykax, HeobXoAUMo NPEKPaTUTL paboTaTb C MHEBMATUYECKM UHCTPYMEHTOM, CO-
06wuTh pabotoaatento 1 obpatuTbes k Bpady. CobniogeHne ykasaHuii MIHCTPYKLMM NO 3KCTyaTaLmy BO BPEMS MCMONb30BaHMS
11 TEXHUYECKOTO 0BCTYXUBAHWSI THEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa NO3BONMUT U3DEXaTh HEHYXHOTO YBENUYEHUs! YPOBHS BUOpaLMM.
He ponyckatb, 4T0Bbl CMEHHbI paboumit MHCTPYMEHT BUOpUpOBan Ha obpabaTbiBaeMoM 3MeMeHTE, MOCKOMbKY 3TO MOXET Bbi-
3BaTb HapacTaHue Bubpauwit. Boibupatb, 06CnyXmMBaTh U 3aMeHsITb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune MHCTPYMEHTHI CriefyeT B
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COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMEIH NO 3KCyaTaLy, YToBbl M3bexaTb HEHYKHOMO yBenuYeHust BuGpaLwn. MoanepxusaTs NHeBMa-
TUYECKWI MHCTPYMEHT CMedyeT C UCMONb30BaHWEM NOACTABOK, HATSIKEK UMk CTabUnn3aTopoB, eCnu €CTb Takasi BO3MOKHOCTb.
WHCTpyMeHT HeoBXOAMMO fiepaTh NErko, HO HafleXHO, Y4MUTIBASH BOIMOXKHbIE CUMbI PEaKLMM, MOCKOMbKY OMACHOCTb, Bbl3BaHHas!
BUOpaLMeil, kak NpaBuo, BO3pacTaeT Npu GomblueM YCUnnK 3axuma. Vcnonb3osatb GyMakHble MpoKiaoky, ecriu umn Gbin
YKOMMEKTOBaH abpa3uBHblit UHCTPYMEHT, COCTOSILLMIA U3 HECKONbBKIX MEMEHTOB.

[lononHu1TenbHbIE MHCTPYKLIM MO 6E30MaCHOCTY NP 3KCMyaTaLMy MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3AYX MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM:

- BCErfia OTKNIoYaTh Nofayy Bo3ayxa, CTPaBUTh aBNeHNe BO3AYXa U3 LWNaHra v OTCOEAMHUTD MHCTPYMEHT OT NoJauu BO3ayxa,
€CTIN: MHCTPYMEHT He MCIonb3yeTcs, Nepes 3aMeHol NPMHAANEXHOCTEN UM BO BPEMS BINOMHEHNS PEMOHTHbIX PaboT;

- HUKOTfia He HanpaBnATb CTPYHO BO3AyXa Ha cebs unu [pyrux niogen.

Yaap LnaHrom MOXET NPUBECTY K Cepbe3HbIM TpaBmam. Beeraa Heobxoanmo NpoBepsTh LMAHT U COEAMHEHNS Ha NPEAMET Ha-
NN4MS NOBPEXAEHMIA, a Takke He ocnabneHbl N oK. Kaxablil pas, koraa MCnonb3yloTes YHUBEPCanbHbIE BUHTOBbIE COEANHEHNS
(WwTndbToBbIE COBANHEHNS), HEOBXOAMMO NPUMEHSTH CTEPXHN U COBANHUTENM, MPEAOXPAHSIOLLME OT BOIMOXHBIX MOBPEXAEHMIA
COEAVHEHMIN MEXAY LLUNaHraMK, a Takke MeXay LUNaHroM U MHCTPYMEHTOM. He NpeBbiLuaTh yka3aHHOro Ans MHCTPYMEHTa Mak-
CManbHOro AaBneHus Bo3yxa. KaTeropuyHo 3anpeLueHo NepeHocUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LUMaHr.

MpeaynpexaeHnsi, CBsi3aHHbIe C Pe3kM OTCKOKOM MHCTPYMEHTA B CTOPOHY onepatopa

Peskui 0TCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa SIBMSETCS BHE3aMHOM peakuneid Ha BnoKMpOBKY UNK 3aknuHWUBaHWE BpaLya-
foLerocs kpyra. BrokMpoBKa Nk 3aknuHUBaHWE BbI3bIBAET PE3KYHD OCTAHOBKY BPALLAMLLEroCs Kpyra, pe3ynsTatoM Yero CTaHeT
BpalLLEHWe MHEBMOUHCTPYMEHTA B HaNpaBneHuu, IPOTMBOMONOXHOM BpaLLeHuto kpyra. Hanpumep, ecniv abpasusHbIi kpyr bynet
3abnokvpoBaH unu 3axat obpabaTbiBaeMoit AeTanblo, kpaw Kpyra, HaxoasLMACS B TO4Ke BrIOKMPOBKY, MOXET Bpe3aTbCs B Mo-
BEPXHOCTb MaTepuarna, B pesyrbrare Yero kpyr MoXeT pa3brnokupoBaThCs UM Er0 MOXET BbIOPOCUTL. ABPasUBHbIA KpYr Takke
MOXET BbIPBAaTLCS B HAMPaBMEHUW K UMM OT ONepaTopa, B 3aBUCUMOCTY OT HanpaBNEHUs ABVKEHNS 3aXatoro kpyra. B Takux
ycrnoBusix abpaavBHbIl Kpyr Takke MOXET TpecHyTb. OTCKOK WHCTPyMEHTa B CTOPOHY onepatopa SBRSETCS pe3yrnstatoM He-
NpaBUMbHOTO UCMONb30BaHMUS /UMK HeCODMIOAEHIS YKa3aHWiA, NPUBEAEHHBIX B MHCTPYKLMM MO SKCMnyaTaLum. [laHHOro SBneHus
MOXHO 13bexatb, cobniofas cnegyloLme pekomerpauum. Heobxoaumo aepxarb MHCTPYMEHT COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oM 1 co-
Gnioatb NpaBUNbHOE NONOXEHMUE TeMa W PyK, YTO NO3BONUT CO3aTb CONPOTMBIEHUE CUMaM, BO3HWUKAIOLLMM BO BPEMS! OTCKOKA.
Bceraa ncnonb3oBatb 60KOBYI0 PyKOSTKY, ECIIM OHa BXOAWT B KOMMIEKT YCTPOACTBA, 3T0 06ECNEYNT MaKCUManbHbIA KOHTPOMb B
Cryyae 0TCKOKa U HeOXMAAHHOTO BpaLLEHUs Npu 3anycke ycTpolicTea. OnepaTop CMOXET KOHTPONMPOBATL OTCKOK MHCTPYMEH-
Ta UNW ero BpaLleHne, ecnu NpeanpyuMeT COOTBETCTBYIOLLME MepbI MPEAOCTOPOXHOCTH. KaTeropuyeckn 3anpeLyeHo nomeLlatb
PYKV PSAOM C BPaLLAtOLLMMICS YacTSIMU MHCTPYMeHTa. B cryyae oTckoka BpaLLatoLLmMecs aneMeHTbl MOryT TpaBMUpOBaTh Pyky.
3arnpeLLeHo HaxoauTbCsi B 30HE, B KOTOPYKO MHCTPYMEHT MOXET NEPEMECTUTLCS BO BpeMsi OTCKOKa. [pu OTCKOKE WHCTpyMEHT
nepemeLLaeTcs B HanpasMneHn, NPOTUBOMONOXHOM HaNpaBNEHMIO BPALLEHNS Kpyra B TOYKe 3aknuHuBaHus. Heobxogumo co-
6Bnioatb NpeaenbHyK 0CTOPOXHOCTb Ny paboTe BONM3N HApyKHbIX YITIOB, OCTPLIX Kpaes v T.4. M3beratb OTCkaku1BaHUs 1 3aKnu-
HuBaHus abpasueHoro kpyra. Bo Bpemsi 06paboTku HapyHbIX YITOB U KPOMOK BO3HUKAET MOBBILUEHHBIA PUCK 3aKMMHUBAHWS
Kpyra, YTO MPUBOAWT K NOTEPE KOHTPONS! HAZ, MHCTPYMEHTOM WM K €10 OTCKOKY. 3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh Kpyru ¢ LENsSMI Ui
nunbHble Ancku. 3ybbs BbI3bIBAIOT YacTble OTCKOKW M MOTEPI0 KOHTPONS HAZ MHCTPYMEHTOM.

MpenynpexaeHusi, CBsidaHHbIe CO LUNMGOBAHUEM W PE3KOW C UCTIONb30BAHWEM abPasUBHbIX KPYroB

Vcnonb3oBatb TOMbKO Kpyri, NpenHasHaueHHble Ans paboTbl C AaHHLIM MHCTPYMEHTOM, @ Takke 3alLUTHbIe KOXyXW, paspabo-
TaHHbIe [i7151 JaHHOTO TWNa KPYroB.

Kpyrv He npeaHa3HaueHHbIe Anst AaHHOTO MHCTPYMEHTa He MOryT 6biTb HAANEXaLLMM 06pa30M 3aLLMLLEHBI KOXYXOM W BesonacHo
WCTIOMb30BaTHCS.

3aUMTHBIA KOXYX BOMKEH ObiTb HAAEKHO MPUKPEMNEH K MHCTPYMEHTY W YCTAHOBMEH B MONMOXEHUM, 0BECTIEYMBAIOLLEM MaKCH-
MarbHyto 6e30MacHoCTb, Tak, YTo6bl CO CTOPOHbI OnepaTopa 0CTaBanCs MUHUMAanbHbIA CErMEHT He3aLUMLLEHHOTO Kpyra. 3awmT-
HbI/ KOXyX MPenoTBPALLAET CryYaitHblil KOHTaKT onepatopa ¢ abpaauBHbIM KPYTOM 11 OT MonagaHus Ha Hero 061IOMKOB Kpyra.
Kpyrv Heobxoammo NpuMeHsITb MO HasHaueHuio. Hanpumep, He WnudoBaTb 0TPE3HbIMM kpyramu. OTpesHble Kpyru NpefHasHave-
HbI ANt OKPY)XHOIA Harpy3ku, a curibl B G0KOBOM HanpaBneHny MOryT BbI3BaTb pacnag kpyra.

Bcerga 1cnonb3oBaTh TONMbKO HEMOBPEXAEHHbIE 3aXMMHbE (DNaHLibl, pa3Mep KOTOpbIX COOTBETCTBYET pa3mepy abpasveHOro
kpyra. COOTBETCTBYHOLLME 3aXIMHbIE (hnaHLbl aBpasUBHOrO Kpyra YMEHBLLIAKOT BEPOSITHOCTb MOBPEXAEHNS NOCERHero. 3axum-
Hble (naHLbl 471st OTPE3HbIX KpYroB MOTYT OTAMYATLCS OT 3aXUMHBIX (hriaHLEB A7st LUNMGOBAbHBIX KPYrOB.

3anpeLyeHo 1cronb3oBaTh M3HOLIEHHbIE abpa3uBHbIe Kpyry, NpesHasHaueHHble Ans 6onbluX UHCTPYMEHTOB. ABPa3uBHbIiA Kpyr
BonbLUero AnameTpa He paccuiTaH Ha Goree BbICOKYI0 CKOPOCTb BPALLEHMSI, KOTOPOW XapaKTepuayloTcs MeHbLUME Ln1doBarnb-
Hble MaLUMHbI, 1 MOXET TPECHYTb.

3KCMNYATALIUSA YCTPOMCTBA

BHumaHme! Bce perynupoBoYHbIE 1 MOHTaXHBIE OnepaLu HeoBXOAMMO MPOBOATL KOTAa MG OoBabHas MaLUMHa OTKIKYEeHa
OT CUCTEMBI CXaToro Boadyxa. CryyaitHoe BKIHOYEHNE LWNndhOBaNbHON MalLHbI MOXET NPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM.
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Pezynuposka 3aujumHo20 Koxyxa abpasusHoeo kpyea (Il)

3aLmTHBIN KOXYX abpasnBHOTO Kpyra NpUKPYYNBAETCS BUHTaMM K FONOBKE MHCTPyMeHTa. briaronapsi 0TBepCTMsM, NpocBepreH-
HbIM Yepe3 kaxable 45 rpafycoB, MOHTaX KOXyxa abpasvBHOrO Kpyra BO3MOXeEH B HECKOMbKUX monoxeHusx. OgHako cnepyet
MOMHMTB, YTO 3aLLMTHBIN KOXYX abpa3uBHOO kpyra A0MKeH ObiTb MPUBKHYEH, MO MEHBLLUE MEPE, TPEMSI BUHTAMM YEPES KaXable
90 rpagycoB. Bce BUHTLI JOMKHBI ObITb CUMBHO W HAAEXKHO MPUBMHYEHBI TaK, YTOObI KOXYX Obin 3adpMKCUPOBaH HEMOLBYKHO.
CnepnyeT nepuoamyecku (Mpu kaxgoii 3aMeHe abpasuBHOrO Kpyra) NPOBepsiTh 3aTsKKY BUHTOB. Koxyx abpaausHoro kpyra Tpe-
ByeTcs yCTaHOBUTL TakM 06pa3oM, UTOObI HE3ALUMLLIEHHBIA CETMEHT Kpyra HaXOauICs Kak MOXHO farbLue OT pyku oneparopa
Lwn1coBanbHON MalumHbl. Kateropuiecky sanpeLueHo pabotath co WwnndoBanbHON MalLnHo Be3 npaBunbHO YCTaHOBNEHHOTO
3aLLMTHOrO Koxyxa!

B koMnnekT wnndmalLmnHbl BXOGUT KOXyX, 0BecneumBatolLmii Hagnexallyto 3awwmTy TonbKo ANs WhMgoBaHUs C UCNoMnb3oBa-
HMeM abpaauBHbIX KPYrOB U KpyroB Anst GyMaxHbIX HaXaauHbIX AMCKOB, @ Takke HEKOTOPbIX MPOBOMOYHbIX LYETOK. CMEHHbIi
paboumii MHCTPYMEHT, YCTAHOBMEHHBIA Ha LUNMHAENE, He MOXKET BbICTYNaTh 3a Kpai koxyxa. [ins BbINONMHEHWs pyrux BULOB pas-
peLLeHHbIX paboT crefyeT CBA3aTCS C NPOU3BOAUTENEM C LIEMbI0 MPUOBPETEHNS 3aLLMTHOrO KOXYXa s Takoro poga pabor.

Yemanoeka dononHumensHol pykosmku (111)
PykosiTky TpebyeTcsi BAHTUTL B OTBEPCTHE B TOMNOBKE LUMU(OBANbHON MaLLMHbI. CUMBHO 3aTsHYTb.

Mormax abpasusHozo kpyea

YCTaHOBUTb BEPXHMIA 3aXWUMHBIV (hnaHew, Ha LINUHAEMb, 3aTAriBas €ro KIYoM €O LUTUATaMK, a raeqHbIM KMio4oM 6riok1poBaTh
BpalLLeHue LWNMHAENS.

Hapetb abpa3auBHbIil Kpyr Ha LINMHAEMb 1 BEPXHMIA 3aXMMHbI (niaHeL. OTBepcTve abpa3vBHOTO Kpyra AOMKHO COOTBETCTBOBATL
[AvameTpy BbICTyNaroLLelt YacTyt hnaHLa. 3aBUHTUTb HIKHMIA 3aKVUMHBIA hinaHew Ha WuHAenb. brokupys BpalleHve WnuHaens
FaeYHbIM KMHOYOM, 3aTSHYTb HIXKHWIA 32XMMHBIV priaHeL, ¢ MOMOLLbIO Kntova co wrudtamu (IV). 3atem CHATb KMioum CO LUMUH-
nens v naHues.

Ecnn ycraHaBnuBaeTcs abpasuBHbIi kpyr ¢ pe3bboBbIM OTBEPCTMEM, TOTAA CO WINUHAENS HEOBXOAMMO CHATb 06a 3aXUMHbIX
chnaHua. 3acuKkeMpoBaTh WNMHAEMb rA€4YHBIM KIOYOM, @ 3aTeM YCTAHOBUTL abpasunBHbIA KPyr COTMACcHO npunaraemoii K Hemy
VHCTPYKLMM.

YcmaHoska 3a)uMHbIX ¢hraHues

Crepyet yunTbiBaTh, YTO KPYr4 B MECTE KPEMMEHUs! K LUNUHAENK MOTYT UMETb PasnuyHylo ToNwwuHy. B 3aBucumocTu ot uc-
nonb3yembix abpaavBHbIX KPYroB: TOHKMX (TOMLMHOM 8O 3,2 MM) WM TONCTLIX (TONLLMHOW Gonee 3,2 MM), 3axMHble (hnaHLbl
ycTaHaBnuBatotcs no pasqomy (V). TonwmHa kpyra He MOXET NpeBbiLLaTh 6 MM.

BHumaHue! KoHdpurypaums 3axmmHbIX hriaHLeB No3BONseT yCTaHaBNMBaTb TOMbKO TOHKIME abpasnBHble KpYru ¢ N0Cag04HbIM OT-
BEpCTMEM AnameTpoM 16 MM. ABpasuBHbIe Kpyru ¢ 0TBEPCTUEM AUAMETPOM 22 MM MOTYT ObITb Kak TOHKAMM, Tak 1 TONCTHIMU.

[JlemoHmax abpa3sugHbix Kpy2os

BbIkntounTb WNMhoBamNbHYH MaLLKHY M OTKMKOYKTL €€ OT NMHEBMATUYECKOI CUCTEMBI. Kak 1 B criyyae MOHTaxa, Tpebyetcs 3a-
(huKCMpOBaTb LUNMHAEMb C MOMOLLBIO FAEYHOrO KITkoua, @ KIio4OM CO CTEPXKHSMMU OTBUHTUTb HIXKHWIA 3aXUMHbINA naHew. CHaTb
abpaavBHbIA KPYr 1 OTBUHTUTb BEPXHUIA 3aUMHBII thnaHew. OuMCTUTb WNWHEAENb 1 3aXUMHbIe (hriaHLbl OT MbINK WU [pYTiX 3a-
rpsi3HEHMIA, 06pa3oBaBLLMXCS B NpoLecce paboTbl.

Tunbl abpa3usHbIX Kpy2oe

Ha wnundosanbHOI MaLLMHE MOXHO yCTaHaBNMBaTh Nt060i abpaawBHbIN KpyT, NPeAHa3HaYeHHbIN A4S UCMONb30BAHMS B YITIOBbIX
WwnudoBanbHbIX MaLLHax ¢ MaKCUManbHoi CKOPOCTbHO BpaLLeHus He MeHee 80 M/c. BHELWHWIA AnameTp 1 fuameTp LeHTpans-
HOrO OTBEPCTYS YKa3aHbl B TabMNLIE C TEXHUYECKUMU XapaKTEPUCTUKaMK.

Ecnn abpa3nBHblii Kpyr unu anck umeet oteepcTue be3 pesbbbl, TorAa Ans kKpenneHns Takoro kpyra HeobxoanMo Cnonb3oBaTh
3aX1MHble (raHLbl.

Takke BO3MOXEH MOHTax abpasvBHbIX KPYroB C BHELUHWAM AMAMETPOM, Yka3aHHbIM B TabnuLe C TEXHNYECKMMM XapaKTepucTuka-
MU, C pa3MepoM pe3bBOoBOro OTBEPCTIS, ykasaHHOro B Tabnuue. B aTom cnyyae He cneayeT MCnonb3oBaTh kpenexHble dnaHLbl,
a abpasvBHbIV KpYr HaBUHTUTb HEMOCPEACTBEHHO Ha LUMMHAENb COMMACHO MpUnaraemol K Kpyry MHCTPYKUmMW. [ins Kpyros, Ha
KOTOpbIX MMEETCs NNMyyka Ans KpenneHns Haxaa4HbIX AUCKOB, CrieayeT UCMOMb30BaTh TOMbKO HaXAa4HbIE ANCKM C AMaMeTpoM
yka3aHHbIM B TabnuLie ¢ TEXHUYECKMMI XapaKTepucTikami. Tu Ancky HeobXoaMMO KOHLIEHTPUYECKM KpenuTb K Kpyry. Kpomka
AVCKa He MOXET BbIXOAUTb 3a Kpait Kpyra.

Kpome Toro, MOXHO 1CNOMb30BaTh anmasHble abpaavBHble Kpyri ¢ pasmMepamy, ykadaHHbIMM B TabnuLie C TEXHUYECKUMI Xapak-
TEPUCTUKAMM, NS CyXOiA PE3KV 1 LNNEOBKM. YCTaHOBKa AOMKHA BbINOMHATCS aHANOMYHO, Kak 1 B Criyyae abpasuBHbIX Kpyros.
[ins 06paboTkn MeTannoB pekoMeHAyeTCs MCnonb3oBaTb abpasnBHbIe KPYTW, U3TOTOBNEHHBIE U3 MaTepuanos, npeaHasHayeH-
HbIX Anst 06paboTky AaHHOro TUna MeTanna. CrnegyeT 03HaKOMUTLCS C JOKYMEHTaLWeN, npunaraemoii k abpasueHOMY Kpyry.
[ins 0bpaboTky kepamnyeckix MaTepianos MOXHO MCTIONb30BaTb abpasnBHbIe Ky, MpefHa3HaueHHble ANnst 0BpaboTkn kamHs
UNM anMasHble Kpyr 4ns CyxXo WindoBKA.

[pOBOMOYHbIE LETKV 1 KPYIM C HaXxaa4HoN Bymaroil pekoMeHayeTCs MCnonb3oBaTh AN yAaNeHUs ¢ METaninyeckux noepx-
HOCTel CTapbIX NakoKPACOUHbIX MOKPLITUN.
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3anpeLleHo MoaUdULMPOBaT LEHTparbHOE 0TBEPCTHE, NUHAEMb UK UCTIONb30BaTL PEAYKLMOHHBIE KOMbLia C LIENbIo afanTa-
LW AnameTpa LeHTpanbHoro OTBEPCTUS Kpyra K AMameTpy WNMHAENs. 3anpelLeHo ucnonb3oBatb abpaavBHble Kpyri, AMameTp
LIeHTPanbHOro OTBEPCTUS KOTOPbIX OTNIMYAETCS OT yKasaHHbIX B TabnuLe C TEXHUYECKUMI XapaKTepucTkamu. 3anpeLLeHo uc-
Monb30BaTh ANCKMA C LIENMU UMW MAMBHBIE AVCKA, MOCKOMbKY OHM YBENUUMBAIOT PUCK OTCKOKA MHCTPYMEHTA B CTOPOHY Onepa-
Topa.

BHumaHKe! 3anpeLLeHo ncnonb3osaTb KPyrv, KOTOpbIE He paspelLeHbl A4S UCMONb30BaHNS B JaHHOM PyKOBOACTBE. [laxe ecnu
OHY MoryT BbITb YCTAHOBNEH Ha WNMHAENE LWnudoBanbHOM MaLLMHbI. HeCOOTBETCTBYIOLME KPYIM MOTYT HE BblAepXaTb Harpy-
30K, BO3AEMCTBYIOLLMX Ha HX BO BpeMsi paBoTbl YrnoBoil WndosanbHOM MawwmHbl. [MoBpexaeHHble, pacnaslumnecs abpasuBHble
KpYr¥ CO30AI0T OMACHOCTb HAHECEHNS CEPbE3HbIX TPABM UMK CMEPTH.

ModkntodeHue UHCMpyMeHma K MHeeMamu4eckol cucmeme
Ha pucyHke nokasaH pekomMeHayeMblit Cnocod NOAKIIOYEHNS MHCTPYMEHTa K THEBMATYeCKoli cucTeme. [peacTaBneHHbIil cno-
cob obecneunt Hanbonee adhekTUBHOE MCTIONB30BaHNE MHCTPYMEHTA, @ TakKe NPOANAT CPOK €ro CRIYKObI.

KanHyTb Heckonbko kanenb Macna ¢ BaskocTbio SAE 10 B oTBepCTve Ans Nofaum Bo3nyxa.

K pesbbe WwTyLepa nogaum Bo3ayxa CUMbHO W HAZEXHO NPUBMHTUTL COOTBETCTBYHLLMIA HAKOHEYHUK ANsi NOAKMIOYEHNS! LUNaHra
nogauv cxaroro Boagyxa. (V1)

Ipu BO3MOXHOCTW OTperynupoBaTh AasneHue. Mpu noBopoTe perynsTopa no YacoBoW CTPErke [aBneHNe yMeHbLUAETes, a B
0bpaTHOM HanpaeneHuy - yBeNMINBaETCS.

MopKmtounNTb MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LLNaHra ¢ BHYTPeHHUM auameTpom 10 mm / 3/8”. YoeauTbcs,
4TO LUNAHF paccunTaH Ha Aasnexue He meHee 1,38 MMa. (VII)

Bkntountb MHCTPYMeHT Ha 10-20 cekyHz 1 NPOBEPUTb, YTO OH He M3aeT NOA03PUTENbHBIX LLYMOB W BUOPALMA.

Okcnnyamayus wiugosabHOU MawuHb!

OTCOEMHUTD LWNNEGOBANbHYIO MaLLKHY OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

lMepen Havanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM HEODXOAMMO NPOBEPUTD, HE MOBPEXAEHbI NN KOPMYC MHCTPYMEHTA, KOXYX M abpa3us-
Hblit Kpyr. Mpy HanuuMm Kkakux-nbo BUAMMBIX MOBPEXAEHMIA 3anpeLLeHO NOAKMIoYaTb WNNGOoBanbHYID MaLLMHY K MHEBMaTu4e-
ckom cucteme!

YCTaHOBUTL 3aLUMTHBIA KOXYX Kpyra B NonoxeHue, obecneunBaroLLee HanbonbLuyto 6e30nacHoCTb, a k Koprycy npukpyTuTh 60-
KOBYIO PYKOSITKY.

Kareropuyecku 3anpeleHo pabotatb 6e3 npaBuUibHO YCTaHOBNEHHOTO KOXYyXa abpasuBHOTO Kpyra v JONOMHUTENBHOM PYKOSITKM!-
BbiBpaTb COOTBETCTBYIOLUMI NS NNaHUpyeMOit paboTbl TN abpa3vBHOTO Kpyra 1 YCTaHOBMTb €ro Ha LUMMHAENe WnudoBanbHON
MaLLMHBI.

O6pabatbiBaeMmblii aNeMeHT 3akpenuTb Tak, YTobbl OH He [Burancs Bo Bpemsi 06paboTku, Hamp., C MOMOLLBIO 32XUMOB 1N
TICKOB. ABPA3MBHBIIA KPYr LINMGOBANLHOM MaLLWHbBI BPALLAETCS C BLICOKOM CKOPOCTBIO, W HEMpaBunbHOe kperneHue obpaba-
ThIBAEMOrO 31IEMEHTA MOXET NPUBECTU K HEKOHTPONMPYEMOMY NEpEMELLIEHMNI0 NOCNEAHEr0 BO BpeMst paboTbl, YTO yBenuimnBaeT
PUCK NOMyYeHNsi CePbE3HON TPaBMBI.

Ecnu obpabatbiBaemblii anemMeHT Heobxoammo nepepesathb, TOrAa Nog HUM ¢ 0benx CTOPOH OT KUK pe3a TpedyeTcs ycTaHo-
BUTb OMOPbI, HO TaK, YToBbl M3bexaTb 3aKNMHUBaHWS OTPE3HOTO Kpyra B Mpoliecce peski. Onopbl AOMKHBI HAXOQMTLCS BO3Me
KpaeB pa3pe3aemoro Matepuana v Boane NuHUK pesa.

HapeTb 3aluTHbIE 04KM, CPEACTBA NS OPraHOB Criyxa, a Takke NepyaTky 1 Apyrue CPeACcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aLLUThI, COOT-
BETCTBYHOLLME TUMY BBINONHAEMON paboTbl.

Y6eanTbes, UTO BKMOYATENb HAXOQUTCS B MONOXKEHWM “BbIKIMIOYEHO”, @ BrIOKMPOBKA UCKMIOYAET ero CryyaliHoe BKItouYeHue. 3a-
TEM MOAKMIYMTh LWNMOBAMNbHYID MaLLMHY K MHEBMATUYECKOi cucTeme. MpuHSTb COOTBETCTBYIOLEE MOMOXEHUE, rapaHTupy-
foliee paBHOBECHE UM 3anyCTUTh LUNNEOBaNbHYI0 MaLUMHY BKNKoYaTenem. Haxarb nanbLiem GnoKMpoBKY KHOMKM BKMOYEHIS MO
HanpaBneHuio K NepenHel YacTu MHCTPYMeHTa Takum 0bpa3om, 4Tobbl KHOMKY BKMIOYEHWUS MOXHO BbiNo nmpuxatb K Koprycy
LWNMEOBanbHOM MaLLWHbI.

MpuctynuTs Kk paboTe NpuknaabiBas COOTBETCTBYIOLLYIO CTOPOHY Kkpyra k obpabaTbiBaeMomy MaTtepuany.

- B CNlyyae LWnncoBanbHbIX KpyroB He06xoanmo Lwnndosatb H0KOBOI /v TOPLIEBOI NOBEPXHOCTBIO Kpyra,

- B Crly4ae NenecTkoBbIx abpasiBHbIX KPyroB HeobxoanMO LLNMdoBaTb BOKOBOIA NOBEPXHOCTBHO, Tak YTOOLI NENeCTKN Haxaa4YHoM
Bymaru nepemetLLanuch napannensHo obpabaTbiBaemoit AeTarny,

- B CTy4ae KpyroB C NUMyYKoiA ANS KpenmneHnst HaxaadHoii bymari, wnndosats Heobxoammo BOKOBOI MOBEPXHOCTHIO,

- B CIyyae NPOBONOYHOI LLETKM NOBEPXHOCTb crieayeT obpabaTbiBaTb KOHLI@MM MPOBOMOKM, @ He X BOKOBBLIMY NOBEPXHOCTSMM,
- B CIyyae OTpe3HbIX KPYroB MaTepuan HeobXxoanmo pesatb TOpLOM, 3anpeLLeHo LWNndoBaTb Matepuan TOpLOM OTPE3HbIX KPYroB.

[Mpu wnucosaHMm 6OKOBOI MOBEPXHOCTbIO, MALLKHY HEOBXOAMMO yaepxuBaTh Nog yriom He BonbLue 30 rpagycos k 0bpabatbi-
Baemoit nosepxHocTy (VIII). MepemeLLaTs LWnndoBanbHyto MalMHy CrieayeT NiaBHbIMMY [BINKEHNAMI OT cebs 1 k cebe.

Bo Bpems pe3ku 0TPe3HON Kpyr [OMKeH HaXo4uTCs Nof NpsMbIM YITOM K paspesaemMoil NoBepXHOCTW. He cregyeT pesatb noa
ApYruM yrnom. 3anpeLLeHo M3MEeHSTb Yron OTPEe3HOro kpyra k obpabaTbiBaeMOMy Matepuany HEMoCpeAcTBEHHO B MpoLecce
pesku. Pe3aTb He0BXOAMMO MCKMIOUUTENBHO MO NPAMON NHWK. Hecobniogerne aTuX npasun yYBENUUMBAET PUCK 3aKMUHUBAHNS
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kpyra B 0bpabatbiBaeMoM MaTepuane, YTo MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepatopa i 06pa3oBaHie B kpyre
TPELLMH 1 Pa3pbIBOB.

Bo Bpems pesky wnncoBanbHyIo MaLLMHy CrieayeT BECTV B HanpaeneHu BpaLerns kpyra (IX).

Bo Bpems paboTbl co LN OBaNbHOM MaLLMHOW HEMb3S CIIMLLKOM CUbHO HaXUMaTb Ha 0bpabaTbiBaeMblilt MaTepuan unu ae-
naTb PeskMX [BIKEHNIA, 4TOObI HE BbI3BATb 3aKNMHMBAHWS Kpyra nu 06pa3oBaHs B HeM TPELLMH 1 paspbiBOB.

3anpelLyeHo fonyckaTb K neperpyake LWnndoBansHON MaLLMHbI, TeMMepaTypa BHELUHIX MOBEPXHOCTEN HUKOTAA He MOXET npe-
BblLaTh 60°C.

Mocne 3asepLueHns paboTbl BIKMIOYUTD LWNMGOBANEHYIO MALLMHY, OTKMIOYATL €€ OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI U BBINOMHUTL
0CMOTP.

BHumaHue! ABpa3snBHbIA Kpyr MOXET BpaLLaThCs eLLe HEKOTOPOE BPEMS MOCTE BbIKIIOYEHNs LWndoBanbHOA MalnHbl. Mepen
Hayarnom ocmMoTpa HeobXoAMMo nofoxXaaTh noka abpasvBHbIi Kpyr oxnagutes. B npouecce paboTsl kpyr u obpabaTbiBaeMblit
3MEMEHT MOTYT Pa3orpeTbes 40 BbICOKOH TEMMNEPaTypbl.

MomHuTe! Bo Bpems paboTsl € yrnoBoi WnMgOBanbHOM MALLIMHON:

Bceraa ncnonb3osarth 3alwmTy Ans rmas.

3anpeLLeHo ucrnonb3osaTh abpasuBHble Kpyri ¢ MakcuMarbHO JONYCTUMON CKOPOCTbHO BpaLLEHUs MeHbLUei Yem 80 m/c.

He vcnonb3oBath abpasuBHble kpyrit, MakcumanbHas JOMyCTUMAs YacToTa BpaLLEeHUs KOTOPbIX MeHbLUE CKOPOCTM BpaLLeHus
LWNNEOBANbHONA MaLLMHBI.

TEXHUYECKOE OBCNYXWBAHUE

Kateropuuecku 3anpeLyeHo 1cnonb3oeatb GeH3WH, pacTBOPUTENb UMW [PYriAe TOpHoYMe XUAKOCTU ANst OYUCTKM MHCTPYMEHTA.
[apbl MOryT BOCMNaMEHUTLCS 1 B30OPBaTb MHCTPYMEHT, Bbl3blBasi CEpbe3HbIe TPaBMbl. PacTBOpUTENM, UCMOMb3yeMblE AMs O4UCT-
KW py4Ky 1 KOpMyca MHCTPYMEHTA, MOTYT PasMsSIriuTh MPOKMaaKku. TLiaTenbHO BbICYLUMTb MHCTPYMEHT Nepes Hayanom paboTl.
B cnyyae BbisBNEHNs kakux-nnbo HapyLueHuil B pabote MHCTPyMEHTa, ero HeobXoauMo HeMEANEHHO OTCOEAUHUTL OT MHEBMa-
TUYECKON CUCTEMDI.

Bce anemeHTLI THeBMaTU4eCKON CMCTEMbI [OMKHbI ObiTh 3aLUMLLEHBI OT 3arpsi3HeHMs. 3arpsisHEHus, KOTOpbIe NonaaaloT B NHEB-
MaTMYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT MPUBECTM K MOBPEXOEHMIO MHCTPYMEHTA W APYTUX SIEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

PernameHTHble paboTbl nepes kaxabiM 1CNoNb30BaHUEM UHCTPYMEHTa

OTCOEAMHUTE MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM UCMONb30BAHWEM HEODXOANMO BBECT HEBONbLLIOE KOMNYECTBO XWAKOTO KoHcepBaHTa (Hanp., WD-40) yepes
0TBEpCTME NS NOfJaYN BO3yXa.

MoAKNIoYNTL MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOI CUCTEME W 3anyCTUTb NpUMepHO Ha 30 cekyHn. 3TO NO3BONMT PacmpoCTpaHUTL
KWK KOHCEPBAHT BHYTPU MHCTPYMEHTA U O4UCTUTD ero.

[NOBTOPHO OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

BeecTi HebonbLLOe konnyecTBo Macna SAE 10 BHyTpb MHCTPyMEHTa Yepes 0TBEpCTHe 45 NOAa4M BO3LYXa U Apyrie OTBepCTyS,
npenHasHayeHHble Ans aToi Luenn. Pekomenayetcs ncnonb3aosats Macno SAE 10, npeaHasHavyeHHoe Ans TexHudeckoro obeny-
KVBAHWS MTHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB. MOAKMIOUNTE MHCTPYMEHT 1 3aMyCTUTb €ro Ha KOPOTKOE BPEMS.

BHumaHue! WD-40 He MOXeT 3aMeHUTb COOTBETCTBYIOLLENO Macna.

BbiTepeTb M3nuLLIKn Macna, KOTOPOe BBITEKNO Yepes BbinyCkHble 0TBepcTUs. OCTaBLUEECH HA MOBEPXHOCTH MAcro MOXET Mo-
BPEAWTb NPOKNAAKN MHCTPYMEHTA.

[lpyaue peznameHmHsle onepauuu

Mepen kaxabiM MCNONb30BaHUEM MHCTPYMEHTa HEOBXOAUMO NPOBEPUTL MHCTPYMEHT Ha MpeaMeT Kakux-ninbo BUAUMBIX NOBPEX-
AeHniA. NMoBoakK, AepkaTeny MHCTPYMEHTA 1 LUNVHAENM AOMKHbI COAEPXaTbCA B YNCTOTE.

Yepes kaxaple 6 MecsiieB unv Yepe3 100 yacos paboTsl UHCTPYMEHT HEOBX0AMMO NepeaaTh Arst 0CMOTpa B COOTBETCTBYHOLLWIA
CEPBVCHBIIA LIEHTP. ECn MHCTPYMEHT MoAKmMioyancs K cucteme nopayn BO3Ayxa, KoTopas He MMena pekoMeHAyeMbIX napame-
TPOB, HEOBXOAMMO YBENUYNTL YACTOTY OCMOTPOB MHCTPYMEHTA.

YempareHue HeucripagHocmel

Heobxomumo npekpatuTb UCMONb30BaHUE MHCTPYMEHTA Cpasy e nocne obHapyXeHus kakoit-nnbo HeucnpasHocTy. Pabota ¢
HeMCrpaBHLIM UHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTY K TPaBMaM. Bce pemMOHTbI M 3aMeHbl 3NeMEHTOB MHCTPYMEHTA OMKHbI MPOBO-
ANTBCS KBANMULMPOBAHHBIM MEPCOHANOM B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

H b Bo

BsecTy HeGonbluoe konuyecTo WD-40 yepes oTBepcTve AN Moayum Bo3ayxa. 3anyCTuTb UHCTPYMEHT Ha HECKOMbKO CeKyHA. BoaMoxHO
paboume nonatki NPUKNEnnAC K poTopy. 3anyCTuTb UHCTPYMEHT npubnuanTensHo Ha 30 cekyHp. HeBonbLuoe KoNMYeCTBO Macna cMaxeT
VMHCTPYMEHT. BHMaHme! 36biTok Macrnia MOXeT NPUBECTY K MOTepe MOLLHOCTM MHCTPYMeHTa. B 3ToM criyyae Heobxoammo o4mncTiTL
npuBop.

Cnmwkom Hu3kme 06o-
POTbI MHCTPYMEHTa, U
OH He 3amyckaercsi.
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WHCTpyMeHT 3anyckaetcst

a 3aTeM 3aMennAeT CBO Komnpeccop He obecneuvsaeT Haanexateit nofayv Boaayxa. VIHCTpYMEHT 3anyckaeTcst BO3ayXoM 13 pecusepa koMnpeccopa. Mo mepe

OMYCTOLIEHWS PECVBEPA, KOMNPECCOP HE YCMEBAET HakauueaTb BO3AYyX. MOAKMIOYNT K YCTPOACTBY Gonee MOLLHbIA KOMAPECCop.

pabory
HepocraroyHas moLy- Y6eauTbes, 4TO BHYTPEHHMIA AMAMETP UMEIOLLMXCS LLUNAHTOB He MeHee 3/8”. MPOoBEPUTL HACTPOIIKY AABNEHUS: YCTAHOBIEHO MW MaKCH-
HOCTb. MalnbHOE 3Ha4eHue. yseLlMTbCﬂ, YTO MHCTPYMEHT Bbl4ULLEH 1 CMa3aH. anI OTCYTCTBMM pe3ynbTaToB CAaTb MHCTPYMEHT B PEMOHT.

Mocre 3aBeplueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUNALIMOHHbIE 3a30pbl, NEPEKMIOYATENM, AONONHUTENbHYHO PYKOSTKY 1 3aLLUTHbIE KOXY-
X1 HeobX0AMMO O4MCTUTb, HaMp., CTPYEN CxaToro Boaayxa (Mpyu AasneHum He Bonee 0,3 MMa), weTkon unn cyxoii TkaHbto 6e3
MPUMEHEHMS XUMUKATOB 1 YNCTSILLMX XUAKOCTEN. MIHCTPYMEHTBI 1 PyyKki HEOBXOAMMO OUUCTUTB CyXON YMCTON TKaHbHO.

3HOLWeHHbIE MHCTPYMEHTBI SBNSIKOTCA BTOPCHIPLEM - UX 3ampelLeHO BbibpackiBaTb BMECTE C ObITOBLIMI OTXOAaMM, NOCKOMbKY
OHW COAEpXaT BELLECTBa, OnacHble ANd 340POBbS YeNoBeKka U okpyxatoLuei cpeabl! Moxanyiicta, npuHMMaiiTe akTUBHOE yya-
CTWie B 3KOHOMUM MPUPOAHBLIX PECYPCOB W OXpaHe OKpyXatollelt Cpefbl, CAaBas U3HOLIEHHbIE MHCTPYMEHTLI B NYHKT npuema
1CMonb30BaHHOro 060pYAOBaHNS. [INS CHINKEHUS KONMMYECTBA OTXO[OB HEOBXOAMMO NOBTOPHOE UCMOMb3oBaHue, nepepaboTka
N BOCCTAHOBMEHNE B Apyroi (opme.
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XAPAKTEPUCTUKM NPUCTPOIO

[MHeBMaTYHa KyTOBA LAiChyBanbHa MaLLUHA € iHCTPYMEHTOM, LLO MPUBOAUTLCS B PyX CTPYMEHEM CTUCHEHOro noBiTps. LLnidy-
BaHHsl | pisaHHs MeTany 3ailicHIOETbCS abpasvBHUM KPYroM, BCTAHOBMEHWM Ha LUNUHAEMI NPUCTPOK. IHCTPYMEHT MPU3HAYEHMIA
IS BUKOPUCTaHHS YCepeayHi MpUMILLEHb, | A0r0 He cnig nigaaBaTi BNAMBY BOMOTM Ta aTMOCGepHUX onagis. MpaBunbHa, Ha-
piitHa i 6e3nevHa poboTa iHCTpyMeHTa 3anexuTb Bif BIANOBILHOI ekcnyaTalii, a Ans uboro:

Mepepn novaTkom eKcnnyatawii 4JaHOrO NPUCTPOK HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYNUTATH IHCTPYKUHO | 36eperTH ii.

3a BCi 30MTKW Ta TPaBMK, LLIO BUHWKNM B PE3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTa He 33 MPU3HAYEHHAM, 3 NOPYLUEHHSM Npasun
Geaneky i BKa3iBOK AaHOI iHCTPYKLi, nocTavarnbHUK BignosifansHOCTI He Hece. BUKopUCTaHHS! IHCTPYMEHTa He 3a MPU3HAYEHHAM
abo 3 NOpyLUEHHSIM OTOBOPY € NPUUYMHOI0 aHYMIOBAHHSI rapaHTil.

OCHACTKA

IMHeBMaTYHa KyTOBa LLNichyBanbHa MalLMHA NOCTABRSETLCS B KOMMNIEKTHOMY CTaHi, OfHaK nepeg novatkom po6oTy ii HeobxigHo
NiAroTyBaTy BiANOBIAHO 4O IHCTPYKLM, HABEAEHWUX HYXYe. KOMNEKT NocTaBky WnichyBanbHOi MaLLMHK:

- [IONOMiXHa pyKosiTKa,

- naTpy6OK ANs NIAKMIOYEHHs 40 CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS,

- KItoui ANst MOHTaXY | AEMOHTaXy abpasuBHOrO Kpyra.

Yeara! LUnichyBanbHa MaLumHa He KOMMEKTYETLCS abpasvBHIUM KPYroM.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp 0, if 3HayeHHs
Aptukyn YT-09675
Bara [kr] 1,7
[liametp nositpsiHoro natpy6bka (PT) [, / mm] 6,3/1/4
[liameTp wnaxra nopavi nosiTps (BHYTPILUHiit) [,/ mm] 10/3/8
Pisbba wnnHaens - M10
[liameTp abpasusHoro kpyra [mm] 125
[liameTp otBOpY abpa3nBHOro kpyra [mm] 16, 22
MakcumansHui pobouuii Tuck [MNa] 0,65
MakcumarnbHa LWBIWAKICTL 0BepTaHHs [x8] 11000
HeobxigHi Butpatvt nositpst (npu 0,63 MMa) [n/xs] 141
AkycTuurmii Tuek (1SO 15744) (06 (A)] 87+3
AKycTU4Ha NOTYXHICTb (ISO 15744) [ab (A)] 98+3
Bibpauii (ISO 28927-1) [m/c?] 3415

3ATAIbHI YMOBM BE3MNEKK

MONEPEIKEHHA! Mpu poboTi 3 NHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM PEKOMEHAYETHCS AOTPUMYBATUCL OCHOBHUX MPaBMI TEXHIKM
Ge3aneku, B TOMY YMCTi 3a3HAYEHUX HIDKYE, NSt SMEHLUEHHS PU3NKY BUHUKHEHHS NOXEXI, YPaXEHHS ENEKTPUYHAM CTPYMOM Ta
3anobiraHHs TpasM.

Mepepn novaTkom eKcnyatawii 4aHOrO NPUCTPOL HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYNTATH IHCTPYKLHO | 30eperTH ii.

YBATA! lMpountaty Bci iHCTPYKLi, HaBeaeHi Hkde. IX HEMOTPUMAHHS MOXe MPUIBECTU [0 YPAKEHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi abo TpaBMyBaHHS1. [TOHATTS ,THEBMATU4HIIA IHCTPYMEHT”, LLO BUKOPUCTOBYETbCS B LIbOMY NOCIOHUKY, BIBHOCUTBCS A0 BCIX
iHCTPYMEHTIB, SIKi NPUBOAATLCA B PYX CTUCHEHM MOBITPAM 3 BIANOBIAHAM TUCKOM.

BWKOHYBATW HABE[JEHI HYXKYE IHCTPYKLIIT

3ararbHi npuHUMNK 6e3neku

Mepen no4aTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06CIyroBYBaHHS! | 3aMiHM Npunaaas, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Gins
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun besniy Hebeanek, HeobXifHO MpoYMTaTK i 3PO3yMITH IHCTPYKLIIO 3 TeXHiku Besnekw.
HenotpumaHHs fiaHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEprO3HIX TPaBM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHS i MOHTaX MHEBMATAYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3[iliCHIOBATM Tiflbki KBanichikoBaHMiA Ta MifroToBNEHA nepcoHan. 3abopoHeHo MoandikyBaTh MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. Mopudbikauii MoXyTb 3HU3MTY edheKTUBHICTb i piBeHb 6e3neku, a Takox 36inbLumTh Hebeanekw, Ha ski HapaxaeTbes
onepatop iHcTpyMeHTa. He BMKMpaTy iHCTpYKuilo 3 TexHiku Gesneku - ii crig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3aBopoHeHo

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



UA

BMKOPUCTOBYBAT MOLLKOKEHMIA MHEBMATUYHUIA IHCTPYMEHT. HeobxigHo nepioguyHo nepeBipsTv YMTabenbHICTb JaHuX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctanaapt ISO 11148. PoboTopaseub / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOBHIKA ANs 3aMiH1
3aBOACHKOI TabnnyKM B pasi notpedtu.

Hebe3nekw, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BiniTaTh

MowwkomkeHHs 06pobnioBaHoro NpeameTa, Npunaans abo HasiTb 3MIHHOTO POBOYOTO HCTPYMEHTa MOXe CTaTV MPUYMHOIO BUKN-
AaHHA enemMeHTy Ha BEnuKiit LWBMAKOCTI. 3aBxaun HeobXiaHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIlKMA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucTy
cnig nigbupatin 3anexHo Big BUKOHYBaHOi poboTu. MepekoHatucs, Lo 0bpobnioBaHmil npegMeT HagitHo 3akpinneHuit. Mepeko-
HaTUCS, WO abpa3svBHUI KPYr HaAINHO 3aKPiNneHuiA y WwhidyBanbHiit MawwnHi. HeobxigHO nepekoHaTues, WO MakcUManbHa vac-
TOTa 0bepTanHs Kpyra, NpuBeaeHa B 000pOTax Ha XBUNMHY, AOPiBHIOE 260 binblua HOMIHANbHOI YacToT 0BepTaHHS WNMHAENS.
lMepekoHaTMCs, LLO 3aXUCHMIA KOXYX abpasuBHOTO Kpyra NpaBUNbHO BCTAHOBMEHWUA Ha CBOEMY MICLi | 3HAXOQMTLCS B HANEXHOMY
TEXHIYHOMY CTaHi. PerynspHo nepeBipsiTin CNpaBHICTb 3aXMCHOTO KOXyXa. TakoX Crif perynsipHO NepeBipsTv Yl He NepeBuLLye
LWBKAKICTb LWidhyBanbHOI MALLMHK 3a3HAYEHOMO Ha Hill 3Ha4eHHs HOMIHaNbHOI WBKAKOCTI. NepeBipka NOBUHHA 34iliCHIOBATUCS
6e3 BCTaHOBNEHOrO abpaaviBHOTO Kpyra i BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK BMPOGHMKa. [1epeBipuTi, Yin MPaBuUibHO BCTAHOBMEH BU3HAYEHi
BMPOBHNKOM 3aTUCKHI (hnaHLi, @ Takox, Y B XOPOLLOMY BOHW TEXHIYHOMY CTaHi, TOBTO, 6e3 TPILLWH, 3a[MPOK, Y1 € BOHW NNOCKMMA
ToLLO. MepeBipuTy CTaH LWNUHAENS | pi3bbu WNWHAENS Ha NpeaMeT MoLKomkeHs abo 3Hocy. MepekoHaTues, Lo ickpi i ocKonku,
L0 YTBOPIOKOTLCA B MpoLieci poboTi, He € HebeaneyHumm. BigkntounTy wnicyBanbHy MalLKHy Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM Nepen
3aMiHOt0 Kona abo PeMOHTOM.

HeGeaneku, NoB's3aHi 3 3annyTyBaHHsAM
3annyTyBaHHA MOXE CTaTi MPUYMHOK 3aJyLLEHHS,, CKamnbyBaHHsl i/abo TpasMm, SIKLLO OMSr, NPUKPACK, HAMMCTA, BOMOCCs Ta
pyKaBMLY, LLO 3BUCAIOT, HAMOTAKOTLCS Ha IHCTPYMEHT aBo Mpunaaas.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

YHUKaTI KOHTaKTY 3 LWnuHAeneM i abpasuBHAM KpyroM, Lo 0bepTaloTbes, Wob YHUKHYTI TpaBM PyK Ta iHLWMX YacTuH Tina. Mia
4ac BUKOPMCTaHHS IHCTPYMEHTa pyKi onepaTopa MOXyTb HapaxaTuCst Ha HacTymHi Hebesneku: po3apobneHHs, yaapu, Biapisah-
Hsl, CTUpaHHs, oniku. HeobxifHo BUKOpMCTOBYBaTH BifNOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop i obcnyroBytounii nepcoHan
MoBUHHI ByTU i3n4HO B 3M03i BNOPATUCS 3 PO3MIPOM, Baro Ta NOTYXKHICTHO iHCTPyMeHTa. Chiig NpaBuUibHO TPUMATH IHCTPYMEHT.
Takox noTpi6Ho ByTI roToBKUM BifpearyBaTh Ha HopmarbHi abo HecrogiBaHi pyxv, i 3aBxan BUKopuUCToByBaTH 061ABI pyky. 30e-
piraTin piBHOBAry i NpaBUMbHY NO3MLO HIr, sika 3abe3nedye 6eanexy. HeobxigHo BignycTUTY BUMMKaY B pasi BigKMOYEHHS nojavi
CTUCHEHOro noBiTps. Cnify BUKOPUCTOBYBATY TiMbki pEKOMEHA0BaHI BUPOBHIKOM 3MaLLyBanbHi Matepianu. OparaTit 3aXMCHi oky-
NSPW, TaKoX PEKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATY PyKaBuLi, LLO NPUNsSraioTh JO PYK i BIGNOBIgHWI 3axucHui oagr. Mig yac pobotu
Ha piBHi BuLLe ronosu HeobxigHO oasraTi kacky. Mpu 3aBepLueHHi poboTh A0 NOBHOI 3ynuHkM abpaavBHOTO Kpyra LwnidhyBanbHy
MaLLWHY BECh Yac NOTPIGHO TpUMaTK B TaKOMy NOMOXERH, LLOG Kpyr He TOpKaBCs A0 XO[HNX npeamerTis. LUnidysanbHy MalnHy
MOXHa BIOKNacTW Tinbku Mmicnsi noBHOT 3ynuHkK abpasusHoro kpyra. [lig yac pisaHHst mMaTepian, Wwo o6pobnseTbCs, NOBUHEH
NigTpUMyBaTICA TaK, LWob WrprHa nponuny Byna nocTiitHoo abo 36inbluyBanacs 3 3aBepLUeHHS pisaHHs. Y pasi 3aKnHIOBaHHS
abpasuBHOrO Kpyra Y WinuHi HeoBXiAHO BUMKHYTY LunichyBamnbHY MaLLWHy a NOTIM BUTSTTM KpYT i3 WinuHK. Mepes npofoBKeHHAM
poboTH, Crif NEPEKOHATUCA, LLO Ky HafiliHO 3aKpineHuil Ta He NOLIKOMKeHUA. 3a60poHAETbCS WriyBaTh Bi4HOK MOBEPXHEID
wnidyBanbHUX Ta Bifpi3HUX KpyriB. (BuHsTok: WwnichyBanbHi Kpyru, NpusHadeHi Ans wnipysaHHs GiuHot noBepxHeto). 3abopo-
HAETLCA NPaLtoBaTy 3i LWNichyBanbHAMK MaLMHaMK Ha YacToTi, WO NepeBMLLye MakcumarnbHy yactoty obepTaHHs abpasueHoro
kpyra. OnepaTop MOBMHEH CTEXWTH, OB B MicLi NpoBefeHHS pobiT He 3Haxo[unMCs CTOPOHHI 0cobu. BukopucToByBaTy iHAMBI-
AyarnbHi 3acob1 3aX1CTy: 3aXUCHI pykaBuuyKi, apTyX i kacky. Ickpw, LLO YTBOPIOKOTLCA Mif Yac PoBOTH, MOXYTb CTaTV NPUYMHOIO
3aropsiHHS OAArY Ta BUKIMKATV Cepiio3Hi onikv. HeobxigHO nepexoHaTies, WO ickpy He MoTpannaTUMyTb Ha oasr. Bukopuctosy-
BaTV BOTHETPYBKWIA OAAT | TPMMATH NOPYY BiAPO 3 BOAOHO.

Hebesneku, NoB'A3aHi 3 NOBTOPIOBAHMMI pyXamm

Mig Yac BUKOPUCTaHHS NHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB st pobOTI, NOB'sI3aHOI 3 IOBTOPHOBAHUMM pyXaMi, ONepaTop MOXe BiA4yBa-
TV BUCKOMCOPT B pyKaXx, nneyax, Nepeanmivysix, Lui abo iHwwnx YacTuHax Tina. Y pasi BAKOPUCTAHHS MHEBMATUYHNX IHCTPyMEH-
TiB, ONEPaTOp NOBMHEH 3aHATY 3pY4HE NONOXEHHS, L0 3abe3neyye NpaBuNbHe PO3TALLYBAHHS Hif, i YHUKaTK AUBHIX NONOXeEHb,
abo nonoxeHb, ki He 3abesneyytotb piBHoBaru. Onepatop NOBMHEH MiHSTV NONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboT - Lie AONOMOXe
YHUKHYTW [MCKOMAPOPTY Ta BTOMU. FKLLO onepaTop BigvyBae HACTYMHi CUMNTOMM: NOCTiiHWI abo NOBTOPIOBAHWIA AMCKOMCOPT,
6inb, NynbCyroumit Ginb, NOKONKOBaHHS, OHIMIHHS, NeYiHHS abo 3aknskmicTb. BiH He NOBMHEH iX irHOpyBaTH, @ 3060B's13aHMiA No-
Bi[OMWTY MPO HUX CBOrO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTUCS [0 MiKaps.

Hebesnekw, nos’a3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpiit Bif NHEBMaTUYHOI CUCTEMM Nepes 3aMiHOK 3MiHHUX pobo4MX IHCTPYMeHTiB abo npunaans. Bukopuctosy-
BaTW Npunagas Ta BUTPATHI MaTepiany Tinbki peKOMEeHA0BaHUX BUPOBHMKOM po3MipiB i TvniB. 3a60OPOHEHO BUKOPUCTOBYBATM
npunagas iHWWX TUiB Yn poamipis. MepekoHaTucs, Lo po3mipn abpa3nBHOTO Kpyra CyMICHi 3i LWNichyBanbHOK MaLLMHOK, a Kpyr
NigXoauTh A0 WNMHAENS MalwvHK. MepekoHaTues, Wwo Tun i poamip piabbu Ha abpaauBHOMY kpy3i TOYHO Bignosigae Tuny i po3-
Mipy pi3bbu Ha WwnuHAeni. Mepen BUKOpUCTaHHAM NepeBipuTH abpaanBHMi Kpyr. KateropiyHo 3a6OpOHSETLCSA BUKOPUCTOBYBATH
abpaavBHi kpyru, siki (IMOBipHO) Naganu, MaioTb TPILLMHM, BUnamaHi hparmeHT abo iHLLi MoLLKomKeHHS. Nepes BUKOpUCTaHHAM
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HeoOXigHO NepekoHaTucs, Lo abpaavBHuIA KPYr NpaBUNbHO BCTAHOBMEHWIA i 3akpinneHui. HeobxigHo 3anycTui WwnidysansHy
MalwmHy 6e3 HaBaHTaXEHHS MPOTATOM OAHiEl XBUNMMHM B GE3neYHOMY MONOXeHHi. Y pasi HaaMipHOi BibpaLii abo BUSBNEHHS
Oyab-AKknX iHWNX AeceKTiB CNiA HeraitHo 3ynuHUTK WidyBanbHy MalUMHY i 3'AcyBaTi NpUYKHY HecnpaBHocTi. He fonyckaty,
W06 KiHYMK LINWUHAENS TOPKaBCS [HA Yall, KoHyciB abo WTnTiB 3 piabboBUMM OTBOpaMM, NPU3HAYEHUMU NS KPIMNEHHs Ha
MaLUMHHVX WNUHAENSX, NePEBIPUBLLM MONEPEAHBO iXHili po3Mip Ta iHWi napameTpu. FAKLWO abpasuBHUI KPYT YKOMMNEKTOBAHMIA
apantepamu abo nepexifHkamu, kopucTyBay 3060B'A3aHII NepekoHaTICS, Lo afanTep abo nepexiaHuK He TopkaTUMeTbCs 40
TOPUS 3aTUCKHOrO (hnaHLik, a Takox 3ycunns 3aTucky yae AocTaTHiM, Wob 3anobirmi npokpy4yBaHHIO Kpyra B mpoLeci poboTu.
FKwwo LwnichyBanbHa MaLLMHa YKOMNIEKTOBAHA 3aTUCKHUMM (hriaHLsiMK Kinbkox TUniB abo poamipis, HeobxigHo nigibpaTi dnaHLyi,
LU0 BiANOBIAAOTb KOHKPETHOMY abpasuBHOMY Kpyry. YHukatu 6e3nocepesHbOoro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM poBouMM IHCTPYMEHTOM
nig yac abo ogpasy nicns poboTH, OCKiNbKM BiH Moxe ByTy rapsiuum abo roctpum. 3bepiratn Ta nepeHocUTH abpa3nuBHUA auCK
MOTPIGHO 3rifiHO 3 IHCTPYKLisMU BUPOGHMKa.

HebGesneku, noB’'s3aHi 3 MicLieM BUKOHaHHS pobiT

KoB3aHHsi, CnoTUKaHHS | NagiHHs € ronoBHUMM NpuyMHamMu TpaeM. Chifg ocTepiraTucs CIN3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHMUX B pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA, @ TakoX CnoTukaHb 06 LwnaHm nHeBMaTW4HOI ycTaHoBKM. [loTpumyBaTucs obepexHocTi B
HesHalioMmili obcTaHoBLi. MoxyTb MaTi MicLie npuxoBaHi Hebeanekw, Taki sik enekTpUYHa NpoBoaKa abo iHLLi komyHikaLii. [THeBMa-
TUYHWIA IHCTPYMEHT He MpU3HaYeHWin ANs BUKOpUCTaHHs y BubyxoHebeaneyHnx 3oHax i He Mae enekTpoisonsuii. [epekoHarucs,
Lo BifiCyTHi Bynb-siKi €NeKTPUYHI APOTH, ra30Bi TPyBM TOLLO, siKi MOXYTb CTBOPUTM HeBE3Neky B pasi MOLLKOMKEHHS! iX IHCTpYMeH-
TOM nig Yac poboTu.

Hebe3neku, noB's3aHi 3 napamu i NUom

Mwun i napw, yTBOpeHi B pesynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYIHOK 3aXBOPOBaHb (Hanpu-
Knag, pak, BpomkeHi Bagu, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HEOBXIAHO OLHATI PU3NKW | BNPOBAAWUTM BiANOBIAHI 3aCO6M KOHTP-
onio Haa AaHuMu chaktopami. OLiHKa PU3VKIB MOBWHHA BKITKOYATY OLHKY BMAMBY MUY, YTBOPEHOTO B PE3yrbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb MIZHATTS B MOBITPS icHylodoro nuny. Excnnyaralis Ta TexHiyHe oBCnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO
iHCTPYMEHTa MOBMHHI 3AilICHIOBATICA BiBNOBIAHO A0 IHCTPYKLINA 3 ekcnnyaraLlii, Lo A03BONUTL MiHIMi3yBaTV YTBOPEHHS NapiB i
nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LLO BUXOANUTb, HEOBXiAHO HANPaBNATY Tak, o6 nigHIManacs SkHaiMeHLLa KiNbKiCTb MUy Y 3anuneHomy
cepefoBuLL. Y MICLsX BUHUKHEHHSI Ny abo napu, NpiopuTETOM NOBUHEH OyTW KOHTPONb HAZ iXHIM YTBOPEHHSIM B [Xepeni.
Yci iHTerpoBaHi GhyHKUii 1 ycTaTkyBaHHS Ans 300py i BiLBEAEHHS UMy Ta AuMY, abo 3MEHLLEHHS iXHBOT KiNbKOCTi MOBUHHI BU-
KopMCTOBYBATUCS NPaBUbHO Ta 06CNYroByBaTUCS BIANOBIOHO A0 IHCTPYKLl BUpOBHUKA. Bubupatu, obenyroByBath i 3amiHsiTH
3HOLLIEHi 3MiHHi poBodi iHCTPYMEHT Crlif 3riAHO 3 IHCTPYKLIEO 3 excnnyaTauii, LWo6 YHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS MUY i napy.
BukopucToByBaTi 3acobu 3axucTy opraHis AnxaHHs BiANOBIAHO 4O BKkasiBok poboTopaBLs, a Takox BiAMOBIAHO A0 BUMOT ririeHu
i1 TexHiku 6e3nekn. PoboTa 3 geskumin MaTepianamu CNpUYMHSE BUKAZ Ny i napis, WO NPU3BOAUTL A0 YTBOPEHHS NOTEHLMHO
B1byxoHebe3neyHoro cepeaoBuLLa.

Hebesneku, BUKNMKaHi wymom

[lis cunbHoro wymy 6e3 HanexHoro 3ax1CTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIVHOI 11 HE3BOPOTHOI BTPATH CNYXY, @ TaKOX iHLUMX Mpo-
6nem, Takux siK, LWyM y Byxax (43BiH, A3VOKYAHHS, CBUCT abo ryaiHHs). HeobxigHO OLiHUTY pU3nky | BIpoBaaWTY BiANOBIHI 300y
KOHTPONIO Haj faHuMK cpakTopamu. BignoBiaHMA KOHTPOMb 3 METOK 3HUKEHHS PU3IKY MOXe BKMIOYaTU BUKOPUCTAHHS i30Mi0t0-
4ux MmaTepianis, Lo 3anobiralTb ,A3BEHIHHI” 06pobNBaHOrO NpegmeTa. BukopuctoByBaTi 3ac0bu 3axucTy Cryxy BignosiaHO
[0 BKa3iBOK po60ToAaBLSA i BifMOBILHO A0 BUMOT ririeHn i TexHiku 6e3nekn. Ekcnnyarauis Ta TexHiuHe 0BcnyroByBaHHs nHeBMa-
TUYHOTO iHCTPYMEHTa NOBMHHI 34ilACHIOBATICS BIANOBIAHO O IHCTPYKLIA 3 excnnyaTaLii - Lie A03BONUTL YHUKHYTW HENOTPIGHOrO
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLLHMKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexkoHaTes, Lo Mg vac
BMKOPUCTaHHS! IHCTPYMeHTa BiH BCTAHOBMEHWIA npaBunbHo. Bubupatu, obcnyrosyBaty i 3aMiHsSITV 3HOLLEHI 3MiHHI poboui iHCTpy-
MEHTM Cnig BIANOBIAHO A0 iHCTPYKLT 3 ekcnnyatauii. Lie 403BONMTb YHUKHYTW HENOTPIGHOTO 36iMbLUEHHS LLyMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisimMm

HapmipHa BibpaLlis Moxe MpU3BECTV A0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYaHHS KUCTEN pyK i nepeanniy. Heob-
Xi[JHO Tenno oasraTmcs nig 4yac poboTy B XONOLHY NOTofY, PyKM MOBUHHI ByT TENNUMM | CyxuMK. Y pasi OHIMIHHSI, MOKOMKOBaHHS,
Bonto abo npu NOBINiHKI LKipK Ha Nanbusx i pykax, NOTPIOHO MPUMNHUTI POBOTY 3 MHEBMATUYHIAM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMUTY
pobotoaaBLs i 3BepHYTUCS A0 Nikaps. [loTpUMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKUiT 3 excrnyaraLii nig Yac BUKOPUCTaHHS i TexHiYHOro 06-
CryroByBaHHS! THEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa A03BOMUTL YHUKHYTU HENOTpiGHOO 36inblUeHHs piBHs Bibpali. He gonyckatu, wob
3MiHHWIA poBoYmiA IHCTPYMEHT BiOpYBaB Ha eneMeHTi, Lo 0BpOBNAETLCA, OCKINbKM Lie MOXe BUKIMKATU HAapOCTaHHs BibpaLin. Bu-
6uparu, 0bcnyroByBaTH i 3aMiHST 3HOLLEHI 3MiHHI pOBOYi IHCTPYMEHTY Crlig BIANOBISHO A0 IHCTPYKLIT 3 excrinyaTaii, WwWob yHuka-
TV HenoTpibHoro 36inblueHHs Bibpavi. [iaTpuMyBaTV NHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT CAif 3 BUKOPUCTaHHAM MiACTaBOK, HATSOK 860
crabinizaTopis, IKLLO € Taka MOXMMBICTb. IHCTPYMEHT HEOBXIAHO TPUMATH NErKo, ane HagiitHo, BpaxoByHouM MOXIWBI CUNK peak-
i, ockinbku Hebe3neka, BUKNKaHa BibpaLjieto, ik npasnno, 3pocTae npu BinbLuomMy 3ycunni 3aTucky. MoTpibHO BUkoprUCTOBYBaTH
nanepoBi NPOKMazKM, SKLLO HMK BYB YKOMNNEKTOBAHMA abpa3nuBHUA IHCTPYMEHT, SIKMiA CKNafaeTbCs 3 KiNbKOX eNeMeHTIB.

[opatkosi iHCTpyKuii oo 6esnekw nig Yac exkcnnyaravii THEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB
CTUCHEHE NOBITPS MOXe NPU3BECTU 40 CEPMO3HNX TPABM:
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- 3aBXAM BigKIo4aTh nogady NoBITPs, CTPaBNIOBATY TUCK MOBITPS 3i LUNAHra i Bif €4HYBATH IHCTPYMEHT Bif NOAaYi MOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOK Npunaaas abo i Yac peMOHTY IHCTPYMEHTa;

- kaTeropiyHo 3abOPOHEHO HanpaBnATH CTPYMiHL NOBITPSA Ha cebe abo iHLLMX noael.

Yrap LWnaHroM Moxe NpU3BECTM O CEpIo3HMX TpaBM. 3aBxan HeobXigHO NepesipsiTW WNaHMK i 3'€[HaHHS Ha HasiBHICTb Mo-
LUKO[KEHD, @ TAKOX, YN BOHU He ocnabneHi. KoxeH pas, Komn BUKOPUCTOBYHOTbCA YHIBEpCanbHi TBUHTOBI 3'€AHAHHS (LUTMCHTOBI
3'e[HaHHs1), HeObXigHO 3aCTOCOBYBATM CTEPXKHI Ta 3'€AHYBaMI, LLO 3aXMLLAoTh 3'€AHAHHS MiX LUNaHraMu Ta 3'€QHaHHS Mix LUnaH-
TOM i iHCTPYMEHTOM Bifj MOXITUBMX MOLUKO/KEHb. He nepeBMLLYBaTH BKa3aHOro Ans iHCTPYMEHTa MakCUMarnbHOTO TUCKY MOBITPS.
KateropnyHo 3aBOpOHEHO NepeHOCHTY IHCTPYMEHT, TPUMAIoUY 1A0r0 3a LUMAHT.

3acTepexeHHs LoAO Pi3koro BiABUTTS IHCTPYMEHTa y CTOPOHY onepaTopa

BinbutTs iHCTpYMeHTa y CTOpOHY OnepaTopa € panToBOK peakLiiel Ha BriokyBaHHsi abo 3aTiCkaHHs Kpyra Uit iHLIOTO 3MiHHOTO
poboyoro iHCTpyMeHTa. BriokyBaHHs abo 3aTUCKaHHS CMIPUYMHSE Pi3KY 3yMUHKY MPUNajaas, Lo BUKNMKae 06epTaHHs MHeBMaTy-
HOrO iHCTPYMEHTa B HanpsIMKY, MPOTUNEXHOMY [0 HanpsiMKy obepTaHHs npunapas. Hanpuknag, sikwo abpaavsruil kpyr yae
3abnokosaHuin abo 3aTucHyTui y fetani, wo 0bpobnaeTbes, kpai kpyra, Lo 3HaXOANTLCS B TOLi 6MOKyBaHHS, MOXe Bpi3aTuCcs
B MOBEPXHIO MaTepiany, B pe3ynkTaTi 4oro Kpyr MOXe BUATH 3 MaTepiany, abo 0ro Moxe BIKUHYTI B CTOPOHY. Kpyr Takox Moxe
BMPBATUCS B HaNpsiMKy 0 abo Bif onepaTopa, B 3aneXHOCTi Bif HAaNpsIMKY PyXy kpyra B MicLii 6nokyBaHHs. B Takix ymoBax abpa-
3MBHII KPYT TakoX MOXe TpicCHyTU. BinbutTs iHCTpymeHTa y ik onepaTopa € pe3ynsTaToM HenpaBuIbHOTO BUKOPUCTaHHS Ta/abo
HeLoTPUMaHHs BKa3iBOK, HaBEAEHWX B IHCTPYKLi 3 ekcniyatadii. [laHoro ABuLa MOXHA YHUKHYTU, AOTPUMYIOHMCh HACTYMHMX pe-
KOMeHAaLi. IHCTPYMeHT HeobXifHO TpUMaTy Tak, Lo 3abe3neunTn npaBubHE NONOXEHHS Tina i pyK, Ske A03BONUTL CTBOPUTH
onip cunam, Lo BUHMKALOTb Nif, Yac BiAOMTTA. 3aBxan HeobXiAHO BIKOPUCTOBYBATM [OMOMiXHY PYKOSTKY, SIKLO BOHA BXOAUTL B
KOMMNAEKT IHCTPYMeHTa, Lie 3abe3neunTb MakcuMarbHWiA KOHTPONb y pasi BinbuTTs abo HecnoaisaHoro 0bepTaHHs nig vac 3anyc-
ky npuctpoto. OnepaTop Mae MOXIMBICTb KOHTPOMIOBATY BigbuUTTs iHCTPYMeHTa abo oro 06epTaHHsl, SKLLO 3AIACHUTL BigMOBIgHI
3anobixHi 3axoau. KateropuyHo 3aBopOHEHO KnacTu pyku bins enemeHTiB iHCTpyMeHTa, Lo obepTatoTses. Y pasi BinbutTs ene-
MEHTH, Lo 0bepTatTbes, MOXYTb TpaBMyBaTh pyky. 3a60poHAETLCS nepebyBaTi B 30Hi, B SKY IHCTPYMEHT MOXeE NMepeMicTUTMCS
nig yac BigduTTs. Mpy BigOUTTI IHCTPYMEHT NepeMmilLaeTbCs B HAMPSIMKY, MPOTUNEXHOMY A0 HanpsiMKy 0BepTaHHs Kpyra B TouLi
3aKknuHIoBaHHs. HeobxigHo AOTpMMYBaTUCS HaA3BMYalHOI 06epeXHOCT Mig Yac poboTi No6nmMay 30BHILLHIX KyTiB, FOCTPUX KpaiB
TOWO. YHMKaTV BiROMTTS i 3aknuHioBaHHst abpaausHoro kpyra. Mig Yac 06pobku 30BHiLLHIX KyTiB abo KpaiB € BUCOKMIA pU3mK 3a-
KMWHIOBaHHS Kpyra, LLO NPM3BOAUTb A0 BTPATU KOHTPOMKO HaZ iHCTpyMeHTOM abo Ao ioro BinbuTTs. 3aBopoHsETbCS BUKOPUCTO-
BYBaTM Kpyrv 3 naHutoramu abo auckosi nunu. 3ybu cnpuunHsIoTb YacTi BIAOMTTS i BTPATY KOHTPOIO Haf iHCTPYMEHTOM.

lonepemkeHHs LWOAO WihyBaHHS i Pisku 3 BUKOPUCTAHHAM abpas BHIX AMCKIB

Cnig, BMKOPUCTOBYBATY Tiflbk KPYTY | AMCKWA, MPU3HaYeHi Ans poboTy 3 JaHNM iHCTPYMEHTOM, @ TaKoX 3aXMCHi KOXYXH, Npu3Ha-
YeHi 4ns [aHoro Ty Kpyris.

Kpyrv He npuaHadeHi ANs AAHOTO IHCTPYMEHTA He MOXYTb BYTW HaneXHWUM YMHOM 3aXULLEHI KOXYXOM, a BiaTak, 6e3neyHo Bu-
KopuCcTOBYBATHCS.

3axmCHWIN KOXyX MOBUHEH YTV HafiiHO NPUKPINIEHNIA [0 iHCTPYMEHTA i BCTAHOBMEHWI B MOMOXEHH, WO 3abe3neyye Makcy-
ManbHy beaneky, Tak, o6 3 6oky onepaTopa 3anuLLaBCs MiHIManbHIUI CETMEHT HEe3axMLLEHOTO Kpyra. 3axvcHui koxyx 3anobirae
BMNAAKOBOMY KOHTaKTy OnepaTtopa 3 KpyroM, 3axvLLae oro Bif ynamkis Kpyra.

Kpyrv HeobxigHo 3acTocoByBaTy 3a NpusHayeHHsM. Hanpuknag, He wrnipysaTi BigpisHuMu kpyramu. BiapisHi kpyru pospaxoBani
Ha HaBaHTaXeHHs NepneHankynsapHe A0 OCi, a Cnu B BIYHOMY HaNPsMKY MOXYTb 10ro 3namarty.

3aBxay Cnif BUKOPUCTOBYBATI HEYLLKOKEHI 3aTUCKHI briaHLi, po3Mip Sik1X BifnoBiaae poamipy abpasneHoro kpyra. BignosigHi
3aTUCKHI (hnaHLi Anst abpaawBHOTO Kpyra 3MEHLLYIOTb AMOBIPHICTb Or0 NOLUKOMKEHHS. 3aTUCKHI naHLi Ans BigpisHUX Kpyris
MOXYTb BiAPI3HATMCA Bifl 3aTUCKHUX (hnaHLiB ANS LWipyBanbHNX KPYriB.

3ab0poHSIETHLCS BIUKOPUCTOBYBATY 3HOLLEH abpa3uBHi Kpyri, Npu3HayeHi Ans iHCTpyMeHTIB BinbLuoro poamipy. A6paauBHuii Kpyr
6inbLUOro giamMeTpy He Po3paxoBaHWUi Ha BUCOKY LUBUAKICTb 0BEPTaHHS, SIKOK XapaKTepuayTbCs MeHLUI LnidyBanbHi MaLLMHK,
BiATaK, BiH MOXe TPICHYTH.

EKCMNYATALIA NPUCTPOIO

YBara! Bci perynioBanbHi i MOHTaXHi onepaLii HeobXigHO NpoBOAMTM KoMK LAidhyBaNbHA MaLLMHA BIAKMIOYEHa Bif CUCTEMM
CTUCHEHOTO NOBITPS. Bunaakose BBIMKHEHHS LUNichyBanbHOI MaLLMHK MOXe NPU3BECTM [0 CEPIO3HIX TPaBM.

PezyrnosaHHs 3aXUCHO20 Koxyxa abpa3ugHozo Kpyaa (1)

3axucHuit koxyx abpasnBHOrO Kpyra MPUKPYYYETbCA BUHTAMW [0 TONOBKM iHCTPyMeHTa. 3aBAskv OTBOpaM, MPOCBEPANEHUM
yepes KoxHi 45 rpapycis, MOHTaX Koxyxa abpa3vBHOTO kpyra MOXIMBMIA B KibkoX NonoxerHsix. OHak cnig nam’saTaty, LWo 3a-
XUCHUIA KOXYX abpaavBHOTO Kpyra MoBuHeH ByTu NPUKpyyeHuii, LWOHaRMeHLLe, TpboMa rBiUHTaMu Yepe3 koxHi 90 rpagycis. Bei
TBUHTM MOBWHHI BTV CUNBHO | HAZIHO NPUKPYYeHi Tak, LWob koxyx OyB 3adikcoBaHuit Hepyxomo. Criig nepiognyHoO (Mpu KOXHIN
3amini abpaanBHOrO Kpyr) NepeBipaTI 3aTsXKy rBUHTIB. Koxyx abpasveHOro kpyra noTpibHO BCTAHOBIUTY Tak, 06 HesaxvLLeRi
CErMEHT Kpyra 3HaxoauBCs sikHaraani Bif pykv onepatopa LuniyBanbHi MaluHu. KateropuyHo 3a60poHsieTbest npavtoaTi 3i
wnidyBanbHOK MaLLMHOK 6€3 MPaBUbHO BCTAHOBMEHOTO KoXyxa!

Y KOMNNEKT WhichyBanbHOI MaLLMHI BXOAWTb KOXYX, L0 3abe3neyye HanexHuiA 3axucT Tinbkv npy LWnidyBaHHi 3 BUKOPUCTAHHAM
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abpasuBHIX KpYTiB i KpyriB ANs HaXaa4YHUX NanepoBUX JMCKIB, @ TaKoX AESKUX JPOTSHUX LUiTOK. BCTaHOBREHWI Ha WnuHAeni
3MiHHIIA POBOYNIA IHCTPYMEHT He MOXe BUCTYNaTy 3a Kpai koxyxa. [Ins BUKOHaHHS! iHLUMX BUAB A03BONEHWX pobiT cnif 38'a3aTu-
Cst 3 BUPOOHMKOM 3 MeTOI0 MpUAGaHHS 3aXVCHOTO KoXXyXa Ans Takux pobiT.

BcmanoenerHs donomixHoi pykosmku (1)
PykosiTky noTpi6Ho 3akpyT!TI B OTBIp B ronoBLj WNichyBanbHOT MaLLmHK. CUMbHO 3aTsrHyTH.

Mormax abpasueHozo kpyea

BcraHoBUTY BepxHill 3aTUCKHMIA (hnaHeLb Ha WNUHAENb, 3aTAryIYM MO0 KIoYeM i3 LUTUATaMK, a raikoBuM KITtoueM 6rokyioum
0bepTaHHs WnUHAens.

BcraHoBuTY abpaauBHWiA Kpyr Ha LUNUHAENb | BEPXHIit 3aTUCKHMIA dnianelb. OTBip abpa3uBHOTO Kpyra Mae BiAnoBiaaTy giametpy
BMCTYNA04Oi YaCTUHN hnanLd. 3akpyTUTW Ha LWNUHAENI HIKHIA 3aTUCKHUA dhnaHeLb. briokyloun obepTaHHs WNUHAEeNs raiko-
BUM KITOYEM, 3aTSTHYTI HUXHIl 3aTUCKHMIA (hnaHeLb 3a JOMOMOrok kntova i3 wrudptamm (1V). MoTiM 3HATW Kntoi 3 WwinuHaens
i hnaHuis.

kLo BCTaHOBMI0ETHCS abpaauBHMIA Kpyr 3 pi3bboto, Togi 3i LNMHAENs HeobXifHO 3HATM 0bKABa 3aTUCKHUX dnaHui. 3adikcyBaTh
LUNUHAEMb raitkoBUM KITtoYeM, a NoTiM BCTaHOBUTYM abpasuBHMIA KpYT 3riHO 3 IHCTPYKLEH, LU0 AOAAETLCS O HBOTO.

YcmaHogka 3amuckHUX briaHuie

Cnig BpaxoByBaT, L0 abpasuBHi kpyrvt B MiCLi KpINMEeHHS A0 LWINWHAENS MOXYTb MaTy PidHy TOBLLMHY. 3aMexHO Bif BUKOPUCTO-
ByBaHIX abpa3vBHUX KPYriB: TOHKNX (TOBLLMHOK 0 3,2 MM) ab0 TOBCTUX (TOBLUMHOK NMOHAZ 3,2 MM), 3aTUCKHI (hnaHLi BCTaHOB-
ntoKTbCA N0 pisHomy (V). ToBLUMHA Kpyra He MOXE NepeBuLLyBaTh 6 MM.

YBara! KoHdirypaLlisi 3aTUCKHUX (hnaHLiB [03BONSIE BCTAHOBMIOBATM TiNlbkv TOHKI abpa3uBHi Kpyrt 3 4iaMETPOM LIeHTPpanbHOro
otBopy 16 MM. AGpa3uBHi kpyru 3 0TBOPOM JiaMeTpoM 22 MM MOXYTb GyTu SIK TOHKUMM, TaK i TOBCTUMM.

LemoHmax abpasusHux Kpyais

BuMKHYTW LinidhyBanbHy MaLLMHY i BiAKIKOYMTY ii Bif, THEBMATUYHOI cucTeMW. AHamnorivyHo, SiK Mif Yac MOHTaXY, WNUHAEMb Mo-
TPiBHO 3adpikcyBaTh 3a [OMNOMOTOI0 ralkoBOrO KMoy, a KMioyeM 3i LWTMdhTaM BIAKPYTUTM HUXHIN 3aTUCKHWIA dnaHeLb. 3HATU
abpasuBHUI KpyT | BIOKPYTUTI BEPXHIlM 3aTUCKHUI dnaHelb. OUMCTUTY WNUHAEND | 3aTUCKHI (hriaHLi Big nuny Ta iHwwuMX 3abpya-
HeHb, LU0 YTBOPUMNCS Mif, Yac poboTy.

Tunu abpasugHux Kpyaig

Ha wnicbyBanbHiit MaLLKHi MOXHa BCTaHOBMIOBATM BCi abpa3uBHi Ky, IPU3HaYeHi 45 BUKOPUCTaHHS B KYTOBMX LUMiyBanbHUX
MalLMHaxX 3 MaKCUManbHOHK LWBMAKICTIO 0bepTaHHsa He MeHwwe 80 m/c. 30BHILLHI AiaMeTpy KpyriB i giaMeTpu iXHiX LIeHTpanbHUX
OTBOPIB BKa3aHi B TabnuLi 3 TEXHIYHUMM XapaKTepUCTUKaMM.

Akwwo abpaavsHmil kpyr abo auck Mae oTBip 6e3 pibou, Togi Ans KpINNeHHs Takoro kpyra HEOBXIAHO BUKOPUCTOBYBATU 3aTUCKHI
chnaHL.

TakoX MOXHa BCTHOBMIOBATM KPYri 3 30BHILLHIM [iaMeTPOM, Bka3aHUM y TabnuLi 3 TEXHIYHUMU XapaKkTepuCTMKamm, 3 0TBOPOM
3 pi3bboto, po3mip sIKOro BkadaHil y Tabnuui. Y UbOMy BUNAAKY He MOTPIOHO BUKOPUCTOBYBATM 3aTUCKHI (hnaHui, a abpaavBHuiA
Kpyr HakpyuyBaTh 6e3nocepenHb0 Ha LWNUHAEND 3rifHO 3 IHCTPYKLiEH, WO [AOfaeTbCs [0 Kpyra. [ins KpyriB, Ha SKWX € nuny4ka
AN KPINMeHHs NanepoBuUX Haxaa4YHUX JUCKIB, Cif BUKOPUCTOBYBATY Tiflbki HaXAAYHI AMCKM 3 AiaMeTPOM 3a3Ha4eHuM Y Tabnuui
3 TEXHIYHMMM XapakTepucTukamm. Lii auckv HeobXigHO KOHLEHTPUYHO KpinuTyv [0 Kpyra. Kpomka aucka He MOxXe BUXOAUTY 3a
kpaw Kkpyra.

Okpim Toro, Anst pisaHHs | cyxoro LuMighyBaHHs MOXHa BIKOPUCTOBYBATY abpasBHi anMasti Kpyru, po3Mipu sikux BkasaHi B Tabnu-
Lji 3 TEXHIYHMMU XapaKTepUCTMKaMK. |XHS yCTaHOBKa NOBMHHA BUKOHYBATMCS aHaNOriyHO, K i Y BUNafKy 3Bu4aitHuX abpasuBHux
KpyriB.

[ins 06pobki MeTanie pekoMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBaTM abpaauBHi Kpyru, BUTOTOBNEHI 3 MaTepianis, pu3HaveHux Ans o6pob-
ku fiaHoro Tuny metany. Crig o3HaiomMuTUCs 3 JOKyMeHTaLieto, Lo [oaaeThes Ao abpasvBHOTO kpyra.

[ins 06pobku KepamiuHuX MaTepianis MOXHa BMKOPUCTOBYBATH abpasuBHi Kpyru, Npu3HayeHi Ans 06pobku kameHto abo anmasHi
Kpyri Ans Cyxoro WridpysaHHs.

[IpOTSHi LWiTKY | KpYrK 3 MANEPOBMMI HAXAAYHAMM AUCKaMU PEKOMEHAYETHCS BUKOPUCTOBYBATU ANS YCYHEHHS 3 METamNeBuX no-
BEPXOHb CTapuXx nakoapBGoBuX MOKPHUTTIB.

3abopoHsieTbCs MoaMdikyBaTU LIEHTpanbHUIA OTBIP Kpyra, WNuHAEMb abo BUKOPUCTOBYBATYU PeAyKLIHI KinbLs 3 METOL aganTalji
JiameTpa LieHTpanbHOro OTBOPY Kpyra A0 AiameTpy LWnuHaens. 3abopoHSETbCS BUKOPUCTOBYBATM abpasuBHi kpyru, AiameTp
LieHTPanbHOrO OTBOPY SIKMX BifPI3HAETHCS Bif 3a3HAYEHUX B TaONML 3 TEXHIYHUMM XapaKTepucTkamu. 3aBopoHSIETLCS BUKOPUC-
TOBYBATU ANCKM 3 NaHLtoramn abo AWCKOBI MUK, OCKINbKW BOHW 30iNMbLUYIOTL PU3NK BiBOUTTS iHCTPYMeHTa y Bik onepatopa.
YBara! 3ab0poHSIETbCS BUKOPUCTOBYBATH KpYTi, iKi HE JO3BONEHi NS BUKOPUCTAHHS B laHilt IHCTPYKLIi. HaBiTh SKLO BOHM Mo-
XyTb OyTU BCTaHOBMEHi Ha WnuHAENi WridyBanbHoi MaluvHu. HeBignoBiaHi Kpyrn MOXyTb HE BUTPUMATK HaBaHTaXEHb, LLIO
JiloTb Ha HUX Mig yac poboTh KyTOBOI LLNihyBanbHOI MaLluMHW. MoLKOmKeH, TpICHYTI abpasuBHi Kpyr CTBOPIOIOTL Hebeaneky
HaHECEHHs! CEpIo3HKX TpaBM abo cMepTi.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



UA

[MidkmoyeHHs iHempymeHma Ao nHegMamuyHoi cucmemu
Ha mantoHky nokasaHo pekoMeHA0BaHuiA Crocib MiAKMo4eHHs IHCTPYMEHTa [0 MHeBMAaTU4HOI cuctemu. Mokasanmil cnocib 3abes-
NeYuTb HalMbinblL eheKTUBHE BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA, a TakoX NPOAOBXUTb TePMiH oo Cryxou.

KpanHyTu kinbka kpanens onvem B's3kicTio SAE 10 B OTBip Ans nogavi nosiTpst.

[o wryuepa noaavi NOBITPS CUALHO i HAAIHO NPUKPYTUTY BIANOBIAHMIA HAKOHEYHMK ANA NIAKMIOYEHHS LUNaHra noAayi CTUCHEHOro
nositps. (VI)

3a moxnuBocTi BigperyntoBaty TUck. [py NOBOPOTI perynsTopa 3a roArHHKOBOIO CTPIMKOK0 TUCK 3MEHLLYETBCS, @ B 3BOPOTHOMY
HanpsIMKY - 3BinbLLYETbCS.

MigKMoYMTY IHCTPYMEHT 10 THEBMATUYHOT CUCTEMM 33 SOMOMOTOK LLMaHra 3 BHYTPiLUHiM giameTpom 10 mm/ 3/8”. MepekoHatucs,
LY LUMaHT po3paxoBaHuil Ha TUCK He meHLwe 1,38 MMa. (VII)

BBimMKHy TV iHCTPYMeHT Ha 10-20 cekyHA i nepekoHaTues, Lo BiH He BUAAE Mifo3pinuX LWyMiB i Bibpalil.

Ekcnnyamayis winighysanbHoi MawuHu

Bin'eaHaty wnicbysanbHy MaluWHy Bif NHEBMATUYHOI CUCTEMU.

Mepepn novatkom po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM HeobXiAHO NEPEBIPUTH, YK HE MOLLKOMKEHUI KOPMYC, KOXYX, PyKOsiTKa Ta abpasvBHMiA
Kpyr. FAKLLO € Bynb-AKi BUANUMI NOLLKOKEHHS, 3aD0POHSETECA NiAKMoYaTH LWNidyBanbHy MaLUMHY A0 MHEBMATUYHOI cuctemu!
BcTaHOBMTM 3aXMCHUA KOXYX Kpyra B MONOXeHHS, WO 3abe3nedye Haibinbluy 6e3neky, a 40 Kopnycy NpuKpyTUTH AOMOMiXHY
PYKOSITKY.

KateropuuHo 3abopoHsieTbCs npaLtoaT 3i WichyBanbHOK MaluMHO 6e3 npaBUNbHO BCTAHOBMEHOTO KOXYXa abpasnBHOTO Kpy-
ra Ta AONOMiXHOI pykosiTku!

Bubpatu BignosigHuit Ans 3annaHoBaHoi poboTh TN abpa3uBHOTO Kpyra i BCTAHOBMTY WOTO Ha WNMHAEN LNigyBanbHOI MaLwm-
HU.

O6pobntoBaHUiA ENEMEHT 3akpinuTK Tak, Wob BiH He pyxaBcs nia yac 06pobku, Hanp., 3a AONOMOrol0 3aTuckavis abo newar.
ABpasuBHUIA Kpyr LLNichyBanbHOi MalMHY 06epTaeTbCs 3 BUCOKOK LUBMAKICTIO, | HEMPaBUMbHE KPINMEHHs enemexTa, Lo o6-
pobrsETHCS, MOXE NPU3BECTU O HEKOHTPONBOBAHOIO Or0 MepeMiLLeHHs B npoLieci 06pobku, Lo 36inbLuye puank OTpUMAaHHS
CEpii03HIX TPaBM.

FAkwo enemeHT HeobxigHO poapisatu, Togi Mig HUM 3 060x BOKiB Bif MiHii pisaHHs NOTPIGHO BCTAHOBUTK OMOpW, ane Tak, LWob
YHUKHYTW 3aKMWHIOBAHHS BIAPI3HOTO Kpyra B Mpoueci pisaHHs. Onopy NOBWHHI 3HAaXoaMTUCS 3 000X KpaiB enemeHTy, Lo po3-
pisyeTbes i 6ing NiHii pisaHHs.

OpsraTv 3axmcHi OKynsipu, 3acobu nst opraHie Cryxy, a TakoX pykaBMYKW Ta iHLLi 3aC0BM iHAMBIgYanbHOTO 3aXuCTY, WO Bigno-
BifjaloTb TUNY BUKOHYBaHOi poboTu.

[MepekoHaThCs, LLO BMUKAY 3HAXOAWTbCS B MOMOXEHH ,BUMKHEHO”, @ BOKyBaHHS BUKIKOYAE AOT0 BUNAAKOBe BBIMKHEHHS. [10TiM
NIAKNIOYNTY WicyBanbHy MaLUKHY O MHEBMATUYHOT cucTemu. MpUAHATY BiBNOBIAHE NOMOXEHHS, LLO rapaHTye piBHOBArY i BBIM-
KHYTM LUnichyBarnbHy MalLMHy BMUKaYeM. HaTUCHYTW nanbLiem KHOMKy 6rokyBaHHs! y HanpsiMKy NepesHbOi YacTUHU IHCTPYMEHTY
TaK, o6 KHOMKY BBIMKHEHHS MOXHa Byno npuTUCHYTM [0 KOPNYCY LUMichyBanbHOI MaLLMHW.

[MpucTynuTi fo poboTK, NpUKNafatoyy BignoBigHY CTOPOHY abpasyBHOTO Kpyra A0 06pobmoBaHOro Matepiany.

-y BUnagKy LunichysanbHoro kpyra Lwnicpyatit notpibHo GiyHoto ifabo TopLieBoto NoBEpPXHeIo kpyra,

- y BUNaZKy NeMtocTKOBOro abpasuBHOrO kpyra LwnidyBaTh HEOBXIAHO Bi4HOK NOBEPXHED, TaK, OB NENKCTKY Haxaa4Horo nane-
Py pyxanucsi napanemnbHo A0 NOBEPXHI, Lo 06pobnseTbes,

- Y BUNaKy kpyra 3 nuny4Koto Anst KPINfeHHsi nanepoBux HaxaayHUX AucKiB Lwnidysat HeobXiaHO BiYHO NOBEpXHEIo,

- [POTSHOIO LLITKOKO MOBEPXHIO €My 0B6pobnsTyH KiHLAMM [POTY, @ He iXHiMM BiYHMMM MOBEPXHAMY,

- BiIpi3Hi kpyr¥ po3pisytoTb MaTepian TopLieM, 3a60poHSETLCS LNiyBaTH TOPLIEM BifPi3HNX KPYriB.

MMpu wnichyBaHHi BiyHOK NOBEpXHeto WhichyBanbHy MaluMHy HeobxigHo yTpumyBaTy nig kytom He Ginble 30 rpagycis go o6-
pobnitoaHoi nosepxHi (VIII). Mepemiwaty wnidysanbHy MalMHy crig nnasHUMKU pyxamu Big cebe i go cebe.

Mig yac pisaHHs BiAPI3HNI KpYr NOBUHEH 3HAXOAMTHLCA N NPSMUM KyTOM [0 NOBEPXHI, SIKY BiH po3piaye. He cnig pisaTv nig iHwmm
kyToM. 3ab0pOHSETLCA 3MIHIOBATY KYT BifPI3HOTO Kpyra BiAHOCHO 06pobnioBaHoro Matepiany 6esnocepeAHs0 Nif yac pisaHHs.
Pisatu HeobxigHo Tinbk no npsamilt nikii. HeaotpumanHs Lnx npasun 36inbLuye pU3nk 3akniHIOBaHHS abpasnBHOro kpyra B 06po-
6nioBaHOMy MaTepiani, Lo MOXe BUKNWKaTH BiabuTTS iHCTpymeHTa y 6ik onepaTopa abo yTBOpeHHS B Kpy3i TPILLWH | po3puBIB.
Mig yac pisaHHst WnicyBanbHy MaLLKHY Chif BECTU B HanpsiMky obepTaHHst abpaausHoro kpyra (1X).

Mig yac po6oTy 3 WichyBanbHOK MALLMHOK He Cij 3aHafLTO CUIbHO HAaTMCKaTV Ha 0BpoBnioBaHmii MaTepian i pobuTy piski pyxu,
106 He CIPUYNHUTY 3aKNHIOBaHHS abpasnBHOTo kpyra abo YTBOPEHHS B HBOMY TPILLWH | pO3pyBiB.

3abopoHeHo [onyckaTi NepeBaHTaXeHHs LMidyBanbHOT MaLLMHI, TEMMEPaTypa 30BHILLHIX MOBEPXOHb HIKONW HE NOBUHHA Nepe-
BuLLyBaTh 60°C.

Micns 3aBeplueHHs poboTi WwnichyBanbHy MaLUMHY CAig BUMKHYTM, BIOKMIOYMTW Bif NMHEBMATUYHOI CUCTEMM i BUKOHATW OrMsiA
iHCTpYyMeHTa.

YBara! AGpa3suBHUi Kpyr Moxe 06epTaTucs Le AesKUi Yac Nicnst BAMKHEHHS! LwWnidysarnbHoi MalwmHu. Mepes novatkom ornsgy
HeoOXigHO MoYeKaTi MoKV Kpyr OXOMOHE. Y npoLieci poboTv abpasuBHIIA KPYT | eNeMeHT, Lo 06pobnseTbes, MOXYTb po3irpiTues
[0 BUCOKOI TemnepaTypy.
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Mawm'sTaitte! MNig yac po6oTy 3 kyToBOIO LUNichyBANBHOK MALLMHOK:

3aBxay Cnif BUKOPUCTOBYBATY 3aXMCT NS O4e.

3abopoHAETHCA BUKOPUCTOBYBATY abpa3nBHi Kpyri 3 MakCUManbHO [ONYCTUMOR LBIMAKICTIO 06epTaHHs MeHLLOIo Hix 80 m/c.
He BukopucToByBaTi abpasnBHi kpyri, MakcumanbHa fAONYCTUMa YacToTa obepTaHHs sKUX MeHLUa LWBWAKOCTI 0BepTanHst -
hyBanbHOI MaLLWHY.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHA

3ab0pOHSIETLCA BUKOPUCTOBYBATM DEH3WH, PO3YMHHMKN Ta iHLLI FOPHOYi PIAMHM A5 OYMLLEHHS IHCTPYMEHTA. [apu MOXYTb 3aiiHs-
TUCS | CIPUYUHNTY BUDYX IHCTPYMEHTA, BUKMKAK0M CEPIO3Hi TPABMI. PO3UMHHNKN, LLO BUKOPUCTOBYIOTLCS ANS OYULLEHHS PyUKM
i Koprycy iHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3M SIKLUIMTM NPOKNafKu. PeTensHO BUCYLIMTY iHCTPYMEHT Neper no4aTkoM poboTy.

Y pasi BusiBNeHHs Oyab-skux nopyLueHb B poboTi IHCTPYMEHTA, 110ro HeobXiIHO HeranHo Bif'€aHaTL Bl THEBMATUYHOI CUCTEMM.
Bci enemeHTH nHeBMaTUYHOI cMCTEMM MOBUHHI ByTI 3axuLueHi Big 3abpyaHeHHs. 3aBpyaHeHHs, ki oTpannsioTb Y THEBMATUYHY
CUCTEMY, MOXYTb MPU3BECTM 40 NOLUKOMKEHHS IHCTPYMEHTA Ta iHLLUX eNEMEHTiB MHEBMAaTUYHOI CUCTEMM.

PernameHTHi poboTi nepes KoXHUM BUKOPUCTaHHSIM IHCTPYMEHTa

Bin'eHaT iHCTPYMEHT Bify NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM HEOBXIAHO BBECTI HEBEMMKY KinbKiCTb pifkoro koHcepsaHTy (Hanp., WD- 40 ) yepe3 oTBip ans
nogavi NoBiTps.

MigkniounTh IHCTPYMEHT [0 MHEBMATMYHOI cucTemu i 3anyctut npubnuato Ha 30 cekyHn. Lie 403BONMTL mOWMPUTY piaKuil
KOHCEepBaHT BCEpEeAMHI IHCTPYMEHTa | 04UCTMTH HOTO.

[MOBTOPHO Bif'€[HATY IHCTPYMEHT Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

BBecTi HeBenuky kinbkictb onmei SAE 10 BcepeanHy iHCTpymMeHTa Yepes OTBip 4ns nogavi MoBiTPS Ta iHWi 0TBOPK, NPU3HaYeEHI
Ans uiei metn. PexomerayeTbcs BukopucTtoByBatu onvey SAE 10, npusHayeHy Ans TEXHIYHOTO 0BCMYroByBaHHS MHEBMATUYHMX
iHCTPYMEHTIB. [MigKMOYMTM IHCTPYMEHT i 3anyCTUTI AOTO HA KOPOTKMIA NPOMIXOK Yacy.

Ygara! WD- 40 He MOXe 3aMiHUTY BiANOBIAHOT ONMBMY.

ButepTi HapnWLLKK onmBM, sika BUTEKNa Yepe3 BUMYCKHi 0TBopy. OnuBa, LU0 3anuwwimnacs Ha NoBEPXHi, MOXe NOLIKOAUTM Npo-
Knagku iHCTpymeHTa.

IHwWi peanameHmHi onepauji

[Nepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM iHCTPYMEHTa HeobXiaHO NepeBipuTH MO0 Ha NpeaMeT Byab-aKkuX BUAMMMX YILKOMKEHb. 1oBigkM,
TpUMaui IHCTPYMEHTA i LWNWUHAENI MOBUHHI YTPUMYBATICSA B YUCTOTI.

Yepes koxHi 6 micauis abo yepe3 100 roguH poboTu IHCTPYMEHT HeoBXiAHO nepenasaTy Ans NepPeBipky Yy BiAMOBIgHWA CepBiC-
HWiA LIEHTP. FAKLLO IHCTPYMEHT NiAKNKoYaBCs [0 CUCTEMM NOAAYi NOBITPS, sika He Mana pekoMeHLoBaHUX napameTpis, HeobXigHO
3BinbLUMTY YacToTy OrMSB iHCTPYMEHTA.

YcyHeHHs HecripasHocmeU

HeobxiaHO NPMNMHUTY BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Biapasy X nicns BUsBNeHHs byab-akoi HecnpasHocTi. PoBota 3 HecnpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MO3Xe NpWU3BECTM [0 TPaBM. YCi pPEMOHTH abo 3aMiHV enemMeHTiB IHCTPyMeHTa NOBMHHI NPOBOANTICS KBanidikoBa-
HUM NepPCoHanoM B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

H icTb M

3aHaaTo Hu3bki 06opoTn | BeecTu Heenuky kinbkicts WD- 40 yepes oTBip ANns nogavi NOBITps. 3anycTuTy iHCTPYMEHT Ha Kinlbka cekyHa. Moxnuso poBodi nonatku
iHCTpyMeHTa, aBo BiH He | NpuKneinucs 4o potopa. 3anycTuTy iHCTPYMEHT NpubnuaHo Ha 30 cekyHA. HeBenuka KinbKicTb onuBy 3vaxe iHCTpymeHT. Yeara!
3anycKkaeTbes. Haanuwiok onvey Moxe Npu3BeCT 10 BTPaTH NOTYXKHOCT IHCTPYMeHTa. Y LibOMy BUNaaky HeoBXiAHO BUMMCTUTM NpHBIA.

[HCTPYMEHT 3anyckaeTbes,
a MOTiM YNOBIMNbHIOE CBOIO
pobory

Komnpecop He 3aeanedye HanexHoi noaadi nosiTps. IHCTPYMEHT 3anyckaeTbCs NOBITPSM 3 peciBepa komnpecopa. Y Mipy CriopoXHeHHs
pecvBepa KOMNPECop He BCTUrae HakayyBaTy nosiTps.. Miakno4MTv 40 NPUCTPOO BinbLu NOTYXHMI KoMNpecop.

[MepekoHaTyCs, WO BHYTPILLHIA AaMETP HasiBHUX LNAHIIB He MeHLLKiA 3/8”. MepeBipuTi HaNALLTYBaHHS TUCKY: Y4 BCTAHOBNEHO

HepnocTaTHs noTyXHICTb. . o ~ ! h : N
h y MaKcUManbHe 3HaueHHs.. 1epeKoHaTmCs, LLO IHCTPYMEHT BUUMLLEHWIA | 3MalLieHmit. 3a BIACYTHOCTI pe3ynbTaTiB 3aT iHCTPYMEHT Y PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHst poboTY KOpNYC, BEHTUNSLIHI 3a30pK, NEpeMuKadi, LONOMIKHY PYKOSITKY i 3aXUCHI KOXYX1 HE0BXiHO oumncTu-
TW, Hanp., CTPyMEHeM CTUCHeHoro noBiTps (mpu Tucky Ao 0,3 MIMa), wiTkoto abo Cyxot TkaHuHOK Ge3 3aCToCyBaHHS XiMikaTis i
PiANH ONS YACTKW. [HCTPYMEHTU i PYYKU HEOBXILHO OYMCTUTM CYXOHK YMCTOH) TKAHWUHOK.

3HOLLEHI iHCTPYMEHTM € BTOPCMPOBIHOHO - iX 3aBOPOHEHO BUKMAATW pa3oMm i3 MoBYTOBUMM BiAXo[amu, OCKINbkv BOHU MICTSTb
PEYOBMHM, HebBe3neyHi Ansi 300pOB'st NIOAUHN | HaBKOMWLLHBOTO cepepoBuwal Byab nacka, bepiTb aKTUBHY y4acTb B eKOHOMIi
NPUPOAHNX PECYPCIB | OXOPOHI HABKOMMLLHBOTO CEPEOBMLLA, 3AAK0YN 3HOLLEHI IHCTPYMEHTY B MYHKT NPUIAOMY BUKOPUCTAHOTO 06-
NapHaHHs. [Ins 3HWKEHHS KinbKoCTi Biaxoais HeobXigHe NOBTOPHE BUKOPUCTaHHS!, nepepobka abo BigHOBNEHHS! B iHLUIA (opMmi.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis kampinis $lifuoklis, tai atitinkamu slégiu suslégto oro srautu varomas jrenginys. Ant veleno tvirtinamy abrazyviniy disky

pagalba leidzia Slifuoti ir pjauti metala. Jrenginys yra pritaikytas vartoti patalpy viduje, todél negalima jo statyti j drégmés ir atmosferiniy
krituliy poveikio pavojy. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

Uz bet kokias Zalas ir paZeidimus kilusius dél jrenginio naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios in-
strukcijos rekomendacijy, tiekéjas nene$a atsakomybés. |rankio naudojimo ne pagal paskirtj pasekméje vartotojo teisés j garantijg
nustoja galioti taip pat ir todél, kad tuo badu lieka paZeistos sutarties salygos.

|RANGA

Slifuoklis pristatomas sukomplektuotoje biiklgje, tadiau prie§ pradedant su juo darba, reikia jj paruosti pagal pateikty tolesnéje
instrukcijos dalyje nurodymy. Kartu su $lifuokliu yra pristatomi:

- papildoma rankena,

- jvadas suslégto oro jrangai prijungti.

- verZliarakgiai abrazyviniam diskui montuoti ir demontuoti.

Deémesio! Slifuoklis néra apriipintas abrazyviniais diskais.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-09675
Svoris [kg] 1,7
Oro pajungimo jvado diametras (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Org privedancios Zamos diametras (vidinis) [" /' mm] 10/3/8
Veleno sriegio dydis - M10
Abrazyvinio disko skersmuo [mm] 125
Abrazyvinio disko angos diametras [mm] 16, 22
lus darbinis slégis [MPa] 0,65
IUs apsisukimai [min] 11000
Reikalaujama oro tékmé (esant 0,63 bary slégiui) [i/min] 141
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 9843
Virpéjimai (ISO 28927-1) [m/s?] 34£15

BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES

JSPEJIMAS! Dirbant su pneumatiniu jrankiu, rekomenduojama visada laikytis pagrindiniy darbo saugos ir higienos taisykliy, o taip
pat zemiau iSvardyty nurodymu, tai leis apriboti tokiy pavojy rizika kaip gaisras, elektros smagis ar kino pazeidimai.

Prie$ pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

Démesio! PraSome perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali sukelti elektros smigio patyrima, gaisra
arba kiino suzalojima. Instrukcijoje naudojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius, kurie yra varomi atitinkamu
slégiu suslégto oro srautu

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie§ pradedant instaliuoti, dirbti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatiniy jrenginiy, dél dauge-
lio gresianCiy pavojy bitina atidZiai perskaityti ir suprasti pateiktas saugos instrukcijas. To nepadarymas gali bati rimty kiino
suZalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavimg ir montavimg gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmo-
kytas personalas. Pneumatinio jrankio modifikuoti negalima. Modifikacijos gali vien tik pabloginti efektyvuma, sumazinti saugumo
lygj bei padidinti pavojaus rizikg jrankio operatoriaus atZvilgiu. Perskate saugos instrukcijos, jos neiSmeskite, o perduokite jg
jrankio operatoriui. Jeigu pneumatinis jrankis yra pazeistas, jis negali bati naudojamas. Jrank reikia periodiskai pateikti techninei
apzidrai, tikrinant duomeny atitikima normos I1SO 11148 reikalavimams. Darbdavys / naudotojas privalo susikontaktuoti su gamin-
toju duomeny skydeliui pakeisti kiekvieng karta, kai tai yra bitina.
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Pavojai susije su sviedziamomis dalimis.

Apdirbamojo ruosinio, aksesuary arba jstatomo darbinio jrankio pazeidimas gali sukelti atizusios dalies sviedimg dideliu greiciu
| aplinka. Todél dirbant, reikia visada neSioti smigiams atsparias akiy apsaugos priemones. Apsaugos laipsnj reikia parinkti
priklausomai nuo atliekamo darbo. Visy pirma reikia jsitikinti, kad apdirbamas ruoSinys yra saugiai jtvirtintas. Po to reikia pa-
tikrinti, ar abrazyvinis diskas yra patikimai jtvirtintas Slifuoklyje. Reikia patikrinti, ar maksimalus abrazyvinio disko sukimosi greitis
iSreikStas apsisukimy per minute skaiciumi yra lygus ar didesnis negu nominalus veleno greitis. ]sitikinti, kad abrazyvinio disko
gaubtas yra jam skirtoje vietoje, geroje techninéje bukléje ir yra taisyklingai tvirtintas. [sitikinti, kad abrazyvinio disko gaubtas
yra reguliariai kontroliuojamas. Reikia reguliariai tikrinti, ar Slifuoklio greitis néra didesnis negu jo duomeny skydelyje nurodytas
nominalus greitis. Tikrinimas turi bati atliekamas be sumontuoto abrazyvinio disko ir pagal gamintojo pateiktas instrukcijas. Tikrinti,
ar yra naudojami gamintojo apibréZti abrazyviniy disky jtvirtinimo diskeliai ir ar jy biklé yra tinkama, pvz. ar jie néra trike, ar
neturi Serpety ir ar yra ploksti. Patikrinti, ar velenas ir veleno sriegiai néra paZeisti arba nudile. Jsitikinti, kad darbo metu kylancios
kibirkstys bei atliekos nesukels pavojaus. Prie abrazyvinj diska keiciant arba prie$ taisymus, $lifuoklj reikia atjungti nuo tiekiamos
energijos Zidinio.

Su susipainiojimu susije pavojai.
Su susipainiojimu susije pavojai gresia uzspringimu, nuskalpavimu ir/arba suZeidimu, kai dévimi drabuziai yra pernelyg palaids,
0 juvelyriniai dirbiniai, ilgi plaukai arba pirtinés yra arti besisukanéiy jrankiy arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai.

Vengti kontakto su besisukaniu velenu bei su jmontuotu abrazyviniu disku, tai leis ivengti ranky ir kity kiino daliy suZalojimy.
|rankio naudojimas stato operatoriaus rankas j tokius pavojus, kaip: sutriuskinimas, sumusimas, nukirtimas, nubrozdinimas bei
nudegimas. Reikia mavéti atitinkamas apsaugines pirstines. Operatorius bei jrankj konservuojantis personalas turi bati fiziSkai
pajégus susidoroti su jrankiu kiekio, masés bei galios atZvilgiu. |rankj laikyti taisyklingai jj sugriebus. Bati pasiruoSus pasiprieSinti
kaip normaliems, kaip ir netikétiems jrankio judesiams bei neprarasti abiejy ranky valdymo galimybiy. I$laikyti kino pusiausvyra ir
saugumg uztikrinancig pédy pozicijg. Reikia iSjungti jrankio paleidimo jungiklj suslégto oro tiekimo pertraukos atveju. Naudoti tik
jrankio gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones. Dévéti apsauginius akinius, mavéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines
bei vilkéti tinkamo dydZio apsaugine apranga. Atliekant darba vir§ galvos lygio, uZsidéti apsauginj $alma. Abrazyvinio disko suki-
muisi sustojus, visada Slifuoklj laikyti tokioje pozicijoje, kad diskas neturéty jokio kontakto su aplinkoje esanciais daiktais. Slifuoklj
galima atidéti tik kai abrazyvinis diskas visiSkai nustos suktis. Pjovimo metu, apdirbamas ruoSinys turi bati atremtas tokiu btidu,
kad pjovimo spraga turéty tokj patj arba prasipleciant] plotj iki pat pjovimo uzbaigimo. Abrazyviniam diskui jstrigus pjovimo spra-
goje, Slifuoklj reikia isjungti, o po to diskg i§ spragos iSlaisvinti. Prie$ tesiant darba reikia abrazyvinj diskg patikrinti, ar yra teisingai
jtaisytas ir ar jstrigimo pasekmeje néra paZeistas. Abrazyviniai diskai skirti Slifavimui, kaip ir skirti pjovimui, neturi bati naudojami
Slifavimui jy Soniniu pavir§iumi. (ISimtis: abrazyviniai diskai skirti Slifucti Soniniu pavir§iumi.). Slifuokliai neturi bati naudojami
taikant didesnj negu maksimaly periferinj greitj. Operatorius privalo kreipti démesj, kad darbo vietos aplinkoje nebity pasaliniy
asmeny. Naudoti asmens apsaugos priemones tokias kaip: tinkamai pritaikytos apsauginés pirstinés, apsauginé prijuosté bei
Salmas. Turéti omenyje, kas darbo metu kylancios kibirkstys gali uzdegti drabuzius ir sukelti rimtus kiino nudegimus. Jsitikinti, kad
kibirkstys negali kristi ant drabuZiy. Dévéti atsparig ugniai apranga ir Salimais turéti paruosta kibirg su vandeniu.

Pavojai susije su pasikartojanciais judesiais,

Naudojant pneumatinj jrankj darbams, kuriuose operatoriui tenka daryti pasikartojan¢ius judesius, jo delnai, rankos, peciai,
sprandas arba kitos kiino dalys pavargsta ir sukelia didelio nepatogumo jausma. Todél pneumatinio jrankio naudojimo atveju
operatorius turi uzimti maksimaliai patogig kino pozicija, atitinkama pédy iSdéstyma ir vengti nenatiralios arba pusiausvyrg
neuztikrinancios laikysenos. ligos trukmés darbo atveju operatorius turéty daznai keisti kiino pozicijg, tai padés iSvengti blogos
savijautos bei nuovargio. Jeigu operatorius patiria tokius simptomus kaip: pastovus nepatogumo jausmas, skausmas, pulsuo-
jantis skausmas, dilgciojimas, nutirpimas, per$éjimas arba sustingimas, neturéty to ignoruoti, o painformuoti apie tai darbdavj ir
susikonsultuoti su gydytojui.

Su aksesuarais susij¢ pavojai

Prie$ keiciant jstatomus darbinius antgalius arba aksesuarus, jrankj batina atjungti nuo maitinimo Saltinio. Aksesuarus ir eks-
ploatacines medziagas taikyti tik tokiy dydziy ir tipy, kurie yra gamintojo rekomenduojami. Kito dydZio arba kito tipo aksesuary
nenaudoti. |sitikinti, kad abrazyvinio disko matmenys atitinka duotajj Slifuoklj ir kad abrazyvinis diskas derinasi su $lifuoklio velenu.
|sitikinti, kad abrazyvinio disko sriegiy tipas ir jy dydis tiksliai atitinka veleno sriegiy tipg ir dydj. Prie$ abrazyvinj diska panaudojant,
bdtina jj patikrinti. Nenaudoti abrazyviniy disky, kurie (kaip jtariama) buvo nukrite ant Zemés arba kurie yra jtrike, turi iSlauZtus
fragmentus, jskilimus, arba yra kokiu nors kitu bidu pazeisti. Prie$ panaudojant reikia patikrinti, ar abrazyvinis diskas yra taisyklin-
gai jmontuotas ir patikimai jtvirtintas. Slifuoklj reikia paleisti be apkrovos 1 minutei esant paciam saugioje pozicijoje. Pastebéjus
pernelyg dideles vibracijas arba kitokius trakumus, reikia jj tuojau pat sustabdyti ir po to nustatyti pasireiskusiy trakumy prieZastj.
Uzkirsti kelig situacijoms, kuriose veleno galas palies dubeniy, kigiy arba veleny kakleliy su sriegius turin¢iomis angomis dugnus,
skirtus tvirtinimui ant masiny veleny, tikrinant jy matmenis arba kitokius duomenis. Jeigu kartu su abrazyviniu disku yra prista-
tomi adapteriai arba redukcinés movos, naudotojas turi jsitikinti, kad adapteris arba mova neturés salycio su jtvirtinimo diskelio
priekine dalimi ir kad jtvirtinimo jégos bus pakankamos, kad iSvengti abrazyvinio disko slydimo apsisukimy metu. Tuo atveju kai
yra pristatyti pristatyti keliy tipy arba dydZiy jtvirtinimo diskeliai, visada reikia i$ jy tarpo pasirinkti tinkama jtvirtinimo diskelj(-us)
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ir jj prie naudojamo abrazyvinio disko pritaikyti. Darbo metu arba betarpiSkai po darbo vengti tiesioginio kontakto su jstatomuoju
darbiniu antgaliu, kadangi jis gali bati astrus arba karstas. Abrazyvinius diskus laikyti arba nesti laikantis gamintojo instrukcijose
nurodyto atsargumo.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir pargriuvimai, tai pagrindinés kiino suzalojimo priezastys. Vengti jrankio naudojimo pasekméje kilusiy
slydziy paviriy, o taip pat pavojy, kuriuos gali sukelti suslégto oro jranga, uzkliuvimas uz kurios gresia suklupimu. NepaZjstamoje
aplinkoje bitinas ypatingas atsargumas. Yra galimi ir paslépti pavojai, tokie kaip elektros jtampa arba kitokiy paskirCiy linijos.
Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti sprogimu gresianciose zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros energija.
|sitikinti, kad artumoje néra jokiy elektros laidy, vamzdziy su dujomis ir pan., kurie, jy pazeidimo jrankiu atveju galéty sukelti
pavojy.

Pavojai susije su garais ir dulkémis.

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali pakenkti sveikatos biklei (pvz. sukelti véZj, suzadinti jgimtujy
ydy pasirei$kima, astma ir/ arba odos uzdegima), todél batina: jvertinti rizikg ir diegti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy
atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio panaudojimu sukelty dulkiy poveikj ir j jau esanciy aplinkos ore dulkiy jtaka.
Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavimg reikia atlikti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti
gary ir dulkiy emisijg. Oro i$éjimo anga reikia nukreipti taip, kad dulkétoje aplinkoje nebity sukeliami papildomi dulkiy debesys.
Ten kur kyla dulkés arba garai, jy kontrolé emisijos Zidinio vietoje turi biti prioritetas. Visos integruotos funkcijos ir jranga dulkiy
arba damy surinkimui, ekstrakcijai arba sumazinimui turi bati taisyklingai eksploatuojama ir palaikoma vadovaujantis gamintojo
rekomendacijomis. Tam, kad uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jstatomus darbinius antgalius reikia parinkti, konse-
rvuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus. Pagal darbdavio instrukcijy nurodymus ir darbo saugos bei higienos reikalavimus
bdtina uztikrinti kvépavimo taky apsauga. Darbas su kai kuriomis medziagomis sukelia dulkiy ir gary emisija, ko pasekméje kyla
potencialiai sprogstamoji atmosfera.

TriukSmo keliamas pavojus

Asmens pastatymas j didelio triukSmo pavojy, netaikant jokiy klausos apsaugos priemoniy, gali sukelti neatstatoma klausos
praradimg bei kitokias problemas, tokias kaip Gzesys ausyse (skambéjimas, zirzimas, Svilpimas arba zvimbimas ausyse). Todél
bitina jvertinti rizikg ir jdiegti atitinkamas kontrolés priemones Siy galimy pavojy atzvilgiu. Atitinkamos kontrolés taikomos rizikai
sumazinti gali apimti tokius veiksmus kaip: medziagu, kurios slopina garsg ir uZkerta kelig ruoSinio apdirbimo metu sklindan¢iam
,Skambéjimui®, taikymas. Klausos apsaugos priemones naudoti pagal darbdavio instrukcijy nurodymus ir darbo saugos bei higie-
nos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus,
tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi garso duslintuva, visada reikia jsitikinti, kad
jrankio naudojimo metu jis yra taisyklingai sumontuotas. Pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus parinkti, konservuoti ir keisti
susidévéjusius jstatomus darbinius antgalius. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiy keliamas pavojus

Virpesiai gali sukelti negriztamus nervy sistemos pazeidimus bei kraujo pritekéjimo j rankas ir j pecius sutrikimus. Dirbant Zemose
temperatirose reikia vilkéti Silta apranga, turéti Siltas ir sausas rankas. Jeigu pasireik$ galniy nutirpimas, perséjimas, skausmas
arba pirSty ar delny odos iSbalimas, darbg su pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti ir painformuoti apie tai darbdavj bei susikon-
sultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Neleisti, kad jstatomas darbinis antgalis virpéty kontakte su ruoSinio elementu,
nes tai gali sukelti tolesnj virpesiy stipréjima. Parinkti, konservuoti ir keisti jstatomus darbinius antgalius laikantis aptarnavimo
instrukcijos nurodymu, tai leis uzkirsti kelig nereikalingam virpesiy lygio didéjimui. Esant galimybei pneumatinio jrankio mase
paremti pastovais, jtempikliais arba stabilizatoriais. |rankj laikyti lengvai. taciau tuo pat metu patikimai jj sugriebus, atsizvelgiant j
galimas reakcijos jégas, kadangi virpéjimy sukeliamas pavojus yra paprastai didesnis jeigu sugriebimo jéga yra didesné. Naudoti
popierines tarpines jeigu jos pristatytos kartu su sujungtu Slifavimo jrankiu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugos instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus:

- Visada uzkirsti oro pritekéjimo galimybe, nuleisti oro slégj i$ Zarny ir atjungti jrankj nuo oro pritekéjimo, kai: jrankis néra naudo-
jamas, prie$ aksesuary keitimg arba pries atliekant taisymus;

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptimi.

Zarnos smugis gali sukelti rimtus kino paZeidimus. Visada reikia atlikti Zarny ir sujungimy kontrole tikrinant ar néra pazeisti
arba ar néra pratekéjimy. Kiekvieng karta, kai yra taikomi universalds uzsukami sujungimai (greitaveikés jungtys), reikia naudoti
apsauginius strypus ir jungtis, kurios uZtikrina apsaugg nuo sujungimy tarp Zarny ir tarp Zamos ir jrankio pazeidimy. Nevirsyti
maksimalaus oro slégio nurodyto jrankio duomeny skydelyje. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz Zarnos.

|spéjimai susije su jrankio atmusimu operatoriaus kryptimi

|rankio atmusSimas operatoriaus link — tai staigi reakcija kylanti rotuojanCiam abrazyviniam diskui arba aksesuarui uZsiblokavus
arba jstrigus. Rotuojancio disko / aksesuaro uzblokavimas arba jstrigimas sukelia staigy jo sustabdyma, o tai sukelia paties elek-
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tros jrankio apsisukima j prieSinga puse disko / aksesuaro sukimosi atzvilgiu. Pavyzdziui, jeigu abrazyvinis diskas lieka uzbloku-
otas arba ruosinio uzspaustas, disko briauna, kuri jéjo j uzspaudimo vietg gali, jsigilindama j ruoSinio pavirsiy atsimusti ir iSsprasti,
ko pasekméje diskas i§Soks arba liks iSmestas j virSy. Diskas gali iSSokti operatoriaus link arba nuo jo, priklausomai nuo to kuria
kryptimi abrazyvinis diskas sukosi jo suspaudimo momentu jstrigimo vietoje. Tokiu atveju abrazyviniai diskai gali taip pat ir suskilti.
|rankio atmusimas operatoriaus link reikia, kad jis buvo netaisyklingai panaudotas ir/arba nebuvo laikytasi aptarnavimo instruk-
cijoje esangiy nurodymy. Sio reiskinio galima ivengti laikantis Zemiau pateikty nurodymy. Patikimai stipriai laikyti jrankj, uZimti
stabilig kiino ir ranky pozicija, tai leis sékmingai pasiprieinti atmusimo metu kylancioms jégoms. Visada naudotis papildoma
rankena, jeigu ji buvo pristatyta kartu su jrankiu, tai uZtikrins maksimalig jrankio kontrole atmusimo metu arba netikéto apsisukimo
atveju jrankio paleidimo momentu. Jeigu operatorius bus atitinkamai atsargus, jis sugebés kontroliuoti jrankio apsisukima arba jo
atmusima. Niekada nepriartinti delno prie rotuojanciy jrankio elementy. Rotuojantys elementai atmusimo metu gali susiliesti su arti
esanciu delnu. Nestoti j zona, kurioje jrankis atmusimo metu gali atsirasti. Atmusimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei kryptis
| kurig sukasi abrazyvinis diskas jo jstrigimo vietoje. Atkreipti ypatingg démesj dirbant arti kampy, astriy briauny ir pan. Vengti
situacijy kuriose yra galimi abrazyvinio disko jstrigimai bei atmusimai. Apdirbant kampus arba briaunas kyla didesné abrazyvinio
disko jstrigimo ir kontrolés praradimo bei jrankio atmusimo rizika. Nevartoti disky su pjovimo grandine arba diskiniy pjukly. Pjaklo
aSmenys daznai sukelia jrankio atmusimus ir jo kontrolés praradima.

|spéjimai susije su Slifavimu ir pjovimu abrazyviniy disky pagalba.

Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su duotuoju jrankiu bei apsauginius gaubtus suprojektuotus duotojo tipo abrazyviniams di-
skams. Abrazyviniai diskai, kuriems 3is jrankis néra suprojektuotas negali bati tinkamai apsaugoti gaubto pagalba, todél néra
saugus.

Gaubtas turi bati patikimai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas pozicijoje, kuri uztikrina maksimaly sauguma taip, kad operatoriaus
link likty nukreiptas galimai maziausias neapgaubto disko plotas. Gaubtas padeda apsaugoti operatoriy nuo galimy disko atplaisy
ir uzkerta kelig atsitiktiniam susilietimui su abrazyviniu disku.

Abrazyvinis diskas turi bati naudojamas pagal jo paskirtj. PavyzdZiui: nelifucti abrazyviniu disku, kuris yra skirtas pjovimui, 0 ne
$lifavimui. Abrazyviniai pjovimo diskai yra pritaikyti periferinei jy apvado apkrovai, veikiant tokj diska Soninémis jégomis galima
sukelti jo sutrakinéjimg ir sunaikinima.

Visada naudoti nepaZeistus jtvirtinimo diskelius, kuriy dydis yra tinkamai pritaikytas prie abrazyvinio disko. Tinkamai parinkti
jtvirtinimo diskeliai sumazina abrazyvinio disko pazeidimo galimybe. Jtvirtinimo diskeliai abrazyviniams pjovimo diskams gali bati
kitokie negu skirti abrazyviniams $lifavimo diskams.

Nenaudoti sudévéty Slifavimo disky naudoty su didesnio gabarito $lifuokliais. Didesnio diametro abrazyvinis diskas néra pritaiky-
tas dirbti su didesnj sukimosi greitj turinéiu mazesniu jrankiu ir gali suskilti.

GAMINIO APTARNAVIMAS

Démesio! Visus jrankio montavimo ir reguliavimo darbus reikia atlikti lifuoklj pries tai atjungus nuo suslégto oro jrangos. Atsitik-
tinis $lifuoklio paleidimas gali bti rimty kiino paZeidimy prieZastis.

Abrazyvinio disko gaubto reguliavimas (ll)

Abrazyvinio disko gaubtas yra prisuktas prie jrankio galvos varZty pagalba. Kas 45 laipsniai iSgrezty skyliy déka, abrazyvinio disko
gaubtas gali bati montuojamas keliose pozicijose. Taciau reikia neuzmirsti, kad kiekvieng kartg abrazyvinis diskas turi bati prisuk-
tas ne maziau kaip trimis varZtais iSdéstytais kas 90 laipsniy. Visus varztus reikia stipriai ir patikimai prisukti, kad abrazyvinio disko
gaubtas likty nejudamas. Reikia periodiskai (ne regiau kaip keiciant abrazyvinj diska) tikrinti varzty prisukimo laipsnj. Abrazyvinio
disko gaubtg taip nustatyti, kad neuzdengta disko dalis baty galimai toli nuo $lifuoklio naudotojo delno. Niekada nedirbti Slifuokliu
be taisyklingai sumontuoto abrazyvinio disko apsauginio gaubto!

Kartu su Slifuokliu yra pristatomas apsauginis gaubtas, kuris uZtikrina tinkama apsauga tik $lifuojant abrazyviniy disky bei disky
su $vitriniu popieriumi pagalba ir naudojant kai kuriuos vielinius Sepecius. Aksesuaras, po jo sumontavimo ant veleno, negali
iSsikisti uz gaubto Soninio krasto riby. RuoSiantis atlikti kitokio tipo leisting darba, reikia susikontaktuoti su gamintoju dél Siam
darbui tinkamo gaubto jsigijimo.

Papildomos rankenos montavimas (Ill)
Rankena reikia jsukti j Slifuoklio galvoje esantj lizda. Stipriai ir patikimai jg prisukti.

Abrazyvinio disko montavimas.

Sumontuoti ant veleno vir§utinj jtvirtinimo diskelj, prisukant jj verZliarakgio su strypais pagalba, tuo pat metu ploks¢iu verzliarak¢iu
blokuojant veleno sukimasi.

Abrazyvinj diskg uZdéti ant veleno ir prispausti prie jtvirtinimo diskelio. Abrazyvinio disko anga turi bti pritaikyta prie iSsikiSusios
jtvirtinimo diskelio dalies skersmens. Apatinj jtvirtinimo diskelj prisukti ant veleno. Plok3¢iu verzliarakéiu blokuojant veleno sukima-
si, verZliarakgio su strypais pagalba prisukti apatinj jtvirtinimo diskelj (IV). Po to nuimti verzliarak¢ius nuo veleno ir nuo jtvirtinimo
diskelio.

Jeigu bus uzdedamas abrazyvinis diskas su sriegius turin¢ia anga, tai nuo veleno reikia demontuoti abu jtvirtinimo diskelius.
Veleng uzblokuoti ploks¢iu verzliarakiu, o po to sumontuoti abrazyvinj diskg pagal pridétos prie jo instrukcijos nurodymus.
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Jtvirtinimo diskeliy pozicija

Reikia atkreipti démesj, kad abrazyviniai diskai pritvirtinimo prie veleno vietoje gali turéti jvairy storj. Priklausomai nuo naudojamy
abrazyviniy disky storio, pvz. plony (storis iki 3,2 mm), arba story (storis vir§ 3,2 mm), jtvirtinimo diskeliai uzima skirtingas pozicijas
(V). Abrazyviniy disky storis negali virSyti 6 mm.

Démesio! Jtvirtinimo diskeliy konfigdracija leidzia montuoti tik plonus abrazyvinius diskus, kuriy angos diametras yra 16 mm.
Abrazyviniai diskai, kaip ploni, taip ir stori gali bati montuojami, jeigu jy angos diametras yra 22 mm.

Abrazyviniy disky demontavimas

I§jungti Slifuoklj ir atjungti jj nuo pneumatinés sistemos. Panasiai kaip montavimo atveju, plokscio verzliarak¢io pagalba reikia
uzblokuoti veleno sukimgsi ir verZliarakéio su strypais pagalba atsukti apatinj jtvirtinimo diskelj. ISmontuoti abrazyvinj diskg ir
atsukti virSutinj jtvirtinimo diskelj. Veleng ir jtvirtinimo diskelius iSvalyti nuo dulkiy bei nuo kity darbo metu susidariusiy suter§imy.

Abrazyviniy disky tipai

Darbui su Slifuokliu galima naudoti kiekvieng abrazyvinj diskg skirtg dirbti su kampiniais Slifuokliais, kuriy leistinas periferinis
greitis yra ne maZesnis kaip 80 m/s ir kuriy tvirtinimo angy diametrai bei iSoriniai skersmenys yra apibréZti techniniy duomeny
lenteléje.

Jeigu abrazyvinio disko montavimo anga neturi sriegiu, tai tokio disko montavimui reikia panaudoti jtvirtinimo diskelius.

Galimas yra taip pat abrazyviniy disky montavimas, kuriy i$orinis skersmuo yra apibréZtas techniniy duomeny lentelgje ir kuriy
sriegius turiniy angy diametrai yra lenteléje nurodyti. Tokiu atveju néra reikalingas jtvirtinimo diskeliy naudojimas - abrazyvinj di-
skq galima tiesiogiai prisukti ant veleno pagal pridétos prie jo instrukcijos nurodymus. Disky, ant kuriy galima montuoti Svitrinio po-
pieriaus diskelius kibuky pagalba, atveju, reikia naudoti tik Svitrinio popieriaus diskelius, kuriy diametras yra apibréZtas techniniy
duomeny lenteléje. Diskelius reikia uzdéti ant disko koncentriSkai. Diskelio krastas negali iSsikisti uz disko krasto riby.

Galima taip pat naudoti abrazyvinius deimantinius diskus skirtus sausam pjovimui ir $lifavimui, kuriy matmenys atitinka duomenis
pateiktus techniniy duomeny lenteléje. Montavima reikia atlikti tokiu pat badu kaip likusiyjy abrazyviniy disky atveju.

Metalams apdirbti reikia naudoti abrazyvinius diskus pagamintus i$ medziagy skirty duotojo tipo metalams apdirbti. Reikia susi-
pazinti su pridéta prie abrazyvinio disko dokumentacija.

Keraminiy medziagy apdirbimui galima naudoti abrazyvinius diskus skirtus akmens apdirbimui arba sausam apdirbimui skirtus
deimantinius diskus.

Vielinius $epecius ir diskus su $vitriniu popieriumi rekomenduojama naudoti senoms lako dangoms nuo metalo elementy pavi-
rSiaus Salinti.

Disko tvirtinimo angos arba veleno modifikavimas arba redukciniy Ziedy taikymas tvirtinimo angos diametro ir veleno diametro
suderinimo tikslu yra draudZiamas. DraudZiamas yra taip pat taikymas abrazyviniy disky kitokiy negu apibréZti techniniy duomeny
lenteléje. Draudziama taip pat naudoti diskus su pjovimo grandinémis arba diskinius pjdklus, turint omenyje tai, kad jie padidina
jrankio atmusimo operatoriaus kryptimi rizika.

Démesio! Draudziama naudoti abrazyvinius diskus kitokius negu Sioje instrukcijoje yra leistini, net jeigu pavyksta juos uzmontuoti
ant Slifuoklio veleno. Netinkamo tipo diskai gali neilaikyti apkrovy, kurios dirbant su kampiniu $lifuokliu yra generuojamos. Paze-
isti, irstantys abrazyviniai diskai, jais dirbant sukelia rimty kiino traumy arba net mirties patyrimo pavojy.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos
Paveiksle yra parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Parodytas biidas uztikrins la-
biausiai efektyvy jrankio panaudojima, o taip pat prates jrankio ilgalaikiskuma.

JlaSinkite kelis SAE 10 klampumo alyvos lasus j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripinta oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukite atitinkama antgalj leidziantj prijungti oro tiekimo Zarna. (V1)

Ten kur tai galima - sureguliuoti slégj. Reguliatoriaus pasukimas laikrodZio rodykliy sukimosi kryptimi slégj sumaZina, o jo pasuki-
mas priesinga kryptimi §j slégj padidina.

Prijungti jrank prie pneumatinés sistemos naudojant 10 mm / 3/8” vidinio diametro Zarng. sitikinti, kad Zarnos patvarumas yra
ne mazesnis kaip 1,38MPa. (VII)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms ir jsitikinti, kad nekyla jame jokie jtartini garsai arba vibracijos.

Slifuoklio naudojimas

Atjungti Slifuoklj nuo pneumatinés sistemos.

Prie§ pradedant dirbti su jrankiu, reikia patikrinti ar jo korpusas, gaubtas, rankena ir abrazyvinis diskas néra pazeisti. Jeigu yra
matomi bet kokie paZeidimai, $lifuoklio jungimas su pneumatine sistema yra draudziamas!

Pritvirtinti abrazyvinio disko gaubtg pozicijoje, kuri garantuoja didziausig sauguma, o prie korpuso prisukti papildoma rankeng.
Niekada nedirbti su $lifuokliu be sumontuoto abrazyvinio disko apsauginio gaubto ir papildomos rankenos!

Parinkti atitinkama ketinamam atlikti darbui abrazyvinio disko tipg ir uZmontuoti jj ant Slifuoklio veleno. }
Apdirbamajj ruosinj atitinkamu badu pritvirtinti, kad apdirbimo metu nejudéty, pavyzdZiui verZtuvo arba spaustuvy pagalba. Slifu-
oklio diskas sukasi dideliu greiciu ir nepakankamas apdirbamojo ruoSinio pritvirtinimas darbo metu gali bti jo nekontroliuojamo
pajudéjimo priezastimi, o tai padidina rimty kiino suZeidimy rizika.

Pjovimo atveju pjaunamg medziagg reikia atremti i abiejy pjovimo linijos pusiy, tagiau tokiu badu, kad pjovimo eigoje diskas
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negaléty biti suspaustas ir kad to pasekméje nejstrigty. Atramos turi bti arti pjaunamo ruoSinio krato ir arti pjovimo linijos.
Uzsidéti akiy apsauga, klausos apsaugos ausines ir apsaugines pirstines bei kitas atitinkamas atliekamam darbui asmens ap-
saugos priemones.

Patikrinti, ar jungiklis yra ,iSjungtoje” pozicijoje, ir ar blokuoté uzkerta kelig jo atsitiktiniam jjungimui. Po to prijungti Slifuoklj prie
pneumatinés sistemos. Uzimti atitinkamg darbo pozicija, garantuojancia pusiausvyros iSlaikymg ir paleisti Slifuoklj jungiklio pa-
galba. Tuo tikslu pirstu pastumti jungiklio blokuote jrankio priekio kryptimi taip, kad baty galimas jungiklio paspaudimas $lifuoklio
korpuso link.

Pradéti darba pridedant rotuojantj darbinj abrazyvinio disko pavirSiy prie apdirbamo ruoSinio pavirsiaus:

- abrazyviniy $lifavimo disky atveju reikia Slifuoti Soniniu ir / arba priekiniu pavirSiumi.

- lapeliniy abrazyviniy disky atveju reikia Slifuoti Soniniu pavirSiumi taip, kad Svitrinio popieriaus lapeliai judéty lygiagreciai
apdirbamojo paviriaus atzvilgiu,

- disky su kibuky pagalba jungiamais $vitrinio popieriaus diskeliais atveju reikia Slifuoti Soniniu pavir§iumi.

- vieliniy Sepeciy atveju apdirbimas atliekamas viely galais, o ne jy Soniniais pavirsiais.

- abrazyviniy pjovimo disky atveju reikia pjauti priekinés disko briaunos pagalba ir nenaudoti abrazyvinio disko priekinio pjovimo
pavirSiaus Slifavimui.

Slifuojant Soniniu pavirsiumi laikyti lifuoklj kampu ne didesniu kaip 30 laipsniy apdirbamo pavirsiaus atzvilgiu (VIII). Slifuokij
vedzioti tolygiais judesiais j save ir nuo saves.

Pjovimo metu abrazyvinis pjovimo diskas turi biti laikomas stadiuoju kampu pjaunamo pavirSiaus atzvilgiu. Nepjauti laikant
Slifuoklj kitais kampais. Draudziama pjovimo metu keisti pjovimo disko kampa pjaunamo ruoSinio atzvilgiu. Pjauti tik iSilgai tiesios
linijos. Auks€iau nurodyty rekomendacijy nesilaikymas padidina pjovimo disko jstrigimo apdirbamojoje medZiagoje rizika, o tai gali
sukelti jrankio atmusima operatoriaus link, disko jtrakima arba jo suskilima.

Pjovimo metu $lifuoklj reikia vesti abrazyvinio disko apsisukimy kryptimi (IX).

Dirbant su $lifuokliu pernelyg stipriai apdirbamojo ruosinio nespausti ir nedaryti staigiy judesiy, kad nesukelti abrazyvinio disko
istrigimo, jtrdkimo arba sudraskymo.

Neleisti, kad jrankis dirbty perkrovos salygomis, iSorinio pavirSiaus temperatdra niekada negali virSyti 60°C.

Uzbaigus darba, Slifuoklj iSjungti, atjungti j nuo pneumatinés sistemos ir atlikti lifuoklio apZidrg.

Démesio! Slifuoklj i8jungus, abrazyvinis diskas gali dar kurj laikg suktis. Prie$ atliekant apzZitirg reikia palaukti, kad abrazyvinis
diskas atausty. Darbo metu, kaip diskas, taip ir apdirbamoji medziaga gali jSilti iki aukStos temperatdros.

Nepamir$kite! Dirbant su kampiniu $lifuokliu:

Visada uzsidékite akiy apsaugos priemones!

Nenaudokite abrazyviniy $lifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas periferinis greitis yra maZesnis negu 80 m/s!
Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apsisukimy greitis yra mazesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis.

KONSERVAVIMAS

Jrankiui valyti niekada nenaudoti benzino, tirpikliy arba kity degiy skysciy. Degis garai gali uZsidegti ir sukelti jrankio sprogima ir
to pasekméje sunkius kiino suZalojimus. Be to, tirpikliai panaudoti jrankio dalims ir korpusui valyti, gali suminkstinti sandariklius.
|rankis prie$ pradedant darba turi biti visiSkai iSdziovintas.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo sutrikimus, reikia jj tuojau pat nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati patikimai apsaugoti nuo suterSimy. Ter$alai, jy patekimo | pneumating sistemg
atveju, gali sunaikinti jrankj ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng panaudojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Pries$ kiekvieng panaudojimg jleisti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. \WD-40) kiekj per oro jéjimo anga.

Prijunkite jrankj prie pneumatinés sistemos ir paleiskite jj mazdaug per 30 sekundZiy. Tai leis paskleisti konservuojant] skystj
jrankio viduje esanciais pavirSiais ir juos ivalyti.

Po to vél atjunkite jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Per oro jéjimo angq ir per tam skirtas angas jleiskite j jrankio vidy nedidelj SAE 10 alyvos kiekj. Pneumatiniams jrankiams kon-
servuoti yra rekomenduojamas SAE 10 alyvos panaudojimas. Vél jrankj prijunkite prie pneumatinés sistemos ir vél trumpam
paleiskite.

Démesio! Vietoj tepamosios alyvos negali bati taikomas WD-40 skystis.

Alyvos pertekliy, kuris iSsiskyré per i5éjimo angas — nusluostykite skuduréliu. Palikti alyvos likuciai gali paZeisti jrankio sandari-
nimo priemones.

Kiti konservavimo veiksmai

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti, ar néra jame kokiy nors matomy paZeidimy pédsaky. Jrankiy griebtuvai,
laikikliai ir velenai turi bati laikomi Svarioje bakléje.
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Kas 6 ménesius arba kas 100 darbo valandy jrankj reikia perduoti j taisymo dirbtuve kvalifikuotam personalui apZidros atlikimo
tikslu. Jeigu jrankis buvo naudojamas netaikant rekomenduojamos oro privedimo sistemos, jrankio apZidros turi bati atliekamos
dazniau.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokj defekta, jrankio naudojima reikia tuojau pat nutraukti. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti kino suza-
lojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bti atliekami kvalifikuoto personalo tokiems taisymams jteisintoje
taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo biidas

|rankio apsisukimai Per oro jéjimo anga jleisti nedidelj WD-40 kiekj. Jrankj paleisti kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. |rankj paleisti
pernelyg léti arba jrankio | per mazdaug 30 sekundZiy. Jrank] patepti nedideliu alyvos kiekiu. Démesio! Alyvos perteklius gali sukelti jrankio galios sumazéjima. Tokiu
nepavyksta paleisti atveju pavarg reikia iSvalyti.

|rank] galima paleisti, bet
po to apsisukimy greitis
sumazéja.

Kompresorius neuztikrina pakankama oro pritekéjima. Jrankis paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukauptu oru. Rezervuarui tustéjant,
kompresorius nespéja papildyti didéjancios oro stokos. |rankj reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

|sitikinti, kad turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis kaip 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar yra maksimalaus slégio pozicijoje.

Nepakankama galia |sitikinti ar jrankis yra atitinkamai ivalytas ir sudrékintas alyva. Negalint pasiekti laukiamy rezultaty, jrankj perduoti j taisykla.

Uzbaigus darba, jrankio korpusa, ventiliacines angas, perjungiklius, papildoma rankeng ir gaubtus reikia iSvalyti pvz. oro srautu
(kurio slégis nevirsija 0,3 MPa), teptuku arba sausu skuduréliu be cheminiy valikliy ir valomujy skysc€iy. |rankius ir laikiklius valyti
sausu Svariu skuduréliu.

ISeksploatuoti, netinkami toliau naudoti jrankiai, tai antrinés Zaliavos — negalima jy imesti j komunaliniy atlieky konteinerius,
kadangi juose yra pavojingy Zmogaus sveikatai ir aplinkai medZiagy! Kvie¢iame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo
natdraliais iStekliais ir prie aplinkosaugos, perduodant netvarkingg jrenginj j netinkamy vartoti jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy
atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy antrinis panaudojimas, reciklingas arba medziagy atgavimas kitokia forma.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Pneimatiska lenka slipmasina ir ierice, stradajo$a ar saspiesto gaisu. Ar abrazivam ripam, stiprinatam uz varpstam, ir iespéjama
metala slipéSana un grieSana. lerice ir paredzéta darbam telpas, nedrikst to atstat zem mitruma un atmosférisko nokriSnu ietek-
mes. Pareiza, uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsak$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ar drosibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lieto$ana var bt par garantijas tiesibas zaudé&jumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata komplekta stavokii, bet pirms darba uzsakSanas jabit sagatavota péc instrukcijas noradijumiem. Kopa
ar ierici ir piegadati:

- papildus rokturis,

- pieslégum pie saspiesta gaisa instalacijas
- atslégas abrazivas ripas montazai un demontazai

Uzmanibu! Slipma$ina nav apgadata ar abrazivam ripam.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs YT-09675
Svars [kg] 1,7
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [,/ mm] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [,/ mm] 10/3/8
Varpstas vitnes izmérs - M10
Abrazivas ripas diametrs [mm] 125
Abrazivas ripas cauruma diametrs [mm] 16, 22
imals darba spiediens [MPa] 0,65
Maksimali apgriezieni [min] 11000
Vajadziga gaisa straume (pie 0,63 MPa) [l/min] 141
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibracijas (ISO 28927-1) [m/s?] 34£15

VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro§ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZotu ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka, elektrogoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar attiecigi saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETA INSTRUKCIJA

Visparéjie droSibas noteikumi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak3anas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, ladzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveik$ana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals.
Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka arf paaugstinat ierices opera-
tora risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatt
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecie$ami.
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Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmer lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas [Tmeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats
priek3mets ir droSi nostiprinats. Parbaudrt, vai abraziva ripa tika droSi piestiprinata pie ierices. Parbaudtt, vai maksimals abrazivas
ripas atrums, noteikts apgriezienos miniité, ir lidzigs vai lielakais no varpstas nominala atruma. Parbaudtt, vai abrazivas ripas
segums atrodas uz vietas, ir laba stavokl un ir pareizi uzstadits. Parbaudtt, vai abrazivas ripas segums ir regulari parbaudits.
Regulari parbaudit, vai slipmasinas atrums nav lielakais par noteikto nominalo atrumu. Parbaudi veikt bez uzstaditas abrazivas
ripas un saskana ar raZotaja instrukciju. Parbaudrt, vai abrazivas ripas stiprinoSas uzmavas, kuru noteic raZotajs, ir izmantotas
un laba stavokl, t.i., bez spraugam, atskabargam, un vai ir plakanas. Parbaudt, vai varpsta un varpstas vitne nav bojatas vai
nolietotas. Parbaudit, vai dzirksti un drumslas darba laikd nevar ierosinat risku. Pirms abrazivas ripas maini$anas un remonta
atslégt slipmasinu no energijas avota.

Riski savienoti ar sajaukSanu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalp&$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs,
juvelierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Izvairities no kontakta ar rotéjoSo varpstu un uzstadrto abrazivo ripu, lai pasargatos no roku vai citu kermena daju pargrieSanos.
lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéSanas ierices
baro$anas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé raZotajs. Jalieto aizsardzibas brilles,
rekomendéjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, lietot kiveri.
Abrazivas ripas apturéSanas bridr turét slipmasinu tada pozicija, lai abraziva ripa nevarétu kontaktéties ar nekadu priekSmetu.
lerice var bt atlikta péc abrazivas ripas pilnigas apturéSanas. GrieSanas laika apstradats materials jabit atbalstits, lai saglabatu
grieSanas spraugu ar pastavigu vai palielinoSu platumu, Iidz grieSanas pabeig$anai. Gadijuma, kad abraziva ripa tiks noblokéta
grieSanas sprauga, izslégt slipmasinu un atbrivot abrazivo ripu. Pirms darba turpina$anas parbaudit, vai abraziva ripa ir joprojam
pareizi uzstadita un nav bojata. Abrazivas ripas slipéSanai un abrazivas ripas grie§anai nevar bit izmantotas slipé$anai ar sanu
virsmu. (Iznémums: slipéSanas abrazivas ripas, paredzétas slipésanai ar sanu virsmu). Slipmasina nevar bit lietota ar lielako
atrumu, neka maksimals abrazivas ripas rotacijas atrums. Operatoram ir pienakums ievérot, lai darba vietas apkartné nevarétu
atrasties nepiederoas personas. Lietot personalas aizsardzibas Ifdzek|us, piem., pielagoti cimdi, aizsardzibas virsvalks, kivere.
Dzirksteles darba laika var aizdedzinat apgérbu un izraisit nopietnus ievainojumus. Parbaudrt, vai dzirksteles nevar nokrist uz
apgérbu. Lietot ugunsizturigu apgérbu un netalu turét spaini ar Gdeni.

Risks savienots ar atkartoto kustibu

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju,
kura nodrosina attiecigu kaju novietoanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina
poziciju ilglaiciga darba, lai izvairitos no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu:
pastavigs vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, knis|us, stingSanu, dedzina$anu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to
ignorat, jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas. Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas
materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Parbaudit, vai abrazivas
ripas izméri atbilst slipmaSinai un vai abraziva ripa ir pielagota slipmaSinas varpstai. Parbaudit, vai abrazivas ripas veids un vitnes
izmérs atbilst varpstas tipam un vitnes izméram. Parbaudit abrazivo ripu pirms lieto$anas. Nelietot abrazivo ripu, kura (iesp&jami)
uzkrita, vai ir saplaisata, ar ielauztiem fragmentiem, spraugam, vai citadi bojata. Pirms lietoanas parbaudrt, vai abraziva ripa ir
pareizi uzstadita un piestiprinata. ledarbinat slipmasinu bez noslogojuma uz 1 mindti drosa pozicija. Apturét nekavéjoties, ja tiks
novérotas parmérigas vibracijas vai citi bojajumi, un parbaudit defekta iemeslu. Izvairtties no situécijas, kad varpstas uzgalis var
pieskarties pie poda, konusa vai rédzes ar vitnotiem caurumiem, paredzétiem stiprindSanai uz masinas varpstam, parbaudot
izmérus vai citu informaciju. Ja kopa ar abrazivo ripu ir piegadati adapteri vai redukcijas uzmavas, lietotajam ir pienakums
parbaudtt, vai adapteris vai uzmava nevar kontaktéties ar stiprinoSas uzmavas priek$€jo dalu, un ka stiprinoSie spéki ir pietieka-
mi, lai pasargatos no abrazivas ripas slidé$anas. Gadijuma, kad stiprinoSas uzmavas ir piegadatas dazados veidos vai izméros,
vienmér pielagot attiecigu uzmavu pie attiecigdm abrazivam ripam. Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba
laika vai péc darba, var bt karsts vai ass. Abrazivo ripu glabat un parvietot uzmanigi, saskana ar raZotaja instrukciju.

Riski savienoti ar darba vietu
PaslidéSana, paklup$ana un nokri$ana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arT no paklup3anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
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slépti riski, piem., elektriba vai citas ekspluatacijas [inijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putek|i un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska noveértésana jasatur putek|u, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus putek|us. Pneimatiskas
ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteku
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizétu putek|u uzar$anu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putek|i vai tvaiki,
vai samazinaanai jabit pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit
iespraustu instrumentu péc instrukcijas rekomendéacijam, lai pasargatu no tvaiku un putek|u izdali$anas lTmena paaugstindSanas.
Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Darbs ar
dazadiem materialiem vai izraist putek|u un tvaiku izdali$anu, ierosinot potenciali spradzienbistamu atmosféru.

Trok$na risks

Pak|auanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudéSanu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpoSana vai duné$ana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles Iidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazindSanas mérki var apnemt sekojosu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam — tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstinaSanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudtt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit
nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas at|aus izvairities no nevajadziga trokSna limena
paaugstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Stradajot zemas temperatras, silti jaapgérbjas
un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis justa stingSana, knis|i, sape vai ieradis adas
balinaSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, p&c tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices
apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam - tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas
[imena paaugstind$anas. Nelaut iespraustai iericei vibrét uz apstradata elementa, jo tas var izraisit vibracijas pastiprina$anu.
lesprausto ierici izvélét, konservét un mainit saskana ar lietoSanas instrukcijas noradijumiem, lai izvairitos no nevajadzigos
vibracijas palielinaSanos. Atbalstit pneimatiskas ierices masu ar pamatném, savilkumiem vai stabilizatoriem, ja iespéjami. Turét
ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas speku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir
lielakais. Lietot papira paplaksni, ja tiek piegadata ar abrazivo ierici.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericEm

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepladi, iztukSot S|teni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

S|atenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai §|itene un savienojumi nav bojati vai valigi. Katrreiz,
kad ir izmantoti universali saskriivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stieni un savienojumi, kuri sarga
no bojajumiem starp §|ateném un starp $|dteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst
parnest riku turot to uz vadu.

Bridinajumi par ierices atsiSanu operatora pusé.

lerices atsiSana operatora virziena ir strauja reakcija uz abrazivas ripas vai cita aksesuara blokadi vai saspie$anas. NoblokéSana
vai saspieSana ierosina rotéjoSa aksesuara strauju apturéSanu, kas var ierosinat ierices pagrieSanu pretéja virziena. Pieméram, ja
abrazivs disks tiks noblokéts vai saspiests apstradata priekSmeta, diska mala, kas atrodas saspieSanas punkta, var nogremdéties
materiala virsma, ierosinot diska atbrivo$anu vai atme$anu. Abraziva ripa var ari atsisties operatora virziena vai cita virziena,
atkarigi no instrumenta kustibas virziena saspieSanas vieta. Abrazivas ripas var arf saplist minétos apstak|os. Ja ierice ir atsista
operatora pus€, tas nozimé, ka bija nepareizi lietota un / vai nebija ievérotas lietoSanas instrukcijas rekomendacijas. Var izvairo-
ties no atsiSanas, ievéro3ot sekojoSo rekomendaciju. lerici jatur tiesi, operatoram jabdt attieciga darba pozicija, lai turéties preft
spekiem atsiSanas laika. Vienmér jalieto papildu rokturu, ja ir piegadats ar ierici, tas nodroSinas maksimalo kontroli atsiSanas
laika vai ierices negaiditas rotéSanas gadijuma iedarbindsanas laika. Operators var kontrolét ierices rotéSanu vai atsisanu, ja
ievéro attiecigu droSibas lidzekli. Nedrikst novietot plaukstu pie rotéjoSiem ierices elementiem. RotéjoSi elementi var, atsiSanas
momenta, kontaktéties ar roku. Nedrikst atrasties zona, kur ierice var parvietoties atsiSanas laika. Atsi§ana novirzis ierici pretéja
virziena, neka slipéSanas diska rotéSanas virziens, noblokéSanas vieta. Jabut seviski uzmanigiem darba pie stdriem, asajam
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malam utt. Nedrikst saSaut un noblokét abrazivu disku. Stdru un malu apstradasanas laika biezak var noblokéties slipéSanas
disks, un péc tam operators var zaudét kontroli var ierice var atsist. Nedrikst lietot disku ar grieSanas kédi vai ripzagi. Asi var
ierosinat bieZu atsiSanu un kontroles zaudéSanu.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu un grieSanu ar abrazivam ripam

Lietot tikai ripu, paredzétu darbam ar ierici, un aizsegu, projektétu attiecigam darba veidam.

Ripas, kuram ierice nav projektéta, nevar bt pareizi aizsegti un nav drosi.

Aizsegam jabat drosi stiprinatam pie ierices un uzstaditam pozicija, kas nodroSina maksimalu droSibu, lai vismazaka ripas platiba
biitu atsegta operatora virziena. Segums palidz sargat operatoru no ripas salauztiem fragmentiem un sarga no nejausa kontakta
arripu.

Ripa jalieto saskana ar noteikumiem. Pieméram: nedrikst slipét ar ripu, kas ir paredzéta grieSanai. GrieSanas ripas ir paredzétas
aploces noslogojumam, sanu spéki var ierosinat ripas sabruk$anu.

Vienmér lietot nebojatu stiprinoSu uzmavu, ar attiecigu izméru, pielagotu slipéSanas diskam. Attiecigas stiprinoSas uzmavas
samazina abrazivas ripas bojasanas iespéju. StiprinoSas uzmavas grieSanas abrazivam ripam var bt citas, neka stiprinoSas
uzmavas slipéSanas abrazivam ripam.

Nedrikst lietot nolietoto abrazivo ripu no lielakajam iericém. Abraziva ripa ar lielako diametru nav pielagota

mazaku darbariku lielakam rotacijas atrumam un var saspragt.

PRODUKTA APKALPOSANA

Uzmanibu! Visa regulacijas un montazas darbiba jabit veikta, kad ierice ir atslégta no saspiesta gaisa instalacijas. Nejausa
slipma$inas iedarbinasana var bt par nopietnu ievainojumu iemeslu.

Abrazivas ripas sequma regqulésana (ll)

Abrazivas ripas segums ir pieskriivéts ar skrivém pie ierices galvinas. Pateicoties caurumiem, izurbtiem ik péc 45 gradiem,
abrazivas ripas segums var bt montéts dazadas pozicijas. Bet nedrikst aizmirst, ka katrreiz abraziva ripa jabit pieskrivéta
vismaz ar trim skridvém, novietotam ik péc 90 gradiem. Visas skriives jabat stipri un dro$i pieskriivétas, lai ripas segums biitu
nekustams. Periodiski (neretak neka ripas mainiSana) parbaudit skrives pieskrivé$anu. Abrazivas ripas segumu uzstadit ta, lai
atklata ripas dala batu iesp&jami talu no lietotaja rokam. Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita segumal.

Ar ierici tiek piegadats segums, kas sarga tikai darba ar abrazivam ripam un diskiem ar smilSpapiru, ka arf dazadam drasu sukam.
Aksesuars péc montazas nevar [ist aiz aizsega sanu malu. Cita at|auta darba gadijuma ludzam kontaktéties ar razotaju, lai iegtt
attiecigu aizsegu.

Papildus roktura montaza (Ill)
Rokturis jabut ieskravéts cauruma uz slipmasinas galvinas. TieSi un stipri pieskravét.

Abrazivas ripas montaza

Uzstadit augséjo stiprinoSo uzmavu uz varpstas, pieskravéjot to, izmantojot atslégu ar stieni, un ar plakanu atslégu blokgjot
varpstas rotaciju.

Uzstadit abrazivu ripu uz varpstas un augséjas stiprinoSas uzmavas. Abrazivas ripas caurums jabat pielagots pie uzmavas redza-
mas dalas diametra. Uzstadit apak$éjo stiprinoSo uzmavu uz varpstas. Blokgjot varpstas rotaciju ar plakano atslégu, pieskrivét
apaksgjo stiprino$o uzmavu ar atslégu ar stieni (IV). Péc tam nonemt atslégu no varpstas un uzmavam.

Gadijuma, ja tiks montéta abraziva ripa ar vitnotu caurumu, no varpstas jabat demontétas abas stiprino$as uzmavas. Varpstu
noblokét ar plakanu atslégu, péc tam uzstadit abrazivu ripu saskana ar pievienotu instrukciju.

Stiprina$anas uzmavu novietosana

levérojiet, ka abrazivas ripas stiprinaSanas vieta var atSkirties ar biezumu. Atkarigi no izmantotiem planam (biezums lidz 3,2 mm)
vai biezam (vairak par 3,2 mm) abrazivdm ripdm stiprinaSanas uzmavas ir novietotas citadi (V). Abrazivu ripu biezums nevar
parsniegt 6 mm.

Uzmanibu! StiprinoSas uzmavas konfiguracija lauj montét tikai planu abrazivu ripu ar cauruma diametru 16 mm. Abrazivas ripas
ar cauruma diametru 22 mm var bat montétas ka planas, ta arf biezas.

Abrazivu ripu demontaza

Izslegt ierici un atslégt no pneimatiskas sistémas. Lidzigi montazai, noblokét varpstas kustibu ar plakanu atslégu, un ar atslégu ar
stieniem atskrivét apak3&jo stiprinoSo uzmavu. Demontét abrazivu ripu un atskrivét aug3éjo stiprinoSo uzmavu. Notirit varpstu
un uzmavu no putekliem un citiem piesarnojumiem péc darba.

Abrazivas ripas veidi

Darbam var bat izmantots katrs abrazivas ripas veids, paredzéts darbam ar lenka slipmasinu ar rotacijas atrumu vismaz 80 m/s,
ka arf stiprind$anas un aré&jiem diametriem noteiktiem tehnisko datu tabula.

Jaripa ir apgadata ar nevitnotu caurumu, montazai jabat lietotas stiprinoSas uzmavas.
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Var but arT montétas ripas ar aréju diametru noteiktu tehnisko datu tabula, ar vitnotu caurumu minétu tabula. Tada gadijuma nelie-
tot stiprinoSu uzmavu, un abrazivu ripu pieskrivét tiesi pie varpstas, saskana ar pievienotu instrukciju. Gadijuma, kad ir izmantoti
diski, kas |auj piestiprinat smilSpapiru ar limlenti, jabdt izmantoti tikai smilSpapira rinki, kas atbilst diametram, noteiktam tehnisko
datu tabuld. SmilSpapira rinkus novietot koncentriski uz diska. Rinka mala nevar stavét arpus diska robezam.

Var bit izmantoti dimanta diski ar izmériem noteiktiem tehnisko datu tabula, paredzéti sausai grie$anai un slipé$anai. Montazas
metode ir vienada, ka paréjam abrazivam ripam.

Metalu apstradasanai rekomendgjam izmantot abrazivu ripu no materialiem, paredzétiem attieciga metala veidiem. Lidzam
iepazities ar abrazivas ripas dokumentaciju.

Keramikas materialu apstradasanai izmantot abrazivu ripu paredzétu akmens apstradasanai, vai dimanta disku, paredzétu sau-
sam darbam.

Drasu suku un ripu ar smilSpapiru rekomendéjam izmantot vecu lakas virsmu nonems$anai no metala elementiem.

Nedrikst parveidot stiprinaSanas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagot stiprina$anas caurumu varpstas
diametram. Nedrikst izmantot abrazivu ripu ar citu stiprindSanas diametru, neka noteikts tehnisko datu tabula. Nedrikst izmantot
disku ar grie$anas keédém vai ripzagu, jo tie paaugstina atsi$anas risku operatora virziena.

Uzmanibu! Nedrikst lietot citu abrazivu ripu, neka noteiktas $aja instrukcija. Pat ja var bit uzstaditi uz ierices varpstas.
Neattiecigas ripas var neizturét slodzi, generéto darba ar lenka slipma$inu. Bojatas, sadalitas abrazivas ripas var ierosinat |oti
nopietnu kermena ievainojumu vai navi.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices
darbibu.

ledvest mazliet elju SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|tteni. (V1)

Tur, kur ir iespéjami, noregulét gaisa spiedienu. Regulatora pagrieSana pulkstenraditaja kustibas virziena samazina spiedienu, un
pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam - palielina. .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas, lietojot $lteni ar iek§€jo diametru 10 mm / 3/8”. S|itenes izturigums jabat vismaz
1,38MPa. (VII)

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatétas nekadas nepazistamas skanas vai vibracijas.

Slipmasinas lietoSana

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms darba uzsakSanas parbaudtt, vai ierices korpuss, segumi, rokturis un abrazivas ripas nav bojati. Ja ir konstatéti kaut kadi
bojajumi, nedrikst pieslégt ierici pie pneimatiskas sistémas!

Uzstadit abrazivas ripas segumu pozicija, kas garanté vislielako droSTbu, un pie korpusa pieskrivét papildus rokturu.

Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita abrazivas ripas seguma un papildus roktura!

Izvélet darba veidam attiecigu abrazivas ripas tipu un uzstadrt disku uz varpstas.

Apstradatu materialu uzstadrt attiecigi, lai nevarétu parvietoties darba laika, piem. ar spilém vai spailém. SlipmaSinas ripa roté
ar |oti lielu atrumu un apstradata materiala nepareiza piestiprinaSana var ierosinat nekontrolétu parvietoSanu darba laika, kas
paaugstina nopietnu ievainojumu risku.

Grie$anas gadijuma pargriezamu materialu atbalstit grieSanas [inijas abas puseés, lai grieSanas laika neierosinatu grie$anas ripas
noblokéSanu. Atbalstus novietot pie griezta materiala malam un pie grieSanas Iinijas.

Lietot acu, dzirdes aizsardzibu un aizsargcimdus, ka arf citu darba veidam attiecigu personalas aizsardzibas Iidzek|u.

Parbaudit, vai ieslédzéjs atrodas ,izslégta” pozicija, un blokade nelauj to netisi ieslégt. Pieslégt ierici pie pneimatiskas sistémas.
Pienemt attiecigu darba poziciju, kas garanté lidzsvara saglabaSanu, un iedarbinat ierici ar slédzi. Ar pirkstu pabidit iesledzéja
blokadi uz ierices prieksu, lai bdtu iespéjama pogas piespie$ana ierices korpusa virziena.

Uzsakt darbu, piebidot attiecigu ripas virsmu pie apstradata materiala:

- slipésanas disku gadijuma slipét ar sanu un/vai priek$&ju virsmu,

- lapu abrazivu disku gadijuma slipét ar sanu virsmu, lai smilSpapira lapinas varétu kustoties paraléli apstradatam materialam,
- pielipinatu smilSpapira disku gadijuma slipéSanu veikt ar sanu virsmu,

- drasu suku gadijuma materialu apstradat ar draSu uzgaliem, ne ar sanu virsmu,

- grieSanas disku gadijuma griezt ar priek$&ju virsmu, neslipét ar priek$&ju virsmu un nelietot grieSanas disku slipésanai.

SlipéSanas ar sanu virsmu, slipmasinu turét ar lenki ne vairak par 30 gradiem attieciba apstradatai virsmai (VIIl). Parvietot
slipma$inu ar laidenam kustibam uz priekSu un atpaka.

Grie3anas laika abraziva ripa jabit novietota perpendikulari grieztai virsmai. Nedrikst griezt ar citu lenki. Nedrikst mainit grieSanas
ripas lenki attieciba apstradatam materialam paSas grieSanas laika. Griezt tikai taisna [inija. Minétu noradijumu neievéro$ana
paaugstina abrazivas ripas noblokéSanas iespéjamibu apstradata materiala, kas var ierosinat ierices atsianu operatora virziena,
ripas saspragsanu vai sadali$anu.

GrieSanas laika slipmasinu vadit ripas griezes virziena (IX).

ORIGINAL/_-\INSTRUKCIJA



Lv

Darba laika parak stipri nepiespiest apstradatu materialu un neveikt asu kustibu, lai neierosinatu abrazivas ripas noblokésanu
vai saspragsanu.

Nedrikst parslogot ierici, aréjas virsmas temperatira nevar parsniegt 60°C.

Péc darba pabeigSanas izslégt ierici, atslégt no pneimatiskas sistémas, veikt apskati.

Uzmanibu! Ripa péc izslégSanas var rotét nekadu laiku. Pirms apskata uzsak$anas pagaidit [idz ripas atdziSanai. Darba laika ripa
un apstradats materials var sakarst [idz augstam temperatdram.

Neaizmirstiet! Darba ar lenka slipmasinu:

Vienmér lietot acu aizsargbrilles.

Nedrikst lietot abrazivu ripu ar maksimalu piejaujamu rotacijas atrumu mazaku par 80 m/s.

Nedrikst lietot abrazivu elementu ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku neka ierices rotacijas atrums!

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma
ierice jabt tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad tiek konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsleédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabit sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|ds uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lieto$anas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésanas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa ieeju.

Pieslegt ierici pie pneimatiskas sistémas un ieslégt to uz ap 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét e|lu ierices iek$a un to notirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomend&jam lietot elu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas [idzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras ieri¢u lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierice jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoana nekavéjoties péc bojajuma konstaté$anas. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ierices elementu maini$ana javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labosana

lericei ir parak léni ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz
apgriezieni, vai ierici nav | apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! E|las parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira
iesp&jami iedarbinat dzinéju.

lerice sak darbibu un péc | Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa pieplidi. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
tam palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parbaudt, vai $|tenes iek3&jais diametrs ir vismaz 3/8". Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice

Farak zema jauda. ir pareizi nofirita un ieel|ota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.

Péc darba pabeig$anas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzéju, papildu rokturu un vaku notirit, piem. ar spiesto gaisu (ar
spiedienu ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un tiriSanas lidzekliem. lerici un rokturu notirit ar sausu
tiru lupatinu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu, un sargat vidi, pasniegSot izlieto-
to iekartu izlietotas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobeZotu atkritumu daudzumu, tiem jabdt vélreiz izlietotiem,
parstradatiem vai dabatiem atpaka| cita forma.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumaticka Uhlova bruska je naradi pohanéné stlaenym vzduchem. Pomoci brusného nebo fezného kotouce upnutého na
vieteno Ize brousit nebo fezat kovy. Naradi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a nesmi se vystavovat plisobeni
vihkosti a atmosférickych srazek. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace naradi zavisi na tom, zda je nafadi provozovano nale-
Zitym zplsobem, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel neodpovida za jakékoli $kody a Urazy, k nimZ dojde v dlisledku pouZivani nafadi zplisobem, ktery je v rozporu s iéelem
jeho pouziti a s bezpe€nostnimi pfedpisy a pokyny tohoto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s U¢elem jeho pouZziti nebo se
smlouvou ma za nasledek ztratu zaruénich prav uZivatele.

PRISLUSENSTVI

Bruska se dodava v kompletnim stavu, avSak pfed zahajenim prace je nutné ji pfipravit podle pokynd uvedenych v dal$i ¢asti
navodu. Kromé samotné brusky jsou soucasti dodavky nasledujici dily:

- pomocna rukojet,

- prvky k pfipojeni k rozvodu stlageného vzduchu,

- kli€e na montaz a demontaz brusného nebo fezného kotouce.

Upozornénil Brusné a fezné kotouge nejsou soucasti dodavky brusky.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09675
Hmotnost [kg] 1,7
Priimér pipojky tlakového vzduchu (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Priimér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) [" /' mm] 10/3/8
Rozmér zavitu vietena - M10
Priimér fezného nebo brusného kotouce [mm] 125
Priimér otvoru brusného nebo fezného kotouce [mm] 16, 22
alni provozni tlak [MPa] 0,65
alni otacky [min”] 11000
Predepsany pritok vzduchu (pfi 0,63 MPa) [l/min] 141
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibrace (ISO 28927-1) [m/s?] 34£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

VAROVANI! Béhem préce s pneumatickym naradim se doporuguje soustavné dodrZovat zakladni pravidia bezpegnosti prace,
veetné pravidel uvedenych dale, aby se omezilo nebezpeci vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem a poskozeni zdravi.

Drive nez zacnete toto zafizeni pouzivat, prectéte si cely navod na obsluhu, fidte se podle ného a uschovejte ho pro
pripadné pozdéjsi pouziti.

UPOZORNENI! Pregtéte si vdechny niZe uvedené instrukce. Jejich nerespektovani miize byt pFiginou trazu zpisobeného elek-
tfinou, poZéru nebo poskozeni zdravi. Pojem ,pneumatické naradi” pouzivany v ndvodu se vztahuje na vSechny druhy naradi
pohanéného stlatenym vzduchem s odpovidajicim tlakem.

DODRZUJTE NASLEDUJICI POKYNY

VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pfi praci s pneumatickym nafadim nebo v jeho blizkosti hrozi cela Fada rizik. Pfed zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a
pied vyménou nastroje nebo pfisluSenstvi je proto tfeba prostudovat bezpeénostni pfedpisy a porozumét jim. NedodrZeni vySe
uvedenych pokynii mize mit za nasledek vznik vaznych drazd. Instalaci, sefizovani a montaZ pneumatického naradi smi pro-
vadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto
zasahy mohou sniZit U¢innost nafadi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpegnostni pfedpisy se nesmi
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vyhodit, je nutné je dat k dispozici obsluze nafadi. PoSkozené pneumatické nafadi se nesmi pouzivat. Naradi je nutno podrobovat
periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé jiného na Citelnost Uidaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je
povinen se spajit s vyrobcem za téelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s Uletem ¢astic materialu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje miiZe byt pFicinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat takové prostfedky na ochranu oi, které odolavaji narazu.
Stupeni ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. PokaZdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné
upevnén. Zkontrolujte, zda je kotou€ v brusce spolehlivé upnuty. Je nutné zkontrolovat, zda maximalni rychlost kotouce vyjadfena
v otackach za minutu je stejna nebo vysSi nez jmenovita rychlost vietena. Zkontrolujte, zda se kryt kotouce nachazi na svém
misté, zda je v bezchybném technickém stavu a zda je spravné namontovany. Zkontrolujte, zda se provadi pravidelna kontrola
krytu kotouCe. Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky brusky nejsou vy$Si neZ jmenovité otacky, které jsou na ni uvedené.
Kontrola se musi provadét bez namontovaného kotouce a postupem podle pokynl vyrobce. Sledujte, zda se pouZivaji upinaci
krouzky dodané nebo specifikované vyrobcem a zda jsou v fadném technickém stavu (napf. zda nejsou popraskané, odiené nebo
kfivé). Kontrolujte, zda vieteno a zavit vietena nejsou poskozené nebo opotiebované. Je tfeba se pfesvédcit, zda jiskry a tlomky
vznikajici pfi praci nepiedstavuji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou kotouce nebo opravou odpojte brusku od zdroje energie.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a vtaZenim

Ohrozeni spocivajici v zachyceni a vtazeni mlze zpsobit uduseni, oskalpovani ainebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy,
kdyZ se volné Easti odévu, biZuterie, fetizek, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpeéné blizkosti rotujiciho néstroje nebo
pisluSenstvi a zachyti se do ného.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Zabrante kontaktu s rotujicim vietenem a namontovanym kotoucem, aby nedoslo k feznému poranéni rukou nebo jinych &asti
téla. Pri pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby byli schopni zvladnout mnoZstvi operaci, hmotnost a vykon nafadi. Naradi drzte pfedepsanym zplsobem.
Budte pfipraveni celit béZnym nebo neocekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové
postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. V pfipadé vypadku energie napajejici nafadi je tfeba uvolnit spoust
naradi. Pouzivejte pouze vyrobcem pfedepsané mazaci prostfedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouzivat
vhodné rukavice a ochranny odév. V piipadé prace nad hlavou je tfeba si nasadit ochrannou pfilbu. Pfi zastavovani pohybu
kotouce je tfeba cely ¢as drZet brusku v takové poloze, aby se kotou¢ nedotykal Zédného predmétu. Brusku Ize odloZit aZ po
Uplném zastaveni kotouce. Pfi fezani musi byt obrabény pfedmét podepreny tak, aby fezné mezera zistavala neménna nebo
svoji Sitku zvétSovala, a to az do ukonceni fezani. V pfipadé sevieni fezného kotouce v fezné mezefe brusku vypnéte a nasledné
kotou¢ z fezu uvolnéte. Pfed pokraovanim v praci je nutné zkontrolovat, zda je kotou¢ spravné namontovany a zda nedoslo k
jeho poskozeni. Brusné kotouce a fezné kotouce se nesmi pouzivat k broudeni boéni plochou. (Vyjimka: brusné kotouce uréené
k brouseni boéni plochou.) Brusky se nesmi pouzivat pfi otackach prekraéujicich maximaini obvodovou rychlost brusného nebo
fezného kotouce. Obsluha se musi postarat o to, aby se v okoli pracovisté nezdrzovaly nepovolané osoby. Pouzivejte osobni
ochranné pracovni prostredky — pfizptisobené rukavice, ochrannou zastéru a pfilbu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou zapalit odév
a zpusobit tézké popaleniny. Dbejte na to, aby jiskry nedopadaly na odév. PouZivejte ohnivzdorny odév a v blizkosti pracovisté
méjte pfipravené védro s vodou.

Ohrozeni souvisejici s opakujicimi se pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybl je obsluha vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych &asti téla. Pi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spoCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaruéuji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to predchazet pocitu diskomfortu a Unavé. Jestlize obsluha
pociti takové symptomy jako trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraveneni, truti, paleni
nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni zplsobena nastroji a pfisluSenstvim

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfisluenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni. Pouzivejte pouze takové rozméry
a typy nastrojd, pfisluSenstvi a provoznich material(i, jaké doporucuje vyrobce. Nepouzivejte nastroje a pfisluSenstvi jiného typu
nebo jinych rozmérd. Zkontrolujte, zda rozméry brusného nebo fezného kotouce odpovidaji dané brusce a zda dany kotou¢
pasuje na vieteno brusky. Ovéfte, zda typ a rozmér zavitu kotouce pfesné odpovida typu a rozméru zavitu vietena. Brusny nebo
fezny kotou¢ pfed pouZitim zkontrolujte. NepouZivejte takové kotouce, které (pravdépodobné) upadly na zem, nebo které jsou po-
praskané, maji odlomené ¢asti, naruenou celistvost nebo jsou poskozené jinym zplsobem. Pred pouZitim je tfeba zkontrolovat.
zda je kotou¢ spravné namontovany a utazeny. Brusku je tfeba uvést do chodu bez zatiZeni na dobu 1 minuty v bezpeéné poloze.
V pfipadé, ze budou zpozorovany nadmérné vibrace nebo jiné zavady, je tfeba brusku okamzité zastavit a nasledné zjistit pficinu
zavady. Zabranite vzniku situaci, kdy by se koncovka vietena mohla dotknout dna panvi, kuzel( nebo ¢epl se zavitovymi otvory
uréenymi k upinani na vfetena strojd, a to ovéfenim jejich rozmérd a jinych udajd. Jestlize se spolu s kotouci dodavaji i adaptéry
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nebo redukéni pouzdra, uZivatel je povinen se presvédCit, Ze se adaptér nebo pouzdro nebude dotykat Eela upinaciho krouzku
a ze upinaci sily budou dostate¢né k tomu, aby nedochazelo k prokluzovani kotouce pfi otackach. V pfipadé, Ze byly dodany
upinaci krouzky v nékolika typech nebo rozmérech, vZdy je nutné zvolit takové upinaci krouzky, které odpovidaji pouzivanému
kotouci. Béhem préace nebo bezprostfedné po ni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem, jelikoZ tento mize byt ostry
nebo horky. Brusné a fezné kotouce skladujte a pfepravujte podle pokyn vyrobce.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy vzniklé pouZivanim néfadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni jako rozvody elektfiny nebo jina vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s nebezpecim
vybuchu. Je tfeba si uvédomit, ze pro pfipady dotyku se Zivymi ¢astmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfebnou
izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé
poskozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pii pouzivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhor§eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Viyhodnocovani rizika musi zahmovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi, jakoZ i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu, o$etfovani a idrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynd navodu
na obsluhu. To umozni minimalizovat nezadouci emise par a prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby bylo vifeni
prachu v prasném prostfedi minimalizovano. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojli jejich emise prioritu.
Veskera integrovana zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt sprav-
né provozovana a udrzovana podle pokyn( vyrobce. Aby se zabranilo naristu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje
volit, oSetfovat a ménit podle pokyn(i navodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokynl zaméstnavatele a podle pozadavku hygieny a bezpeénosti prace. Prace s nékterymi materidly zpusobuje emisi
prachu a par, ¢&im dochazi ke vzniku prostfedi s potencialnim nebezpecim vybuchu.

Ohrozeni hlukem

Expozice na vysokou hladinu hluku bez odpovidajici ochrany mize zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy,
jako je Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo hugeni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni
opatfeni zaméfend na tento druh ohroZeni. Takovéto opatfeni vedouci ke snizeni rizika mohou zahmovat pouziti tlumicich ma-
teriald zabrarujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynd
zaméstnavatele a podle poZadavkd hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetfovani a udrzbu pneumatického naradi je tfeba
provadét podle pokynd navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li pneumatické naradi vyba-
veno tlumiCem, je nutné soustavné dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté do naradi
je tfeba volit, oSetfovat a v pfipadé opotfebeni vyménit podle pokynid navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nartstu
hluku.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervi a cévni zmény v rukéch a ramenou. Pii praci za nizkych teplot je nutné se teple
obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a
rukach, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informujte o této skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s
lékafem. Obsluhu, o$etfovani a Uidrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynti navodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. PFi praci je nevyhnutné zabranit tomu, aby upnuty nastroj pfi obrabéni vibroval. Vysledné vi-
brace by se tim mohly znasobit. Aby se zabranilo nezadoucimu narlistu hladiny vibraci, je tfeba pouzivané nastroje volit, o$etfovat
aménit podle pokyn(i uvedenych v navodu na obsluhu. Pokud je to mozné, doporuéuje se kompenzovat hmotnost pneumatického
nafadi pomoci podstavc, zavésnych zafizeni a stabilizatord. Naradi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte generovanou reakéni
silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou obsluha nafadi drZi. PouZivejte papirové prelozky, pokud
byly dodané jako soucast vrstveného brusného nastroje.

Doplriujici bezpec€nostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch miZe zplsobit vazné Urazy:

- kdyz se nafadi nepouziva, pred vyménou nastroje, pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste
tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mGze zplsobit vaZny Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubované spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajiténi ochrany spoji mezi
hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Prekracovat maximalni tlak vzduchu
stanoveny pro dané nafadi je zakazano. Néradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.
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Upozornéni na nebezpedi zpétného vrhu naradi na obsluhu

Zpétny vrh nafadi na obsluhu je nahla reakce na zaseknuti nebo sevieni brusného nebo fezného kotouce nebo jiného nastroje.
Po zaseknuti nebo sevieni dojde k prudkému zastaveni rotujiciho nastroje, v disledku ¢eho dojde k rotaci pneumatického nafadi
proti sméru rotace nastroje. Napfiklad jestlize se fezny kotou¢ zasekne nebo ho obrabény pfedmét sevfe, hrana kotouce se mlize
v misté seveni zachytit o povrch materialu a v dusledku reakce se kotou¢ dostane ven nebo dojde k jeho vymrsténi. Kotou¢
pak mlze sméfovat na obsluhu nebo od obsluhy podle toho, jaky byl smér rotace fezného kotouce v misté sevfeni. Za téchto
podminek mize také dojit k prasknuti kotouce. Zpétny vrh nafadi smérem na obsluhu je disledek nespravného postupu a/nebo
nedodrZovani pokynd uvedenych v navodu na obsluhu. Tomuto jevu Ize predejit dodrzovanim nasledujicich pokynd. Nafadi drzte
pevné a zaujméte odpovidajici polohu téla a rukou. Pak bude mozné odolat silam vznikajicim pfi zpétném vrhu naradi. Vzdy
pouzivejte pomocnou rukojet, pokud byla spolu s nafadim dodana. Ziskate tak maximalni kontrolu nad nafadim pfi jeho zpétného
vrhu nebo neoCekavané reakci pfi uvedeni naradi do chodu. Pokud bude obsluhujici osoba nalezité opatrna, bude schopna reakci
nebo zpétny vrh nafadi zachytit. Nikdy nemanipulujte rukama v blizkosti rotujicich ¢asti nafadi. Rotujici ¢asti by pfi zpétném vrhu
mohly ruce zasahnou. NezdrZujte se v prostoru, kam se nafadi bude pfi zpétném vrhu pohybovat. Zpétny vrh nasméruje néfadi
smérem opacnym ke sméru rotace kotouce v misté jeho sevieni. Mimofadnou opatrnost zachovaveite pfi praci v blizkosti roha,
ostrych hran a pod. Zabrarite odskakovani a zasekavani se kotouce. Pfi opracovavani rohll nebo hran existuje zvySené riziko
zaseknuti se kotouce, coz by mohlo vést ke ztraté kontroly nad naradim nebo k zpétnému vrhu néfadi. Nepouzivejte kotouce s
fezacim Fetézem nebo pilové kotouce. Zuby Easto zplsobuiji zpétny vrh nafadi a ztratu kontroly nad nim.

Upozornéni na rizika pfi brouSeni a fezani kotouci

Pouzivejte pouze kotouce pfizplisobené k préci s nafadim a soucasné takové kryty, které byly pro dany typ kotouce navrZeny.
Pri pouZiti kotoucd, pro které nebylo nafadi navrzeno, neposkytuje piislusny kryt nafadi fadnou ochranu a jejich pouziti tedy miize
byt nebezpecné.

Kryt musi byt k nafadi spolehlivé pfipevnén a nastaven do takové polohy, aby zajitoval maximaini bezpecnost, tedy aby na
obsluhu sméfovala co nejmensSi nekryta ¢ast kotouce. Kryt pomaha chranit obsluhu pfed Ulomky kotouce a brani pfipadnému
kontaktu s kotoucem. .

Kotou¢ se musi pouzivat pouze k uréenym celtim. Napfiklad kotou¢em uréenym k fezani neni dovoleno brousit. Rezné kotouce
jsou pfizplisobené vysokému obvodovému zatizeni. Bocni sily plsobici na takovy kotou¢ mohou zapficinit jeho destrukci.
Pouzivejte vzdy pouze neposkozené upinaci krouzky, které jsou svymi rozméry danému brusnému kotoudi pfizpisobené. Odpo-
vidajici upinaci krouzky minimalizuji moZnost poSkozeni kotouge. Upinaci krouzky feznych kotoucl se mohou lisit od upinacich
krouzk( brusnych kotou¢t.

Nepouzivejte opotiebované kotouce z vétsiho naradi. Kotou¢ s vétsim primérem neni pfizplisoben vy$$im otackam mensiho
nafadi a mlzZe prasknout.

OBSLUHA VYROBKU

Upozornéni! Veskeré sefizovaci a montazni Ukony je tfeba provadét pouze tehdy, kdyZ je bruska odpojena od rozvodu stlatené-
ho vzduchu. Nahodné uvedeni brusky do chodu mlZe byt pfi¢inou vaznych urazd.

Nastavovani krytu kotouce (1)

Kryt kotouce je pfipevnén k hlavé naradi pomoci $roubd. Diky otvorlim vyvrtanym co 45 stupniti Ize kryt namontovat v nékolika
polohach. Je vSak tfeba pamatovat na to, Ze kryt musi byt pokazdé pfiSroubovan pomoci nejméné tfi Sroubl rozmisténych co 90
stuprid. VSechny Srouby se musi spolehlivé zasroubovat tak, aby se kryt nemohl pohybovat. UtaZeni $roubl je tfeba pravidelné
kontrolovat (minimaIné pii kazdé vyméné kotouce). Kryt kotouCe se musi nastavit do takové polohy, aby nekryta ¢ast kotouce bylo
pokud mozno co nejdal od rukou uzivatele brusky. S bruskou nikdy nepracujte bez spravné namontovaného krytu kotouce!

S bruskou byl dodan kryt, ktery zajistuje odpovidajici ochranu pouze pfi brouseni pomoci brusnych nebo feznych kotoucu,
kotou¢l s brusnym papirem a nékterych draténych kartacu. Kotou¢ nebo jiny nastroj namontovany na vieteno nesmi precnivat
za bocni okraj krytu. V piipadé, Ze budete mit v amyslu provadét dovolené préace jiného druhu, je tfeba se spojit s vyrobcem a
obstarat si kryt uréeny pro tento druh prace.

Montaz pomocné rukojeti (Ill)
Rukojet je tfeba zaSroubovat do otvoru nachazejiciho se v hlavé brusky. Rukojet spolehlivé utahnéte.

Montaz brusného nebo fezného kotouce

Nasadte horni upinaci krouzek na vieteno a naSroubujte ho pomoci kli¢e s koliky, pficemz vieteno je tfeba zablokovat proti
pohybu plochym klicem.

Na vfeteno s hornim upinacim krouzkem nasadte pozadovany kotoug. Otvor kotouce musi licovat s primérem vyénivajici ¢asti
upinaciho krouzku. Na vieteno nasroubuijte dolni upinaci krouzek. Vieteno zablokujte proti pohybu plochym kli¢em a dolni upinaci
krouzek utahnéte pomoci klice s koliky (IV). Pak klice z vfetena a upinacich pfirub odstrarite.

Jestlize bude upinany brusny nebo fezny kotou¢ vybaven zavitovym otvorem, je nevyhnutné oba upinaci krouzky z vfetena de-
montovat. Vfeteno zablokuijte proti pohybu plochym kli¢em a nasledné namontujte kotou¢ podle k nému pfipojeného navodu.
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Usporadani upinacich krouzkd

Je tfeba mit na paméti, Ze brusné nebo fezné kotouce mohou mit v misté upnuti na vieteno riiznou tloustku. Podle toho, zda se
pouzivaji tenké kotouce (tloustka do 3,2 mm), nebo hrubé (tloustka nad 3,2 mm), je i rzné uspofadani upinacich krouzkd (V).
Tloustka kotoucl nesmi byt vétsi nez 6 mm.

Upozornéni! Konfigurace upinacich krouzkd umozriuje montaz pouze tenkych kotou¢l s primérem otvoru 16 mm. Kotouce s
primérem otvoru 22 mm je mozné montovat jak v tenkém, tak v hrubém provedeni.

Demontéz brusnych nebo feznych kotouct

Viypnéte brusku a odpojte ji od pneumatického systému. Podobné jako pi montazi zablokujte vieteno proti pohybu pomoci ploché-
ho kli¢e a s pouzitim kli¢e s koliky odSroubuijte spodni upinaci krouzek. Demontuijte kotou¢ a od$roubujte horni upinaci krouzek.
Vfeteno a upinaci krouzky o€istéte od prachu a jinych ne€istot vznikajicich pii praci.

Druhy brusnych a feznych kotouci

K praci s bruskou Ize pouZivat kazdy kotou€, ktery je ur€en pro ahlové brusky, jehoz dovolena obvodova rychlost je nejméné 80
m/s a upinaci a vnéj$i priméry odpovidaji udajim uvedenym v tabulce technickych parametrd.

Jestlize je brusny nebo fezny kotou€ nebo kotoug s brusnym papirem vybaven otvorem bez zavitu, je k jeho montazi nutno pouzit
upinaci krouzky.

Mozné je také montaz kotoucd, jejichz vnéjsi primér je uvedeny v tabulce technickych tdajd, jeZ jsou vybavené zavitovym otvo-
rem, jehoz rozmér je uvedeny v tabulce. V takovém pfipadé se upinaci krouzky nepouZiji a dany kotou¢ se nasroubuje pfimo na
vieteno podle k nému pfiloZeného navodu. U kotoucd, na které je mozné nasadit krouzek brusného papiru pomoci suchého zipu,
je treba pouzivat pouze takové krouzky brusného papiru, jejichZ primér je uveden v tabulce technickych Gidaji. Krouzek brusného
papiru je tfeba umistit na kotou¢ koncentricky. Okraj krouzku nesmi pfe¢nivat mimo hranu kotouce.

Je mozné pouzivat i diamantové kotouce, jejichZ rozméry odpovidaji Udajim uvedenym v tabulce technickych udaj a jez jsou
uréeny k fezani a brouSeni nasucho. Montaz se provadi stejnym zplsobem jako v pfipadé béznych kotoucd.

K obrabéni kovi se doporuéuje pouZivat kotouce vyrobené z materialii uréenych na obrabéni daného druhu kovu. Je tfeba se
seznamit s dokumentaci pfilozenou k danému kotouci.

K obrabéni keramickych materialli Ize pouzivat kotouce uréené na obrabéni kamene, nebo diamantové kotouce uréené pro praci
nasucho.

Dréténé kartace a kotouce s brusnym papirem se doporucuje pouZivat k odstrafiovani starych natérd z kovovych pfedmét.
Upravy upinacich otvord, vfetena nebo pouZivani redukénich krouzk k pfizpisobeni priimérd upinacich otvor(i priméru vietena
je kategoricky zakazano. Je rovnéz zakazano pouzivat brusné kotouce, jejichz upinaci priméry jsou jiné nez hodnoty uvedené v
tabulce technickych Udajl. Je zakazano pouzivat kotouce s Fezacim fetézem nebo pilové kotouge, a to z toho dlivodu, Ze zvySuji
riziko zpétného vrhu nafadi na obsluhu.

Upozornéni! Je zakazano pouzivat jiné kotouce, nez jaké jsou povolené v tomto navodu. A to ani tehdy, kdyZ se daji na vfeteno
brusky namontovat. Nespravné brusné nebo fezné kotouce by nemusely vydrzet zatizeni generované béhem provozu Ghlové
brusky. Poskozeng, rozpadavajici se kotouce predstavuiji hrozbu vzniku vaznych drazd nebo dokonce smrti.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému
Obrazek znazorfiuje doporuceny zptisob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému. Uvedenym zpisobem bude zajisténo co
nejefektivnéjSi vyuZiti nafadi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkuijte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru vstupu vzduchu.

Do zavitového otvoru vstupu vzduchu pevné a spolehlivé zaSroubuijte vhodnou pFipojku umozriujici pfipojit hadici pfivodu vzduchu
(V).

Tam, kde je to mozné, vyregulujte tlak vzduchu na pfedepsanou hodnotu. Otaéenim regulaéniho kolecka ve sméru hodinovych
rucicek se tlak snizuje a ve sméru opacném zvysuje.

K pfipojeni nafadi k pneumatickému systému pouZijte hadici s vnitfnim prdmérem 10 mm (3/8”). Ovéfte, zda je hadice dimenzo-
vana na tlak minimainé 1,38 MPa (VII).

Uvedte néfadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji néjaké podezielé zvuky nebo vibrace.

Pouzivéani brusky

Odpojte nafadi od pneumatického systému.

Pred zahajenim prace s naradim je tfeba zkontrolovat, zda neni poSkozena skFifi naradi, kryt, rukojet a kotou¢. Bude-li zjiSténo
jakékoli poSkozeni, je zakdzano pfipojovat brusku k pneumatickému systémul

Kryt kotoue namontujte do polohy garantujici co nejvétsi bezpecnost a do skiiné nafadi zasroubujte pomocnou rukojet.

S bruskou nikdy nepracujte bez namontovaného krytu kotouce a pomocné rukojeti!

Viyberte typ brusného nebo fezného kotouce odpovidajici danému druhu prace a namontuijte ho na vieteno brusky.

Obrabény material upevnéte tak, aby se béhem obrabéni nepohyboval, napfiklad do svéraku nebo pomoci svérek. Kotou¢ brusky
rotuje vysokou rychlosti a nespravné upevnéni obrabéného materialu maze byt pficinou jeho nekontrolovatelného pohybu béhem
prace, coz zvySuje riziko vzniku vaznych Urazd.

Pri fezani je tfeba Fezany material podepfit po obou stranach ¢ary fezu, ale takovym zplsobem, aby béhem fezani nedoslo k
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sevieni fezného kotouce. Podpéry je tfeba umistit v blizkosti okraje fezaného materidlu a v blizkosti ¢éry fezu.

Nasadte si ochranu o€i, chranice sluchu, ochranné rukavice a jiné osobni ochranné pracovni prostfedky vhodné pro dany druh
prace.

Zkontrolujte, zda se spoust nafadi nachazi v poloze ,vypnuto” a aretace spousté znemoZznuje jeho nahodné spusténi. Potom
pfipojte brusku k pneumatickému systému. Zaujméte nalezité postaveni, které vam zaruci udrZeni rovnovahy, a spousti brusku
zapnéte. Prstem potlacte aretaci spousté smérem dopfedu tak, aby bylo mozné spoust stlagit smérem ke skfini brusky.

Préci zaCnéte pfilozenim pfislusné plochy rotujiciho brusného nebo Fezného kotouce k obrabénému materidlu:

- v pfipadé brusnych kotou¢t uréenych k brouseni je tfeba brousit boéni a/nebo Eelni plochou,

- v pfipadé lamelovych brusnych kotouct je tfeba brousit bocni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovno-
béZné s obrabénym materidlem,

- v pipadé kotou€l se suchym zipem umoziujicim upevnit brusny papir je tfeba brouseni provadét boéni plochou,

- v pfipadé draténych kartacd je treba obrabéni provadét konci dratd a nikoli jejich boéni plochou,

- v pfipadé feznych kotou¢l je tfeba fezat Celni plochou, brouseni ¢elni plochou kotoucl uréenych k fezani neni dovoleno.

Béhem brouseni bocni plochou drzte brusku pod Ghlem maximainé 30 stupiti vzhledem k obrabéné plose (VIII). Bruskou pohy-
bujte plynulymi pohyby k sobé a od sebe. 3

PFi Fezani musi byt fezny kotou¢ orientovan kolmo k Fezanému povrchu. Rezéni pod jinym Uhlem neni dovoleno. V pribéhu
samotného fezani je rovnéz zakazano ménit thel fezného kotouce vici obrabénému materialu. Rez je tfeba vést pouze po rovné
¢afe. NedodrZovani vyse uvedenych pokynd zvySuie riziko sevfeni fezného kotouce v obrab&éném materidlu, coz mize vést ke
zpétnému vrhu nafadi smérem na obsluhu, prasknuti kotouce nebo jeho destrukci.

Pi fezani je tfeba vést brusku ve sméru rotace kotouce (IX).

Pfi praci s bruskou se nesmi na obrabény material vyvijet pfili§ velky pfitlak a nesmi se provadét prudké pohyby, aby nedoslo
k sevieni nebo prasknuti a roztrhnuti kotouce.

PretéZovani brusky je nepfipustné. Teplota vnéjSiho povrchu néfadi nesmi nikdy pfekrocit 60 °C.

Po ukongeni prace brusku vypnéte, odpojte ji od pneumatického systému a provedte jeji prohlidku.

Upozornéni! Po vypnuti brusky mize kotou€ jesté ur€itou dobu rotovat. Pfed zahajenim prohlidky je tfeba pockat, az kotou¢
vychladne. Béhem prace se kotou€ jakoz i obrabény material mohou zahfat na vysokou teplotu.

Zapamatujte si! Pfi préci s tuhlovou bruskou:

Vzdy pouzivejte ochranu o€i.

Nepouzivejte kotouce, jejichz maximalni dovolena obvodova rychlost je mensi nez 80 mis.
NepouZivejte kotouce, jejichz maximaini dovolené otacky jsou mensi neZ otacky brusky.

OSETROVANI, UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivejte benzin, rozpoustédla nebo jiné hoflavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpasobit vybuch
naradi a tézké urazy. Pfi pouZiti rozpoustédel na Cisténi pfipravku na upinani nastroje a skfiné naradi mtize dojit k poskozeni
tésnéni. Pred zahajenim prace naradi dikladné osuste.

V pfipadé zjisténi jakékoli anomalie v chodu nafadi je tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranéné pred necistotami. NeCistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a ostatni prvky pneumatického systému.

OSetfeni a udrzba naradi pfed kazdym pouzitim

Odpojte nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkujte do naradi malé mnozstvi konzervacniho pfipravku (napf. WD-40) vstupnim otvorem vzduchu.
Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umozni rozvést konzervaéni piipravek
uvnitf nafadi a vygistit ho.

Néradi opét odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto ucelu nadavkujte dovnitf naradi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouzivat olej SAE 10, ktery je urCeny k idrzbé pneumatického nafadi. Naradi pfipojte k pneumatickému systému a uvedte ho
na kratky Cas do chodu.

Upozornéni! WD-40 nelze pouzivat jako nahradu mazaciho oleje.

Utfete zbytky oleje, ktery se dostal vystupnimi otvory ven. Olej ponechany na nafadi miiZe poskodit jeho tésnéni.

Ostatni tdrZba a oSetfovani

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou patrné jakékoli stopy poskozeni. Unasece, pfipravky na
upinani nastrojli a vietena je tfeba udrZovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicli nebo po 100 hodinach provozu je tfeba naradi podrobit prohlidce, kterou je opravnény provést pouze kvalifiko-
vany personal opravarenského zavodu. Jestlize se nafadi provozovalo s jinym nez doporuéenym systémem napajeni vzduchem,
je tfeba intervaly prohlidek néradi zkratit.
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Qdstrariovani poruch

Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani naradi okamzité prerusit. Prace s poSkozenym naradim mize byt pficinou vzniku
Urazu. Jakékoli opravy nebo vymény prvkid nafadi smi provadét pouze kvalifikovany personal autorizovaného opravarenského
zavodu.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma pfili§ pomalé | Vstupnim otvorem vzduchu nadavkujte malé mnozstvi WD-40. Uvedte nafadi na nékolik vtefin do chodu. Lopatky se mohly pfilepit k
otacky nebo se viibec rotoru. Uvedte nafadi do chodu na 30 sekund. NamaZte nafadi malym mnoZstvim oleje. Upozoméni! PFili§ velké mnoZstvi oleje mize
neuvede do chodu zpusobit pokles vykonu nafadi. V takovém piipadé je tfeba vygistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatecny objemovy pritok vzduchu. Naradi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku

Naadi se uvede do kompresoru. Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kampresor nestadi ubytek vzduchu dopliiovat. Natadi je tfeba pripaiit k vikonnéjgimu

chodu a potom zpomali kompresaru,
Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 3/8”. Zkontrolujte nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximaini
Nedostatecny vykon hodnotu. Zkontrolujte, zda je nafadi predepsanym zpisobem vycisténé a namazané. Jestlize se vysledek nedostavi, odevzdejte naradi

do opravy.

Po ukonceni prace oistéte skfin, chladici otvory, pfepinate, pomocnou rukojet a kryty napf. proudem stladeného vzduchu
(s tlakem maximainé 0,3 MPa). Na ¢isténi Ize rovnéZ pouzit Stétec nebo suchy hadrik. Na Cisténi nepouzivejte chemické pfipravky
a tekuté Cistici prostredky. Nastroje a pfipravky na jejich upinani ocistéte suchym ¢istym hadrem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin - je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalini odpad, jelikoZ obsahuje
latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji a pfi ochra-
né zivotniho prostfedi tim, Ze opotfebovana zafizeni odevzdate do sbérného strediska opotfebovanych zafizeni. Aby se snizilo
mnoZstvi vyhazovaného odpadu, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinymi formami.

O R I G I N A L N A VvV O D U



SK
CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumaticka uhlova braska je naradie pohanané stlacenym vzduchom. Pomocou brisneho alebo rezného koti¢a upnutého na
vreteno je mozné brusit a rezat kovy. Néradie je prispdsobené na pouzitie vo vnutornych priestoroch a nesmie sa vystavovat
posobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia zavisi od toho, &i je naradie prevadz-
kované néleZitym spdsobom, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nezodpoveda za akékolvek Skody a urazy, ku ktorym dojde v désledku pouZivania naradia spdsobom, ktory je v roz-
pore s Ucelom jeho pouZitia a s bezpegnostnymi predpismi a pokynmi tohto navodu. Pouzivanie néradia v rozpore s Ucelom jeho
pouZzitia a so zmluvou méa za nasledok stratu narokov uZivatela na plnenia plyntce zo zaruku.

PRISLUSENSTVO

Briska sa dodava v kompletnom stave, av$ak pred zahajenim prace je nutné ju pripravit podia pokynov uvedenych v dal$ej Casti
navodu. Okrem samotnej brusky st sicastou dodavky nasledujuce diely:

- pomocné rukovat,

- prvky na pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu,

- kli¢e na montaz a demontaz brisneho alebo rezného kotuca.

Upozornenie! Brusne a rezné kotuce nie su sucastou dodavky brasky.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-09675
Hmotnost [ka] 1,7
Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnitorny) ["/ mm] 10/3/8
Rozmer zavitu vretena - M10
Priemer brisneho alebo rezného kottica [mm] 125
Priemer otvoru brisneho alebo rezného kotica [mm] 16, 22
alny prevadzkovy tlak [MPa] 0,65
alne otacky [min”] 11000
Predpisany prietok vzduchu (pri 0,63 MPa) [/min] 141
Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 8743
Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibracie (ISO 28927-1) [m/s?] 34£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporica slstavne dodrziavat zékladné pravidla bezpec€nosti prace,
vratane dalej uvedenych, aby sa obmedzilo nebezpegenstvo vzniku poZiaru, Urazu elektrickym pridom a poskodenia zdravia.

Skoér nez zacnete toto zariadenie pouzivat, pre€itajte si cely navod na obsluhu, riad'te sa podfa neho a uschovajte ho pre
pripadné neskorsie pouzitie.

UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nereSpektovanie méze byt pri€inou Urazu elektrickym pra-
dom, poZiaru alebo poSkodenia zdravia. Pojem ,pneumatické néradie” pouzivany v ndvodu sa vztahuje na vSetky druhy naradia
pohaianého stlaenym vzduchom so zodpovedajicim tlakom.

DODRZUJTE NASLEDUJUCE POKYNY

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pri praci s pneumatickym naradim alebo v jeho blizkosti hrozi cely rad rizik. Preto je potrebné pred zahajenim instalacie, prace,
oprav, udrzby a pred vymenou nastroja alebo prisluSenstva precitat bezpe€nostné predpisy a porozumiet im. NedodrZanie vysSie
uvedenych pokynov mdze mat za nasledok vznik vaznych drazov. Intalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia
mdzu vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané.
Takéto zasahy mézu znizit G¢innost naradia a jeho bezpe€nost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpe€nostné predpisy sa
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nesmu vyhodit, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. PoSkodené pneumatické néradie sa nesmie pouZivat. Néradie je
nutné podrobovat' periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost Udajov predpisanych normou ISO 11148.
Zamestnavatel/pouZivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za iéelom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého néstroja mdze spdsobit vymrstenie Castic
materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat také prostriedky na ochranu oéi, ktoré odolavaju narazu.
Stupeni ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Skontrolujte, &i je kotu¢ v bruske spofahlivo upnuty. Je nutné skontrolovat, ¢i maximalna rychlost kotica
vyjadrena v otackach za mindtu je rovnaka alebo vy$Sia neZ menovita rychlost vretena. Skontrolujte, ¢i sa kryt kot(i¢a nachadza
na svojom mieste, ¢i je v bezchybnom technickom stave a €i je spravne namontovany. Skontrolujte, &i sa vykonava pravidelna
kontrola krytu kotuca. Je potrebné pravidelne kontrolovat, &i otacky brasky nie su vy$Sie neZ menovité otacky, ktoré su na nej uve-
dené. Kontrola sa musi vykonavat bez namontovaného kotuca a postupom podfa pokynov vyrobcu. Sleduijte, ¢i sa pouZivaju upi-
nacie kruzky dodané alebo Specifikované vyrobcom a €i su v riadnom technickom stave (napr. €i nie si popraskané, zodraté alebo
krivé). Kontrolujte, Ci vreteno a zavit vretena nie su poskodené alebo opotrebované. Je potrebné sa presvedCit, &i iskry a Glomky
vznikajlce pri praci nepredstavuju zdroj ohrozenia. Pred vymenou kotlca alebo opravou odpojte brusku od zdroja energie.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a vtiahnutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a vtiahnuti mdZe spdsobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. MoZe k nemu dojst
vtedy, ked' sa volné Casti odevu, bizutéria, retiazka, vlasy alebo rukavice dostani do nebezpeénej blizkosti rotujiiceho nastroja
alebo prisludenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Zabranite kontaktu s rotujicim vretenom a namontovanym koti¢om, aby nedoslo k reznému poraneniu rdk alebo inych ¢asti tela.
Pouzivanie naradia moZe vystavit ruky obsluhy ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrdsenie a vysoké
teplota. Na ochranu rik je potrebné pouzivat zodpovedajuce rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby
boli schopni zviadnut mnozstvo operacii, hmotnost a vykon naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni
Celit beZnym alebo neotakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré
zaisti udrZanie rovnovahy a bezpe¢nost. V pripade vypadku energie napajajicej naradie je potrebné uvolnit spust naradia.
Pouzivaijte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odpordca sa pouzivat vhodné
rukavice a ochranny odev. V pripade prace nad hlavou je potrebné si nasadit ochrannd prilbu. Pri zastavovani pohybu kotica je
treba po cely ¢as drzat brusku v takej polohe, aby sa kotU¢ nedotykal Ziadneho predmetu. Brasku je mozné odloZit aZ po tplnom
zastaveni kotuca. Pri rezani musi byt obrabany materidl podoprety tak, aby reznd medzera ostavala nemenna alebo svoju Sirku
zvacSovala, a to az do ukoncenia rezania. V pripade zovretia kotuca v reznej medzere brisku vypnite a nasledne kotl¢ z rezu
uvolnite. Pred pokradovanim v praci je nutné skontrolovat, ¢i je kotu¢ spravne namontovany a €i nedoslo k jeho poskodeniu. Brus-
ne kotlice a rezné koti¢e sa nesmu pouzivat na brisenie boénou plochou. (Vynimka: brisne kotice uréené na brasenie boénou
plochou.) Brisky sa nesmu pouZivat pri ota¢kach prekracujicich maximalnu obvodovu rychlost brisneho alebo rezného kotica.
Obsluha sa musi postarat o to, aby sa v okoli pracoviska nezdrziavali nepovolané osoby. PouZivajte osobné ochranné pracovné
prostriedky — prispdsobené rukavice, ochrannu zasteru a prilbu. Iskry vznikajlce pri praci mdzu zapalit odev a sposobit’ tazké
popaleniny. Dbajte na to, aby iskry nedopadali na odev. Pouzivajte ohfiovzdorny odev a v blizkosti pracoviska majte pripravené
vedro s vodou.

Ohrozenie suvisiace s opakujicimi sa pohybmi

Pri pouzivani pneumatického néradia na pracu spoCivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavend nésledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaruéuji udrzanie rovno-
vahy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlcej prace menit postavenie. Pomaha to predchadzat diskomfortu a inave. Ak obsluha
pociti také symptomy ako trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
pélenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie spdsobené nastrojmi a prislusenstvom

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prislusenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. Pouzivajte iba také rozme-
ry a typy nastrojov, prisluSenstva a prevadzkovych materidlov, aké odporuca vyrobca. Nepouzivajte néstroje a prisluSenstvo iného
typu alebo inych rozmerov. Skontrolujte, &i rozmery brisneho alebo rezného koti¢a zodpovedaju danej briske a ¢i dany kotu¢
pasuje na vreteno brusky. Preverte, €i typ a rozmer zavitu kotuca presne zodpoveda typu a rozmeru zavitu vretena. Brusny alebo
rezny kotu¢ pred pouzitim skontrolujte. NepouZivajte také kotice, ktoré (pravdepodobne) spadli na zem, alebo ktoré st popras-
kané, maju poodlamované ¢asti, narusenu celistvost alebo su poskodené inym spdsobom. Pred pouzitim je treba skontrolovat,
¢i je kotu€ spravne namontovany a dotiahnuty. Brusku je potrebné uviest do chodu bez zatazenia na dobu 1 mintty v bezpecnej
polohe. V pripade, Ze budu spozorované nadmerné vibracie alebo iné poruchy, je treba brusku okamZite zastavit a nasledne
zistit priCinu poruchy. Zabrarite vzniku situécii, kedy by sa koncovka vretena mohla dotknut dna paniev, kuZefov alebo ¢apov so
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z4vitovymi otvormi uréenymi na upinanie na vretend strojov, a to overenim ich rozmerov a inych tdajov. Ak sa spolu s koti¢mi do-
davaju aj adaptéry alebo redukéné puzdra, pouZivatel je povinny sa presvedCit, Ze sa adaptér alebo puzdro nebudu dotykat Cela
upinacieho krizku a Ze upinacie sily budu dostatocné k tomu, aby nedochadzalo k prekizavaniu kotica pri otackach. V pripade,
Ze boli dodané upinacie kruzky v niekolkych typoch alebo rozmeroch, vZdy je nutné zvolit také upinacie kruzky, ktoré zodpovedaju
pouzivanému kotdicu. Pocas prace alebo bezprostredne po nej sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom, nakolko
mdze byt ostry alebo horuci. Brisne a rezné kotuce skladujte a prepravujte podfa pokynov vyrobcu.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

Po$myknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy vzniknuté pouZivanim naradia a na
nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlateného vzduchu. V neznamom prostredi sa spravaijte obozretne. Mozu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouZivanie v priestoroch
s nebezpecenstvom vybuchu. Je nutné si uvedomit, Ze pre pripady dotyku s Zivymi ¢astami elektrickych zariadeni nie je naradie
vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, &i sa na mieste pouZivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia
a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajce pri pouZivani pneumatického naradia moZu spdsobit zhor$enie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu, oSetrovanie a idrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podla
pokynov ndvodu na obsluhu. To umozni minimalizovat neziaduce emisie par a prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmerovany
tak, aby bolo virenie prachu v pragnom prostredi minimalizované. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat eliminacia zdrojov
ich emisie prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzovanie vyskytu prachu
alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané podia pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentracie par
a prachu, je potrebné upinané nastroje volit, oSetrovat' a menit podla pokynov ndvodu na obsluhu. Uklada sa povinnost pouzivat
prostriedky na ochranu dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podia poziadaviek hygieny a bezpeénosti prace. Praca
s niektorymi materidimi spdsobuje emisiu prachu a par, ¢im dochadza ku vzniku prostredia s potencialnym nebezpecenstvom
vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Expozicia na vysoku hladinu hluku bez zodpovedajlicej ochrany méZe spdsobit trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako
je Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hu¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mdzu zahrovat pouzitie
timiacich materialov zabrarujtcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podla poZiadaviek hygieny a bezpe€nosti prace. Obsluhu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podia pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je
pneumatické néradie vybavené timi¢om, je nutné sustavne dbat na to, aby bol po¢as pouZivania néradia spravne namontovany.
Nastroje upnuté do naradia je potrebné volit, oSetrovat a v pripade opotrebovania vymenit podla pokynov navodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami

Vibracie mézu sposobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenéch. Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa tep-
lo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch
a rukach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informujte o tejto skutoénosti zamestnavatela a vyhladajte lekarsku
pomoc. Obsluhu, oSetrovanie a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
predide neziaducemu narastu vibracii. Pri praci je nevyhnutné zabranit tomu, aby upnuty nastroj pri obrabani vibroval. Vysledné
vibracie by sa tym mohli znasobit. Aby sa zabranilo neziaducemu narastu hladiny vibracii, je potrebné pouzivané nastroje volit,
oetrovat a vymienat podla pokynov uvedenych v navode na obsluhu. Ak je to mozné, odporuca sa kompenzovat hmotnost pne-
umatického naradia pomocou podstavcov, zavesnych zariadeni alebo stabilizatorov. Naradie drZte lahko, ale pevne, a zohladnite
generovanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je zvy€ajne tym vacsie, ¢im vacSou silou obsluha naradie drzi. Pouzivajte
papierové prelozky, ak boli dodané ako stcast vrstveného brisneho nastroja.

Dopliiujice bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Tlakovy vzduch mdze spdsobit vazne Urazy:

- ked sa néradie nepouziva, pred vymenou nastroja, prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu,
zrudte tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdZe spdsobit vazny uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie st poSkodené alebo
uvolnené. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany
spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maxi-
malny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakédzané. Néradie nikdy neprenésajte drZzanim za hadicu.
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Upozornenie na nebezpecenstvo spatného vrhu néradia na obsluhu

Spétny vrh ndradia na obsluhu je nahla reakcia na zaseknutie alebo zovretie brisneho kotica alebo iného nastroja. Po zaseknuti
alebo zovreti djde ku prudkému zastaveniu rotujliceho nastroja, v dosledku coho dojde ku rotéacii pneumatického néradia proti
smeru rotacie nastroja. Napriklad ak sa rezny kotu¢ zasekne alebo ho obrabany predmet zovrie, hrana koti€a sa mdZe v mieste
zovretia zachytit o povrch materialu a v dosledku reakcie sa kott¢ dostane von alebo déjde k jeho vymrsteniu. Kotd¢ potom méze
smerovat na obsluhu alebo od obsluhy podfa toho, aky bol smer rotécie kotica v mieste zovretia. Za tychto podmienok méZe tak-
tiez dojst ku prasknutiu kotica. Spatny vrh naradia smerom na obsluhu je désledok nespravneho postupu a/alebo nedodrziavania
pokynov uvedenych v navode na obsluhu. Tomuto javu je moZné predist dodrZiavanim nasledujucich pokynov. Naradie drZte
pevne a zaujmite zodpovedajlicu polohu tela a ruk. Potom bude mozné odolat' silam vznikajlcim pri spatnom vrhu naradia. Vzdy
pouZivajte pomocnu rukovat, pokial bola spolu s naradim dodana. Ziskate tak maximainu kontrolu nad naradim pri jeho spatnom
vrhu alebo neo¢akavanej reakcii pri uvedeni naradia do chodu. Pokial bude obsluhujica osoba nalezite opatrna, bude schopna
rotaciu alebo spatny vrh naradia zachytit. Nikdy nemanipulujte rukami v blizkosti rotujlcich ¢asti naradia. Rotujuce Casti by pri
spatnom vrhu mohli ruky zasiahnut. NezdrZujte sa v priestore, kam sa naradie bude pri spatnom vrhu pohybovat. Spatny vrh na-
smeruje naradie smerom opaCnym ku smeru rotécie kotuca v mieste jeho zovretia. Mimoriadnu opatrnost zachovavajte pri praci v
blizkosti rohov, ostrych hran a pod. Zabrante odskakovaniu a zasekavaniu sa kotdca. Pri opracovéavani rohov alebo hran jestvuje
zvySené riziko zaseknutia sa kotuca, Eo mdZe spdsobit stratu kontroly nad naradim alebo spétny vrh naradia. Nepouzivajte kotice
s rezacou retazou alebo pilové kotce. Zuby Casto spdsobuijl spatny vrh naradia a stratu kontroly nad nim.

Upozornenie na rizika pri briseni a rezani kotuémi

Pouzivaijte iba také kotuCe, ktoré su pre pracu s ndradim prispdsobené, a sucasne také kryty, ktoré boli pre dany druh kotuca
navrhnuté.

Pri pouziti koti€ov, pre ktoré nebolo naradie navrhnuté, neposkytuje prislusny kryt riadnu ochranu a pouZzitie takychto kotucov
mdze teda byt nebezpecné.

Kryt musi byt ku naradiu spolahlivo pripevneny a nastaveny do takej polohy, aby zaistoval maximalnu bezpecnost, teda aby na
obsluhu smerovala ¢o najmenSia nekryta ¢ast kotuca. Kryt pomaha chranit obsluhu pred Ulomkami kotica a zabrafuje ndhod-
nému kontaktu s kotacom.

Kotd¢ sa musi pouzivat iba na uréené ucely. Napriklad kotdom uréenym na rezanie sa nesmie brusit. Rezné kotlce su prispdso-
bené vysokému obvodovému zatazeniu. Botné sily pdsobiace na takyto kotu¢ mézu spdsobit jeho destrukciu.

Pouzivajte vzdy iba neposkodené upinacie krazky, ktoré su svojimi rozmermi danému kot(cu prispdsobené. Zodpovedajice
upinacie kruzky minimalizuju moZnost poSkodenia kotuca. Upinacie krizky pre rezné kotuce mdzu byt iné neZ upinacie krizky
pre brusne kotuce.

NepouZivajte opotrebované kotuce z vacsieho naradia. Kotuc s vacsim priemerom nie je prispdsobeny vy$Sim otackam mensieho
naradia a méze prasknut.

OBSLUHA VYROBKU

Upozornenie! V3etky nastavovacie a montéZne ukony je treba vykonavat iba vtedy, ked je braska odpojena od rozvodu stlace-
ného vzduchu. Nahodné uvedenie brasky do chodu méze byt pri¢inou vaznych Urazov.

Nastavovanie krytu kotuca (Il)

Kryt kotica je pripevneny ku hlave naradia pomocou skrutiek. Vdaka otvorom vyvitanym kazdych 45 stupriov je mozné kryt
namontovat vo viacerych polohéch. Je vSak treba pamatat na to, Ze kryt musi byt zakazdym priskrutkovany pomocou najmenej
troch skrutiek rozmiestnenych kazdych 90 stupriov. VSetky skrutky sa musia spofahlivo zaskrutkovat tak, aby sa kryt nemohol
pohybovat. Dotiahnutie skrutiek je potrebné pravidelne kontrolovat (minimaine pri kaZdej vymene kotuca). Kryt koti¢a sa musi
nastavit do takej polohy, aby nekryta East' kotica bola pokial mozno ¢o najdalej od rik pouzivatela brisky. S braskou nikdy
nepracujte bez spravne namontovaného krytu kotuca!

S bruskou bol dodany kryt, ktory zabezpe€uje zodpovedajicu ochranu iba pri briseni pomocou brasnych a reznych kotucov,
koti€ov s brusnym papierom a niektorych drotenych kief. Koti¢ alebo iny nastroj namontovany na vreteno nesmie pre¢nievat
za bo¢ny okraj krytu. V pripade, Ze budete mat v umysle vykonavat povolené prace iného druhu, je treba sa spojit s vyrobcom a
obstarat si kryt ur€eny pre tento druh prace.

Montaz pomocnej rukovéti (Ill)
Rukovét je potrebné zaskrutkovat do otvoru nachadzajliceho sa v hlave brasky. Rukovat spolahlivo dotiahnite.

Montaz brisneho alebo rezného kottca

Nasadte horny upinaci kruZok na vreteno a naskrutkujte ho pomocou kluca s kolikmi, priom vreteno je potrebné zablokovat proti
pohybu plochym kltu¢om.

Na vreteno s hornym upinacim krizkom nasadte pozadovany kotu¢. Otvor kotuca musi licovat s priemerom vycnievajucej Casti
upinacieho krizku. Na vreteno naskrutkujte dolny upinaci krizok. Vreteno si zablokuijte proti pohybu plochym kli¢om a dolny
upinaci krizok dotiahnite pomocou kltca s kolikmi (IV). Potom kftice z vretena a upinacich krizkov odstrarte.

Ak bude upinany brasny alebo rezny kotu¢ vybaveny zavitovym otvorom, je nevyhnutné obidva upinacie kruzky z vretena demon-
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tovat. Vreteno zablokujte plochym kftiom proti pohybu a nasledne namontujte kotU¢ podra k nemu pripojeného navodu.

Usporiadanie upinacich kriZkov

Je treba mat na paméti, Ze brdsne alebo rezné kotu¢e mézu mat v mieste upnutia na vreteno rézne hrdbky. Podla toho, & sa
pouzivaju tenké kotuce (hribka do 3,2 mm), alebo hrubé (hrubka nad 3,2 mm), je iné aj usporiadanie upinacich krazkov (V).
Hrabka kotucov nesmie byt vacsia nez 6 mm.

Upozornenie! Konfiguracia upinacich krizkov umozriuje montaz iba tenkych kotucov s priemerom otvoru 16 mm. Kotuce s prie-
merom otvoru 22 mm je mozné montovat ako v tenkom, tak i v hrubom prevedeni.

Demontaz brasnych alebo reznych kotticov

Vypnite brusku a odpojte ju od pneumatického systému. Podobne ako pri montazi zablokujte vreteno proti pohybu pomocou
plochého kli¢a a s pouzitim kli¢a s kolikmi odskrutkujte spodny upinaci kriZzok. Demontuijte kotu¢ a odskrutkujte horny upinaci
krazok. Vreteno a upinacie kruzky o€istite od prachu a inych necistot vznikajucich pri praci.

Druhy brusnych alebo reznych koticov

Pre préacu s braskou je mozné pouzivat kazdy kotd€ urceny pre uhlové brisky, ktorého dovolena obvodova rychlost je najmenej
80 m/s a upinacie a vonkajSie priemery zodpovedaju udajom uvedenym v tabulke technickych parametrov.

Ak je brusny alebo rezny kotu€ alebo kotu¢ s brisnym papierom vybaveny otvorom bez zavitu, je na jeho montdz treba pouzit
upinacie kruzky.

Mozna je aj montaz kotucov, ktorych vonkajsi priemer zodpoveda hodnote uvedenej v tabulke technickych udajov a ktoré su vy-
bavené zavitovym otvorom, ktorého rozmer je uvedeny v tabufke. V takom pripade sa upinacie kruzky nepouziji a dany kotu¢ sa
naskrutkuje priamo na vreteno podla k nemu prilozeného navodu. U kotti¢ov prispdsobenych na montaz brisneho papiera pomo-
cou suchého zipsu je treba pouzivat iba také kruzky brasneho papiera, ktorych priemer je uvedeny v tabulke technickych tdajov.
Krazok brisneho papiera je potrebné umiestnit na kotu¢ koncentricky. Okraj kraZku nesmie pre¢nievat mimo hranu kotica.

Je mozné pouZivat aj diamantové kotuce, ktorych rozmery zodpovedaju udajom uvedenym v tabufke technickych idajov a ktoré
sU uréené na rezanie a brisenie nasucho. Montaz sa vykonava rovnakym spésobom ako v pripade beznych koticov.

Na obrabanie kovov sa odportca pouzivat kotice vyrobené z materialov urenych na obrabanie daného druhu kovu. Je potrebné
sa zoznamit' s dokumentéciou priloZzenou ku danému kotéu.

Na obrabanie keramickych materialov je mozné pouzivat kottce uréené na obrabanie kamena alebo diamantové kotuce uréené
pre pracu nasucho.

Drotené kefy a kotuce s brisnym papierom sa odporica pouZivat na odstrafiovanie starych naterov z kovovych predmetov.
Upravy upinacich otvorov, vretena alebo pouZivanie reduk&nych krizkov na prispdsobenie priemerov upinacich otvorov priemeru
vretena je kategoricky zakazané. Je taktieZ zakdzané pouzivat brasne kotuce, ktorych upinacie priemery st iné nez hodnoty
uvedené v tabulke technickych udajov. Je zakazané pouzivat kotlce s rezacou retazou alebo pilové kottce, a to z toho dévodu,
Ze zvySuju riziko spatného vrhu néradia na obsluhu.

Upozornenie! Je zakazané pouzivat iné kot(ce, neZ aké st povolené v tomto navode. A to ani vtedy, ked sa daji na vreteno
brusky namontovat. Nespravne brisne alebo rezné kotuce by nemuseli vydrZat zataZenie generované pocas prevadzky uhlovej
brusky. Poskodené, rozpadavajlce sa kotuce predstavuju hrozbu vzniku vaznych drazov alebo dokonca smrti.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Obrazok znazorfiuje odpordicany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o najefek-
tivnejSie vyuZzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkaite niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do otvoru vstupu vzduchu.

Do zavitu otvoru vstupu vzduchu pevne a spolahlivo zaskrutkujte vhodnu pripojku umozdujucu pripojit privodnd hadicu vzduchu
(V).

Tam, kde je to mozné, vyregulujte tlak vzduchu na predpisani hodnotu. Otacanim regulaného kolieska v smere hodinovych
ru¢iciek sa tlak zniZuje a v smere opacnom zvySuje.

Pre pripojenie naradia ku pneumatickému systému pouZite hadicu s vnitornym priemerom 10 mm (3/8”). Skontrolujte, &i je hadica
dimenzované na tlak miniméalne 1,38 MPa (VII).

Naradie uvedte na niekolko sekund do chodu a preverte, &i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Pouzivanie brisky

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné skontrolovat, &i nie je poSkodend skrifia naradia, kryt, rukovat a kotu¢. Ak bude
zistené akékolvek poskodenie, je zakazané pripajat brusku k pneumatickému systému!

Kryt koti¢a namontujte do polohy garantujucej ¢o najvacsiu bezpeénost a do skrine naradia zaskrutkujte pomocnd rukovat.

S briskou nikdy nepracuijte bez namontovaného krytu kot(i¢a a pomocnej rukovati!

Viyberte typ brusneho alebo rezného kotuca zodpovedajuci danému druhu prace a namontujte ho na vreteno brusky.

Obrabany material pripevnite tak, aby sa po¢as obrabania nepohyboval, napriklad do zveraka alebo pomocou zvierok. Kotu¢
rotuje vysokou rychlostou a nespravne upevnenie obrabaného materialu moZe byt pri¢inou jeho nekontrolovatefného pohybu
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pocas prace, €o zvysuje riziko vzniku vaznych Urazov.

Pri rezani je treba rezany material podopriet na oboch stranach Ciary rezu, ale takym spdsobom, aby po€as rezania nedoslo ku
zovretiu rezného kotca. Podpery je potrebné umiestnit v blizkosti okraja rezaného materidlu a v blizkosti Ciary rezu.

Nasadte si ochranu o€i, chraniCe sluchu, ochranné rukavice a iné osobné ochranné pracovné prostriedky vhodné pre dany druh
prace.

Skontrolujte, ¢i sa spust naradia nachadza v polohe ,vypnuté” a aretacia znemozfiuje jej ndhodné zapnutie. Potom pripojte brisku
k pneumatickému systému. Zaujmite nalezité postavenie, ktoré vam zaruci udrzanie rovnovahy, a spistou brusku zapnite. Prstom
potlate aretéciu spuste smerom dopredu tak, aby bolo mozné spust stlacit smerom ku skrini brusky.

Pracu zacnite prilozenim prislusnej plochy rotujuceho brisneho alebo rezného kotica k obrabanému materialu:

- v pripade brusnych kotucov uréenych na brisenie je treba brusit bocnou a/alebo Eelnou plochou,

- v pripade lamelovych brusnych koticov je treba brisit bo¢nou plochou tak, aby sa lamely brisneho papiera pohybovali rovno-
beZne s obrabanym materidlom,

- v pripade kotuc¢ov so suchym zipsom umozriujlcim pripevnit brusny papier je treba brdsenie vykonavat bo¢nou plochou,

- v pripade drotenych kief je treba obrabanie vykonavat koncami drétov a nie ich bognou plochou,

- v pripade reznych kotdcov je treba rezat ¢elnou plochou, brusenie ¢elnou plochou koticov uréenych na rezanie nie je dovolené.

Pri briseni boénou plochou drzte brasku pod uhlom najviac 30 stupfiov vzhfadom ku obrabanej ploche (VIII). Briskou pohybujte
plynulymi pohybmi k sebe a od seba.

Pri rezani musi byt rezny kotu¢ orientovany kolmo k rezanému povrchu. Rezanie pod inym uhlom nie je dovolené. V priebehu
samotného rezania je taktiez zakazané menit uhol rezného kotica voci obrabanému materialu. Rez je treba viest iba po rovnej
¢iare. NedodrZiavanie vy$Sie uvedenych pokynov zvySuje riziko zovretia rezného kotuca v obrabanom materiali, ¢o moze viest
k spatnému vrhu naradia smerom na obsluhu, prasknutiu kotica alebo jeho destrukcii.

Pri rezani je treba viest brisku v smere rotacie kottca (IX).

Pri préci s bruskou sa nesmie na obrabany material vyvijat prili§ velky tlak a nesmu sa vykonavat prudké pohyby, aby nedoslo ku
zovretiu alebo prasknutiu a roztrhnutiu kotuca.

PretaZovanie brasky je nepripustné. Teplota vonkajSieho povrchu naradia nesmie nikdy prekrogit 60 °C.

Po ukonéeni prace brasku vypnite, odpojte ju od pneumatického systému a vykonajte jej prehliadku.

Upozornenie! Po vypnuti brisky méZe koti¢ este urcitu dobu rotovat. Pred zahajenim prehliadky je potrebné pockat, az kotié
vychladne. Pogas préace sa kotu¢ ako aj obrabany materidl moZu zohriat na vysoku teplotu.

Zapamatajte si! Pri préaci s uhlovou braskou:

VZzdy pouzivajte ochranu o€i.

NepouZivajte kottce, ktoré maju maximalnu dovolent obvodovu rychlost mensiu nez 80 m/s.
NepouZivajte kotice, ktoré maju maximaine dovolené otacky menSie neZ otacky brusky.

OSETROVANIE, UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouZivajte benzin, rozpistadla alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit
vybuch naradia a tazké Urazy. Pri pouZiti rozpustadiel na Cistenie pripravku na upinanie nastroja a skrine naradia moze déjst ku
poskodeniu tesneni. Pred zahajenim prace naradie dokladne osuste.

V pripade zistenia akejkolvek anomalie v praci néradia je potrebné okamZite odpojit naradie od pneumatického systému.

VSetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené pred necistotami. Negistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mdZu zni¢it néradie a ostatné prvky pneumatického systému.

OSetrenie a Udrzba naradia pred kazdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do naradia malé mnozstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzdu-
chu.

Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnitri naradia a vycistit ho.

Naradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto Uelu uréené nadavkujte do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Od-
poric¢a sa pouzivat olej SAE 10, ktory je ur€eny na udrzbu pneumatického naradia. Naradie pripojte ku pneumatickému systému
a na kratky ¢as ho uvedte do chodu.

Upozornenie! WD-40 nie je moZné pouZit ako nahradu mazacieho oleja.

Poutierajte zvySky oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moze poSkodit jeho tesnenia.

Ostatné tdrzba a oSetrovanie

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, & na fiom nie s badatelné akékolvek stopy poskodenia. Unasace,
pripravky na upinanie nastrojov a vretend je potrebné udrZiavat v Cistote.
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KaZdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktorl je opravneny vykonat iba
kvalifikovany personal opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odporii¢aného systému napajania
vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok néradia skratit.

Odstrariovanie porich

Po objaveni akejkolvek poruchy je potrebné pouzivanie naradia okamzite prerusit. Praca s poskodenym naradim méZe byt
pri¢inou vzniku Urazu. Akékolvek opravy alebo vymeny prvkov néradia smie vykonat iba kvalifikovany persondl autorizovaného
opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ pomalé | Nadavkujte malé mnozstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uvedte na niekorko sekund do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
otacky alebo sa vobec ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekund do chodu. Namazte néradie malym mnozstvom oleja. Upozornenie! Prili§ vela oleja moze
neuvedie do chodu spdsobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatoény objemovy prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci Ubytok vzduch dopliiovat. Naradie je potrebné pripojit ku kompre-
soru s vy$§im vykonom.

Néradie sa uvedie do
chodu a potom spomali

Prekontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vndtorny priemer minimaine 3/8". Prekontrolujte nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalinu

Nedostatotnj vikon hodnotu. Skontrolujte, ¢i je naradie riadne vyCistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdaijte naradie do opravy.

Po ukonéeni prace ofistite skrifiu, chladiace otvory, prepinate, pomocnl rukovét a kryty napr. pridom stlaéeného vzduchu
(s tlakom najviac 0,3 MPa), pomocou Stetca alebo suchej handricky. Na Eistenie nepouzivajte chemické pripravky a tekuté Cistiace
prostriedky. Nastroje a pripravky na ich upinanie o€istite suchou €istou handrou.

Opotrebované naradie je zdrojom druhotnych surovin - je zakazané vyhadzovat ho do nadob na komunélny odpad, nakolko
obsahuije latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi
zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
zariadeni. Aby sa znizilo mnoZstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opatovne vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat
inymi formami.
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ATERMEK JELLEMZOI

A pneumatikus sarokcsiszol6 siritett levegével meghajtott szerszam. A forgéfejre rogzitett csiszolokorong segitségével lehet vele
csiszolni és fémet darabolni. A gép beltéri hasznalatra van kialakitva, nem szabad kitenni nedvességnek és csapadéknak. Az
eszkoz helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos mikddése a megfeleld izemeltetéstdl fligg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és meg kell drizni a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezd karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, mivel ez egyben a szerzédés be nem tartasat is
jelenti, a garanciahoz val6 jog elvesztésével jar.

TARTOZEKOK

Acsiszologépet komplett allapotban szallitjuk, azonban a munka megkezdése el6tt a kezelési utasitas tovabbi részében megadott
instrukciok szerint el6 kell késziteni. A csiszoldgéppel egyiitt szallitott tartozékok:

- kiegészitd fogantyu

- csatlakoz6 a sUritett levegd rendszerhez

- kulcs a csiszolékorong fel- és leszereléséhez

Figyelem! A csiszol6géphez nincsenek csiszoldkorongok mellékelve.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09675
Suly [kg] 17
Alégcsatlakozo atmérje (PT) ["/ mm] 6,3/1/4
Alégtomld (belso) atmérdje ['/ mm] 10/3/8
Aforgétengely menetének mérete - M10
Csiszolokorong atmérdje [mm] 125
A csiszolokorong furatdnak atmérdje [mm] 16, 22
alis lizemi nyomas [MPa] 0,65
imalis fordulatszam [perc’] 11000
Megkivant léghozam (0,63 bar nyomasnal) [Ifperc] 141
Akusztikus nyomés (ISO 15744) [dB(A)] 873
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 9843
Rezgés (ISO 28927-1) [m/s?] 34£15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés elott el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az aldbb leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos dramitéshez, tiizhdz vagy testi sériilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt ,pneumatikus szerszam” fogalom minden, megfeleld nyomasu siiritett levegével
mikodtetett szerszamra vonatkozik.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

Aftelepités, munka, javitas, karbantartés, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Gtmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonségi utasitast, azt at kell adni az eszkoz
kezeléjének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkdzt, ha az sérillt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
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szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaaddnak/ felhasznalénak a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkéznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd
kidobasat okozhatja. Mindig hasznalni kell iitésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasz-
tani. Meg kell gy6z&dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Gy6zddjoén meg réla, hogy a csiszolékorong
biztonsagosan rogzitve lett a csiszolégépre. Ellendrizni kell a csiszoldkorong maximalis, fordulat/percben megadott fordulatszama
egyenld vagy nagyobb-e mint a forgétengely névleges fordulatszama. Gyéz8djén meg réla, hogy a csiszoldkorong védéburkolata
a helyén van-e, j6 allapotu, és jol van-e rogzitve. Gy6z6djon meg réla, hogy a csiszoldkorong véddburkolatat rendszeresen ellen-
6rzik. Rendszeresen ellendrizni kell, hogy a csiszoldgép fordulatszama nem nagyobb, mint a ra megadott névleges fordulatszam.
Az ellendrzést a gyarto utasitdsainak megfelelen, Ugy kell végezni, hogy a csiszolékorong nincs felszerelve. Ellendrizni kell, hogy
a csiszolokorongot rdgzitd, a gyartd altal megadott karimakat alkalmazték-e, jo allapotban vannak-e, pl. nincs rajtuk repedés,
kicsorbulés, és simak-e. Ellendrizni kell forgétengely és a forgétengely menete nem ment-e tonkre, vagy nincs-e elkopva. Gyé-
z6djon meg rola, hogy munka kézben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen veszélyt. A csiszoldkorong cseréje
vagy javitas el6tt a csiszologépet aramtalanitani kell.

A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek
A begabalyodassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben,
ha a laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjék tavol az eszkdztdl vagy a tartozékaitdl.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a felszerelt csiszolokoronghoz émi, hogy ne végja el a karjat vagy mas testrészét. Az eszkédz
haszndlata a kezel§ kezére veszélyes lehet, a kéz zizddhat, Utés érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy megég-
het. A kéz védelmére megfeleld véddkesztyiit kell felvenni. A kezel6nek, valamint a karbantartast végzd személyzetnek fizikailag
képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudjon annyi darab eszkozt, azok témegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helyesen.
Allion készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa
meg az egyensulyat, biztonsagosan dlljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a betéplalé energia
kimaradasa esetén. Csak a gyarto altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Véd6szemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfeleld
véddkesztyi és védéruha is. Fej felett végzett munka esetén véddsisakot kell felvenni. Amikor a csiszolékorong forgasa megall,
az egész csiszoldgépet olyan helyzetben kell tartani, hogy a csiszolékorong ne érjen semmilyen targyhoz. A csiszoldgépet letenni
csak akkor szabad, ha a csiszolokorong megall. Darabolas kdzben a megmunkalt anyagot dgy kell aldtémasztani, hogy a vagas
rését allandd vagy ndvekvd szélességben kell tartani, egészen a vagas végéig. Amennyiben a csiszolékorong beszorul a vagas
résébe, ki kell kapcsolni a csiszologépet, majd ki kell szabaditani a csiszolokorongot a beékelddésbdl. A munka folytatasa el6tt
ellendrizni kell, hogy a csiszoldkorong tovabbra is jél van-e felszerelve, és nem sériilt-e meg. A csiszold korongot és a vagé ko-
rongot nem szabad az oldals6 feliiletikkel torténd csiszolasra hasznalni. (Kivétel: az olyan csiszolokorong, amely az oldalfelilettel
torténd csiszolasra késziilt.) A csiszoldgépet nem szabad hasznalni a csiszoldkorong maximalis fordulatszama felett. A gépkeze-
I6nek Ugyelnie kell arra, hogy a munkahely kérnyezetében ne tartézkodjanak kiviilaliok. Egyéni véddeszkdzoket kell hasznalni:
méretben jdl illeszkedd kesztyiit, védokotényt, valamint véddsisakot. A munka kozben keletkezd szikrak meggyuithatjak a ruhat,
és komoly égési sériilést okozhatnak. Meg kell gy6z8dni réla, hogy a szikrak nem keriiinek a ruhara. TGizallé ruhat kell viselni, és
a kozelben kell lennie egy vizzel teli védomek.

Az ismétiédé mozdulatok altal okozott veszélyek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuléd munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkertlni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égd érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méret
és tipusU tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon més tipust vagy méretet. Gy6zddjén meg réla, hogy a csiszoldkorong méretei
megfelelnek a csiszoldgéphez, és hogy a csiszolokorong illik a csiszologép forgétengelyéhez. Gyéz8djon meg réla, hogy a csi-
szolokorong tipusa és mérete pontosan illik a forgétengely menetének tipusahoz és méretéhez. Hasznalat el6tt ellendrizni kell a
csiszoldkorongot. Ne hasznalja a csiszoldkorongot, amelyik (feltételezhetben) leesett, vagy amelyek megrepedtek, kicsorbultak,
eltdrtek, vagy mas modon sériltek. Hasznalat el6tt ellendrizni kell, hogy a csiszolékorong jél van-e felszerelve, és meg van-e
huzva. Biztonsagos helyzetben be kell inditani terheletlentil a csiszologépet 1 percre. Azonnal le kell llitani, hogy tulzott mértékd
vibraciot, vagy mas hibat tapasztal, majd meg kell vizsgaini a hiba okat. Meg kell elézni azt a helyzetet, amikor a forgétengely
hozzaér a tal, kip vagy csap aljdhoz a menetes furatokkal, amelyek a gép forgastengelyén torténd rogzitésre szolgal, a méreteik
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és egyéb adatok ellendrzésével. A csiszoldkoronggal egyitt szallitanak adaptereket vagy sziikitd hiivelyeket, a felhasznalonak
meg kell gy6z&dnie arrdl, hogy az adapter vagy a hiively nem ér a régzit6 karima homloklapjahoz, valamint hogy a régzité erék
elég nagyok ahhoz, hogy megel6zzék a csiszolokorong megcsuszasat forgas kozben. Abban az esetben, amikor a rogzité karimat
t6bb tipusban és méretben szallitjak, mindig a hasznalt csiszolokoronghoz megfeleld karimat kell hasznalni. Munka kézben és
utana ne érjen a behelyezett szerszamhoz, az forr lehet. A csiszoldkorongot a gyarté utasitasanak megfelelé gondossaggal kell
tarolni és hordozni.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Keriilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a Iégvezetékben torténé megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kdryezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos aram, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdryezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megséril.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kézben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becslini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkezé porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Gtmutato szerint
kell elvégezni, ez lehet6vé teszi a por- és g6z emisszié minimalizalasat. A levegd kilépd nyilasat gy kell irdnyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy fust 6sszegy(jtését, eltavolitasat vagy csokkenté-
sét szolgald funkcidt megfelelden hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarto ajanlasainak megfeleléen. A kezelési tmutato ajan-
lasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott betét szerszamokat, hogy el lehessen kertilni a por és
a g6z keletkezésének novekedését. A munkaado utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen
haszndljon a légutak védelmére szolgalé eszkdzt. Némelyik anyaggal torténé munkavégzés soran porok és gézok szabadulnak
fel, robbanasveszélyes Iégkort teremtve.

Zaj éltal keltett veszélyek

Ha véddeszkdz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas probléméakat okozhat,
mint példaul fulzigés (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzd
eszkdzoket kell beallitani ezek kontrollalaséra. A veszély csokkentése céljabél foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését”. A munkaadé utasitdsanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkéz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6z6dni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznala-
takor. A kezelési Utmutatd ajanldsai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott beteendd szerszémokat.
Ez lehet6vé teszi a zaj szikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Alacsony hémérsékleten
térténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést,
fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej borének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési it-
mutat6 szerint kell elvégezni, ezzel elkerlilhetd a rezgésszint szlikségtelen ndvekedése. Nem szabad megengedni, hogy a betett
szerszam rezegjen a megmunkalandé anyagban, mivel ez a rezgés fokozddasahoz vezethet. A betett szerszamot a kezelési
utasitasban talalhat6 ajanlasoknak megfeleléen kell kivalasztani, karbantartani és cserélni, hogy megel6zhetd legyen a rezgés-
szint sziikségtelen emelkedése. A pneumatikus szerszam témegét talp, feszit6 vagy stabilizator segitségével kell megtartani, ha
erre lehet6ség van. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerket, mivel a rezgés
okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot. Hasznaljon papir kdzbetéteket, ha ilyet mellékeltek a
beszerzett csiszolészerszémhoz.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a toml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrl, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

Atoml altal okozott iités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdml6 vagy a csatlakozok nincsenek -e megsériilve
vagy kilazulva. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozot hasznalnak (Claw csatlakozo), biztositd tiskéket és
biztosité csatlakozokat kell hasznalni a toml6k kozotti, valamint a tomld és a szerszam kdzétti csatlakozas sériilésének megel6zése
érdekében. Ne Iépje tul a szerszdmra megadott maximalis légnyomast. Soha ne hordozza a szerszamot a témlénél fogva.
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A szerszamnak a gépkezel iranyaba torténd visszarigasaval kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezeld iranyaban torténd visszarlgas hirtelen reakcidja annak, ha a csiszolétarcsa vagy mas tartozék megakad vagy be-
ékelddik. A megakadas vagy beékel6dés a forgd szerszam hirtelen ledllasat okozza, ami miatt a siritett leveg6s gép hirtelen
elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban. Példaul, ha a csiszold korong blokkolddik, vagy beékel6dik a megmunkalt
munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja, ahol a beékel6dés térténik, benyomddik az anyag felliletébe, amiknek kdvet-
keztében a tarcsa kieshet vagy kivetddhet. A tarcsa kireplilhet a gép kezel6jének irnyaban vagy téle tavolodva, attél fiiggden,
milyen iranyban forgott a csiszolékorong a beékelddéskor. A csiszolokorong el is torhet ilyenkor. Az, hogy a gép visszarlg a
gépkezeld iranyaba, az helytelen kezelés és / vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kdvetkezménye. A jelenséget az alabbi
ajanlasok betartasaval el lehet kerlilni. Biztosan fogja a gépet, a teste és a keze megfelel helyzetben legyen, ami lehetévé teszi
a visszartgaskor keletkezd erd ellentartasat. Mindig hasznalja a plusz fogantydt, ha ilyet szallitottak a géppel, ez biztositja, hogy
az eszkoz visszarigasakor vagy a beinditasnal eléforduld varatlan elfordulaskor maximalisan uralja a gépet. A gépkezeld képes
kontrollalni a gép forgasat és visszarugasat, ha megfeleld elévigyazatossagi eszkozoket alkalmaz. Soha nem tartsa a kezét a
gép forgd elemeinek kdzelében. A forgd elemek, a visszarugaskor, a kezel6 kezéhez érhetnek. Ne alljon abba a zénaba, amiben
a gép mozog, amikor visszarug. A visszarugaskor az eszkdz a csiszolétarcsa fogasiranyaval ellenkez6 irdnyban mozdul el, a be-
ékelddés helyén. Munka kézben kiléndsen tigyeljen a sarok, éles peremek stb. kdzelében. Igyekezzen elkeriilni a csiszolétarcsa
visszarlgasat és beékelddését. A sarkok vagy szélek megmunkalasakor nagyobb a csiszolétarcsa beékelddésének veszélye, ami
a gép feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszarigasahoz vezethet. Ne hasznaljon vagélancos tarcsat vagy flirésztarcsat.
Afogak miatt gyakrabban rig vissza a gép, és knnyebben lehet elvesziteni az uraimat a felette.

Csiszolassal és csiszolotarcsaval torténd vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizérélag a géppel torténé munkahoz készilt tarcsat, és az adott tarcsahoz tervezett véd@burkolatot hasznaljon.

Olyan tarcsakat, amelyre nem tervezték a gépet, nem lehet rendesen védeni a burkolattal, és veszélyesek.

A védéburkolatnak biztonsagosan rogzitve, és a maximalis biztonsagot nyujtd helyzetbe bedllitva fenn kell lennie az eszk6zon,
gy hogy a tarcsanak a lehetd legkisebb része legyen szabadon a kezeld iranyaban. A véd@burkolat védi a kezel6t a tarcsa letort
darabjai ellen, valamint megakadalyozza, hogy véletlendl a tarcsahoz érjen.

Atarcsat a rendeltetésének megfeleld kell hasznalni. Példaul ne haszndlja csiszolasra a vagasra késziilt korongot. A vagétarcsa a
keruleten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcséra hato oldaliranyu erdk a tarcsa szétesését okozhatjak.

Mindig épp régzité karimat hasznaljon, amelyek kdztil a megfelelé méretet haszndlja a csiszol6 tarcsahoz. A csiszoldtarcsat rog-
zitd, megfeleld méretii karima csokkenti a csiszolétarcsa sériilésének veszélyét. A vagétarcsakhoz hasznalandd rogzité karima
eltérhet a csiszolétarcsakhoz hasznalandoktol.

Ne hasznaljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb atmérdji csiszolétarcsa nem alkalmas a kisebb gépek nagyobb
fordulatszamahoz, és eltérhet.

A TERMEK KEZELESE

Figyelem! Barmilyen beallitast és szerelést a siiritett leveg6s rendszerrél lecsatlakoztatott csiszoldgépen kell végezni. A véletle-
ntil beindul csiszologép komoly sértilések okozéja lehet.

A csiszolotércsa védéburkolatanak beéllitasa (1)

A csiszoldtarcsa véddburkolata csavarokkal van a készillék fejéhez rogzitve. A 45 fokban kifurt furatoknak kdszénhetéen a csi-
szolétarcsa véddburkolatat tobbféle helyzetben fel lehet szerelni. Azonban nem szabad elfelejteni, hogy a csiszolétarcsat minden
esetben harom, egymashoz képest 90 fokban elhelyezkedd csavarral kell régziteni. Minden csavart erésen és biztosan meg kell
hazni, gy, hogy a csiszolotarcsa védéburkolata ne mozdulhasson el. 1d8kézonként (legalabb a csiszolétarcsa minden cseré-
jénél) ellendrizni kell a csavarok meghuzottsagat. Ugy éllitsa be a csiszolétarcsa védéburkolatat, hogy a csiszolétarcsanak a
véd6burkolattal nem takart része minél messzebb legyen a kezeld kezétdl. Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt tarcsavédd
burkolat nélkul!

Acsiszologéppel egyiitt szallitunk egy védéburkolatot, amely csak csiszolotarcsaval, csiszoldpapirt hasznald tarcsakkal és néme-
lyik drétkefével végzett munka kdzben biztosit megfeleld védelmet. A forgétengelyre felszerelt tarcsa nem allhat ki a védéburkolat
szélén tul. Masfajta, megengedett munka végzése esetén kapcsolatba kell Iépni az ehhez a fajta munkahoz késziilt véddburkolat
beszerzése tigyében.

A kiegészit6 fogantyu felszerelése (Ill)
Afogantydt a csiszologép fejében talalhatd furatba kell becsavami. Erésen és biztosan meg kell huzni.

A csiszol6tarcsa szerelése

Fel kell szerelni a fels rogzité kariméat, egy kérmds kulccsal meg kell hizni, egy villaskulccsal blokkolva a forgéfej elfordulasat.
Tegye fel a csiszolékorongot a forgétengelyre, és rogzitse a felsd, rogzité karimaval. A csiszoldtarcsa nyilasanak illeszkednie kell
a karimabol kiallé rész atmérdjéhez. Csavarozza fel az also, rogzité karimat a forgétengelyre. Blokkolva a forgdfej elfordulasat egy
villdskulcesal, meg kell huzni az als6 karimat a kérmés kulcesal (IV). Majd tavolitsa el a kulcsokat a forgéfejrdl és a karimarol.
Ha a menetes furattal ellatott csiszolékorongot fog felszerelni, a forgdfejrdl le kell szerelni mindkét régzité karimat. A forgdfejet
rogziteni kell villaskulcesal, majd fel kell szerelni a csiszolékorongot a hozza csatolt utasitasnak megfeleléen.
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A régzit6 kariméak elhelyezése

Figyelni kell arra, hogy a tarcsak vastagsaga a forgofejhez rogzités helyén kilénbozd lehet. Attol fliggden, hogy vékony csiszo-
l6tarcsat (vastagsag max. 3,2 mm), vagy a vastagot (a vastagsaga 3,2 mm feletti) hasznal, mas moédon kell elhelyezni a rogzitd
karimat (V). A csiszolétarcsa vastagsaga nem haladhatja meg a 6 mm-t.

Figyelem! A karimak konfiguracioja a 16 mm atmérdji nyilassal rendelkezé csiszoldtarcsakbdl kizarolag vékonyak felszerelését
teszi lehetévé. A 22 mm atmérdjii nyilassal rendelkez6 csiszolétarcsakbol vékony és vastag is felszerelhetd.

A csiszolotarcsa leszerelése

Ki kell kapcsolni a csiszoldgépet, és le kell csatlakoztatni a stiritett leveg8s rendszerrél. Hasonldan, mint a felszerelésnél, villas-
kulcesal rogziteni kell a forgéfejet elfordulas ellen, és a kérmds kulcesal ki kell lazitani az alsd, rogzitd karimat. Le kell szerelni a
csiszoldtarcsat, és le kell csavarni a felsd rogzité karimat. Tisztitsa meg a forgétengelyt és a rdgzitd karimakat a munka kdzben
keletkezett portdl és egyéb szennyezdésektdl.

Csiszolotércsék fajtai

A csiszolégéppel barmilyen fajtaju csiszolokorongot lehet hasznalni, amelynek a megengedett keriileti sebessége legalabb 80
m/s, valamint a régzitd furat atmérdje és a kiilsé atméré megegyezik a miiszaki adatok tablazataban szerepl6kkel.

Ha a csiszoldtarcsa nem menetes furattal készlilt, a felszereléséhez rogzitd karimakat kell hasznalni.

Fel lehet szerelni a tablazatban megadott, killsé atmérdjl tarcsat is, ami a tablazatban megadott méretli, menetes furattal van
ellatva. llyen esetben nem kell rogzité karimakat hasznaini, a tarcsat kdzvetleniil a forgétengelyre kell felszerelni, a hozza csatolt
utasitas szerint. Az olyan tarcsak esetében, amelyekre tép6zar segitségével csiszoldpapir korongot lehet felerdsiteni, a miiszaki
adatok tablazataban megadott atmérdjli csiszoldpapir korongot szabad hasznalni. A csiszoldkorongokat kdzpontosan kell a tar-
csara helyezni. A korong széle nem allhat ki a tarcsa szélén tdl.

Lehet8ség van széraz vagasra és csiszolasra kész(ilt, gyémant csiszoldtarcsak hasznalatéra is, amelyek megfelelnek a miszaki
adatok tablazataban megadott adatoknak. A felszerelést ugyantgy kell végrehajtani, mint a t6bbi csiszolétarcsa esetében.

Fém megmunkalasahoz az adott fém megmunkalaséra szolgalé anyagbdl késziilt tarcsak hasznalatét ajanljuk. Meg kell ismemni
a csiszolotarcsahoz csatolt dokumentéciot.

Keramia anyagok megmunkalasahoz ké megmunkalasahoz készilt vagy gyémant tarcsat lehet hasznalni, amelyekkel szarazon
lehet dolgozni.

A drétkefés és a csiszold papiros tarcsakat régi lakkbevonatok eltavolitasahoz ajanljuk fém elemekrél.

Tilos a rogzitd furatot, a forgotengelyt atalakitani, vagy sziikitd gyiriiket hasznélni a régzit6 furat atmérdjének a forgétengely
atméréjéhez igazitasa céljabdl. Tilos mas méretli rogzitési atmérdjl tarcsat hasznalni, mint ami a miiszaki adatok tablazataban
meg van adva. Tilos vagdlancos tarcsat vagy flrésztarcsat hasznaini, tekintettel arra, hogy névelik a visszarlgas veszélyét kezeld
iranyaba.

Figyelem! Tilos masfajta tarcsat hasznalni, mint ami ebben az Gtmutatéban meg van adva. Még akkor is, ha fel lehet szerelni a
csiszoldgép forgotengelyére. Eléfordulhat, hogy a nem megfeleld tarcsak nem birjak ki a sarokcsiszoldval végzett munka kdzben
keletkezd terheléseket. A sériilt, szétesd csiszolotarcsak komoly sebesiiléseket vagy halalt okozhatnak.

A gép csatlakoztatésa a stiritett levegé rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siiritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett leveg6 toml6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (V1)

Ahol ez lehetséges, dllitsa be a nyomast. A szabalyzénak az éramutatd jarasaval egyezd iranyban torténd elforgatasa csokkenti
a nyomast, az ellenkezd iranyu elforditas noveli.

Csatlakoztassa a gépet egy 10 mm / 3/8” belsé atmérdji tdmlével a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a
tomlé szilardsaga minimum 1,38 MPa. (VII)

Inditsa be a szerszadmot néhany masodpercre, hogy meggy6zédjon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanus hang vagy
vibrécio.

A csiszoldgép hasznalata

Valassza le a csiszologépet a siiritett leveg6s rendszerrél.

A munka megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy gép teste, a véddburkolat, a fogantyl és a csiszolétarcsa nem sériilt-e. Ha
barmilyen sériilés észlelhetd, tilos a gépet a siiritett levegd halézatra csatlakoztatni!

A csiszoldtarcsa védéburkolatat a legnagyobb biztonsagot garantalé helyzetben kell felszerelni, és a hazra fel kell csavarozni a
kiegészit6 fogantyut.

Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt trcsavédd burkolat nélkiil!

Valassza ki a megfeleld tipusi munkahoz valo csiszolétarcsat, és szerelje fel a csiszologép forgdtengelyére.

A megmunkalandd anyagot fogja be dgy pl. egy satuba, hogy a megmunkalas kdzben ne mozduljon el. A csiszolégép tarcséja
nagy sebességgel forog, és a rosszul rogzitett, megmunkalandé anyag varatlanul elmozdulhat megmunkalas kozben, ami noveli
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komoly sebeslilések esélyét.

Vagaskor az elvagando anyagot a vagas vonalanak mindkét oldalan alé kell tdmasztani, de olyan médon, hogy vagaskor a va-
gotarcsa ne ékelddjon be. Az alatdmasztasokat az elvagandd anyag széleinek, és a vagas vonalanak kozelében kell elhelyezni.
Vegyen fel szemvédét, filldugét és munkavédelmi keszty(it, és mas, az adott fajtaju munkahoz valé egyéni véddeszkozt.
Ellendrizze, hogy a kapcsold kikapcsolt” helyzetben van-e, és a retesz megakadalyozza-e a véletlen bekapcsolast. A majd
csatlakoztassa a csiszoldgépet a siritett levegd rendszerhez. Vegyen fel megfelel6 testhelyzetet, amely garantélja az egyensulyt,
és inditsa be a gépet a kapcsoloval. Tolja meg az ujjaval a kapcsold reteszét a gép eleje felé, Ugy, hogy a kapcsoldt be lehessen
nyomni a csiszolégép haza felé.

Kezdje meg a munkat, a csiszologép megfeleld feliletét a megmunkalandd anyaghoz tartva:

- csiszoldtarcsak esetén az oldalso és / vagy homlokfeliiletet kell csiszolni,

- ivben 1év§ csiszoldanyag esetén az oldalsé feliilettel kell csiszolni, hogy a csiszolépapir a megmunkalandé anyaggal parhuza-
mosan mozogjon,

- tépbzarral rogzithetd tarcsak esetén az oldalsd fellilettel kell csiszolni.

- drétkefe hasznalata esetén a megmunkalast a drotszalak végével kell végezni, nem pedig az oldalfeliiletével,

- vagotarcsa esetén a homlokfeliilettel kell vagni, és nem szabad csiszolni a vagasra készilt korong oldalfelliletével.

Amikor az oldalfeliilettel csiszol, a csiszologépet maximum 30 fokos szdgben kell tartani a megmunkalandé feliilethez képest
(VII). A csiszologépet folyamatos mozdulatokkal kell mozgatni magunk felé, és magunktdl eltavolodva.

Vagaskor a vagotarcsanak a vagando feliiletre merélegesen kell allnia. Nem szabad mas szdgben vagni. Tilos a vagasnak a
megmunkalandé anyag felliletéhez viszonyitott sz6gét valtoztatni egy adott vagas soran. Csak egyenes vonalban szabad vagni.
Ha nem tartja megét a fenti ajanlasokhoz novekszik a vagétarcsa beékelddésének kockazata a megmunkalandé anyagba, ami a
gép visszarugasat okozhatja a kezelé iranyaba, vagy eltorhet és széteshet a tarcsa.

Vagas kdzben a csiszoldgépet a tarcsa forgasanak iranyaban kell vezetni (IX).

Munka kézben nem szabad tul nagy nyomast kifejteni a megmunkalandé anyagra, és nem szabad hirtelen mozdulatokat tenni,
hogy ne okozza a csiszolétarcsa beékelddését vagy torését.

Nem szabad a csiszoldgépet tulterhelni, a gép kiilsé felliletének hémérséklete soha nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

A munka befejezése utan kapcsolja ki a csiszoldgépet, csatlakoztassa le a stiritett levegds halézatrol, és vizsgalja at a gépet.
Figyelem! A csiszologép kikapcsolasa utan a vagétarcsa még egy ideig foroghat. Miel6tt megkezdi a szemlét, meg kell vami, amig
a tarcsa kih(il. Munka kézben mind a tarcsa, mint a megmunkalandé anyag magas hémérsékletre heviilhet.

Ne felejtse el! A sarokcsiszoldval végzett munka kozben:

Mindig hasznaljon szemvédot!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége 80 m/s-nal kisebb!

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége kisebb, mint a gép fordulatszamal!

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat, és sulyos sérilést okozhat. A szerszamtokmany és a géptest tisztitésahoz hasznalt higitok a témitések
kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt alaposan széritsa ki az eszkdzt.

Amennyiben az eszkdz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell véalasztani a s(iritett levegé rend-
szerr@l.

Asiritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertiinek a
sUritett levegd rendszerbe, tdnkretehetik a gépet, és a siiritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartdsa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkozt a slritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznélat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a szerszamot a siiritett levegé-rendszerre, és inditsa be korilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a
konzervald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siiritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat toltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatodak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.
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6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkoz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kel tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelharitas

Azonnal abba kell hagyni az eszk6z hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Az eszkoz til lassan Toltsén be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany masodpercre. A lapatok hozzaragadhat-
forog, vagy egyaltalan tak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt korilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tdl sok olaj a gép
nem indul el. teliesitményének csékkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegdvel indul be. A tartély
kitrilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hianyzo levegd pétlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményli kompresszorra
kell kétni.

A gép beindul, majd
lelassul.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témlének legalabb 3/8” az atmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasét, hogy a maximalis értékre
Elégtelen teljesitmény. | van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a
gépet szervizbe.

A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6zényilasokat, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantytkat és a védéburkolatot (leg-
feliebb 0,3 MPa nyomasu) siritett levegével, ecsettel vagy szaraz ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek
hasznéalata nélkiil. A szerszdmokat és a fogantyUkat tisztitsa meg egy szaraz ronggyal.

A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad 6ket a haztartasi hulladékokkal kidobni,
mivel az emberi egészségre és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valo gazdalkodast az elhasznalodott és a ténkrement elektromos berendezések gydjtdpontra torténd beszallitasaval.
Ahhoz, hogy a megsemmisitendé hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szikséges a berendezések ismételt vagy
Ujra felhasznalasa, illetve azoknak méas formaban térténd visszanyerése.



RO
DESCRIEREA PRODUSULUI

Masina de slefuit unghiulara pneumaticé este o unealta alimentata cu un jet de aer comprimat. Folosti discurile abrazive montate
pe arbore pentru a slefui si tdia metal. Unealta este adaptata pentru utilizare in incaperi si nu trebuie expusa la actiunea umiditatji
si a precipitatjilor atmosferice. Functionarea corecta, fiabila si in conditii de siguranta a uneltei depinde de exploatarea corespun-
zétoare, de aceea:

Inainte de a incepe utilizarea aparatului cititi in intregime instructiunile de utilizare si pastrati-le pentru uz ulterior.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele apérute in urma utilizérii necorespunzatoare a uneltei cu destinatia, nerespectarii
normelor de sigurantd si a recomandarilor din aceste instructjuni. Utilizarea uneltei in mod neconform cu destinatia, de asemenea,
duce la pierderea drepturilor utilizatorului la garantie datorita neconformitatji cu contractul.

ECHIPAMENTE

Magina de slefuit este livrata in stare completa, dar inainte de a incepe lucrul trebuie sé o pregétiti conform instructiunilor indicate
in continuarea acestor instructiuni. Impreuna cu masina de slefuit sunt livrate:

- ménerul aditional,

- racordul pentru instalarea aerului comprimat

- cheile pentru montajul si demontajul discului abraziv

Atentie! Masina de slafuit nu este dotata cu discuri abrazive.

DATE TEHNICE

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-09675
Masa [kg] 1,7
Diametrul racordului pentru aer (PT) [" /' mm] 6,3/1/4
Diametrul furtunului de alimentare a aerului (interna) ["/ mm] 10/3/8
Dimensiunea filetului arborelui - M10
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul orificiului discului abraziv [mm] 16, 22
Presiune maxima de lucru [MPa] 0,65
Turatie maxima [min] 11.000
Fluxul necesar de aer (la 0,63 MPa) [l/min] 141
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 8743
Puterea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibratji (ISO 28927-1) [m/s?] 3415

CONDITII GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! Pe durata lucrului cu unealta pneumatica se recomanda mereu respectarea normelor de siguranta a muncii, inclusiv
cele indicate mai jos pentru a limita pericolul de aparitie a incendiilor, electrocutare si pentru a evita leziunile.

Inainte de a incepe utilizarea aparatului cititi in intregime instructiunile de utilizare si pastrati-le pentru uz ulterior.

ATENTIE! Cititi in Tntregime instructjunile de mai jos. Nerespectarea acestora poate duce la electrocutare, incendiu si/sau leziuni
periculoase. Termenul ,unealta pneumatica” utilizat in instructiuni se refera la toate uneltele angrenate cu un flux de aer comprimat
la o presiune corespunzatoare.

RESPECTATI INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepere instalarea, lucrul, reparatiile, mentenanta, precum si schimbarea accesoriilor, sau in caz de lucru in apro-
pierea uneltei pneumatice din cauza multor pericole trebuie sa citifi i sa intelegeti instructiunile de siguranta. Neefectuarea acti-
vitatilor de mai sus poate provoca leziuni corporale grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltelor pneumatice pot fi efectuate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea, precum si nivelul de
sigurantd, dar si creste riscul operatorului uneltei. Nu aruncatj instructiunile de siguranta, acestea trebuie transmise operatorului
uneltei. Nu folositi unealta pneumatica in cazul in care este defectd. Unealta trebuie inspectata periodic pentru a verifica vizibilita-
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tea datelor cerute in standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie s& contacteze producatorul pentru a schimba placuta
nominala de fiecare data cad acest lucru este necesar.

Pericole legate de piesele aruncate

Defectarea obiectului prelucrat, accesoriului sau a uneltei introduse poate duce la aruncarea piesei cu viteza mare. Trebuie sa
folositi protectie oculara rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie selectat in functie de lucrarea efectuata. Trebuie sa va
asigurati ca obiectul prelucrat este montat sigur. Trebuie sa va asigurati ca discul a fost montat sigur pe masina de slefuit. Trebuie
sa verificati daca turatia maxima a discului de slefuit, exprimata in turatii pe minut este egala cu sau mai mare de turatia nominala
a arborelui. Asigurati-va ca protectia discului este la locul potrivit, este in stare buna si ca este fixata corect. Asiguratj-va ca pro-
tectia discului abraziv este verificata in mod regulat. Trebuie sa verificati in mod regulat daca turatia masinii de slefuit nu este mai
mare decét turatia nominald indicata pe acesta. Verificati fard ca discul sa fie montat si in conformitate cu instructiunile furnizate
de producator. Verificati daca flansele fluture care fixeaza discurile abrazive, indicate de producator au fost montate si daca sunt
in stare buna, de ex. fara fisuri, bucéti desprinse si daca sunt plate. Verificati daca arborele si filetul arborelui nu sunt uzate sau
defecte. Asigurati-va ca scanteile si deseurile aparute in timpul lucrului nu provoaca pericole- Decuplati masina de slefuit de la
sursa de curent inainte de a schimba discul abraziv si de a efectua reparatjile.

Pericole legate de blocare
Pericolul legat de blocare poate duce la sufocare, scalpare si/sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, Iantisoarele, parul
sau manusile nu sunt tinute departe de unelte sau accesorii.

Pericole legate de munca

Evitati contactul cu arborele in miscare, precum si cu discul abraziv montat pentru a preveni taierea degetelor si a altor parti
din corp. Utilizarea uneltei poate expune maéinile operatorului la pericole precum: strivire, lovire, taiere, frecare precum si ar-
suri. Trebuie sa purtati mijloace de protectie pentru maini. Operatorul si persoanele care efectueaza mentenanta trebuie sa fie
capabile fizic pentru a face faté la cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti uneltele in mod corect. Fiti mereu pregatiti sa va
opuneti miscérilor normale sau neasteptate si sa aveti mereu ambele méini la dispozitie. Pastrati echilibrul si pozitia picioareloc
care asigura siguranta. Trebuie s& eliberatj dispozitivul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Folositi doar piese abrazive
recomandate de producétor. Trebuie sa folositi ochelari de protectie, mansoane de protectie potrivite si haine de protectie- In cazul
in care efectuati lucrari deasupra capului trebuie sa purtati casca de protectie. In cazul in care discul abraziv se opreste trebuie
sa tineti masina de slefuit intr-o pozitie in care discul abraziv sa nu intre in contact cu niciun obiect. Decuplati masina de slefuit
doar dupé oprirea definitiva a discului abraziv. Pe durata téierii materialul prelucrat trebuie sa fie sustinut astfel incét orificiul de
taiere sa aiba o latime constanta sau crescatoare pan ce terminati de taiat. In caz de blocare a discului abraziv in taietura, opriti
masina de slefuit, iar apoi scoateti discul abraziv din blocaj. Inainte de a continua lucrul trebuie sa verificati daca discul abraziv
este montat corect si daca nu este defect. Discurile abrazive i cele pentru téiat nu pot fi folosite si pentru slefuire cu suprafata
laterald. (Exceptie: discurile abrazive destinate pentru slefuire cu suprafata laterald). Masinile de slefuit nu trebuie utilizate la o
turatie a discului abraziv mai mare decat cea maxima. Operatorul trebuie s aiba grija ca in zona de lucru sa nu se afle persoane
straine. Folositi mijloace de protectie personald precum: manusi, halat si casca de protectie. Scanteile generate in timpul lucrului
pot aprinde hainele si pot provoca leziuni grave. Asigurati-va cé scanteile nu ating hainele. Folositi haine ignifuge si aveti o galeata
cu apa in apropiere.

Pericole legate de miscarile repetate

Atunci cand folositi unealta pneumatica pentru a efectua lucrari ce presupun miscari repetate, operatorul este expus la expe-
rimentarea disconfortului la nivelul parmelor, méinilor, umerilor, gatului sau la nivelul altor parti corporale. In caz de utilizare a
uneltei pneumatice, operatorul trebuie s& ia o pozitie confortabila care asigura pozitia corespunzatoare a picioarelor si s evitat
poziii ciudate sau care nu asigura echilibrul. Operatorul trebuie sa schimbe pozitia in caz de efectuare a unor lucréri indelungate,
acest lucru permite evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul experimenteaza simptome precum: disconfort
durabil sau repetitiv, durere, durere pulsatoare, furnicare, amorteald, sau rigiditate nu trebuie sa le ignore, trebuie sa informeze
angajatorul si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericole legate de accesorii

Decuplati masina de la sursa de curent inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul. Folositi accesorii i materiale de
exploatare doar cu dimensiunea si tipul recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Asigu-
rati-va ca dimensiunile discului abraziv sunt conforme cu masina de slefuit si ca discul abraziv se potriveste pe arborele masinii
de slefuit. Asigurati-va ca tipul si dimensiunea filetului discului abraziv se potriveste exact cu tipul si dimensiunea filetului arborelui.
Verificati discul abraziv inainte de utilizare. Nu folositi discuri abrazive care (probabil) au cdzut sau care sunt fisurate, au bucati
desprinse, sunt crapate sau deteriorate in alt mod. Inainte de utilizare trebuie sa verificati daca discul a fost montat si tras corect.
Trebuie sa porniti magina de slefuit fara sarcina timp de 1 minut intr-o pozitie sigura. Opriti imediat masina de slefuit in cazul in
care observatj vibratii excesive sau in caz de alte defectjuni, iar apoi verificati cauza defectjunii. Prevenitj situatiile in care capatul
arborelui atinge fundul vaselor, conurilor sau dopurilor cu orificii filetate, destinate pentru fixare pe arbore de magini, verificand
dimensiunea si alte date ale acestora. In cazul in care impreuna cu discul abraziv sunt livrate adaptoare sau bucse de reducere,
utilizatorul trebuie sa se asigure ca adaptorul sau bucsa nu vor intra in contact cu varful flansei de fixare si ca fortele de fixare
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vor fi suficiente pentru a preveni alunecarea discului abraziv pe durata turatiei. In cazul in care flansele de fixare sunt furnizate in
cateva tipuri sau dimensiuni, trebuie sa potriviti mereu tipul corespunzator de flanga(e) pentru discul utilizat. Evitati contactul direct
cu unealta de lucru in timpul lucrului sau imediat dupé ce atj terminat de lucrat deoarece poate fi ascutita sau fierbinte. Depozitat
si transportati discurile abrazive cu atentie in conformitate cu instructjunile producatorului.

Pericole legate de locul de efectuare a lucrérii

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale ale leziunilor. Evitati suprafetele alunecoase cauzate de utilizarea
uneltei, precum si pericolul de impiedicare cauzat instalatia de aer. Procedati cu prudenta in locuri necunoscute. Pot exista peri-
cole ascunse, precum linii electrice sau alte linii de utilitati. Unealta pneumatica nu este destinata pentru utilizare in zone expuse
la expozitji $i nu este izolata de contactul cu energia electricd. Asigurati-va ca nu exista alte circuite electrice, tevi de gaze, etc.
care ar putea provoca pericole in caz de defectare la utilizarea uneltei.

Pericole legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii aparute la utilizarea uneltei pneumatice pot provoca o stare rea de séndtate (de exemplu cancer, defecte
congenitale, astm si/sau iritare a pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si introducerea de mijloace corespunzatoare de control
referitoare la aceste pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includd impactul pulberii cauzate la utilizarea uneltei si posibilitatea
de ridicare a pulberii existente. Utilizarea si mentenanta uneltei pneumatice trebuie efectuata in conformitate cu recomandarile
instructiunilor de utilizare, permite minimizarea emisiei de vapori si pulberi. Orificiul de iesire a aerului trebuie directionat astfel
incat sa minimizeze ridicarea prafului in mediu prafuit. Acolo unde se genereaza praf sau pulberi, prioritatea trebuie sa fie con-
trolul acestora in sursa de emisie. Toate funcfiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau reducerea prafului
sau fumului trebuie sa fie utilizate si mentinute in conformitate cu recomandarile producatorului. Selectati, mentineti si schimbatj
uneltele de lucru in conformitate cu recomandarile instructiunile pentru a preveni cresterea nivelului de vapori si pulberi. Folositi
protectie pentru cdile respiratorii in conformitate cu instructiunile producatorului si in conformitate cu cerintele de igiena si siguran-
ta. Lucrul cu anumite materiale duce la aparitia de pulberi si vapori, ducand la aparitia unei atmosfere potential explozive.

Pericol de zgomot

Expunerea fara protectii la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea durabila si iremediabild a auzului, precum si alte
de control sunt indispensabile in ceea ce priveste aceste pericole. Controalele corespunzatoare pentru reducerea riscului pot in-
clude actjuni precum: materiale de amortizare care previn “tjuitulT materialului prelucrat. Folositi protectie auditivd in conformitate
cu instructiunile angajatorului si in conformitate cu cerintele de igiend si siguranta. Utilizarea si intretinerea uneltei pneumatice
trebuie realizate in conformitate cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest lucru permite evitarea cresterii inutile a nivelului
de zgomot. In cazul in care unealta pneumatica este prevazuta cu un amortizor trebuie sa va asigurati ca a fost montat corect
atunci cand utilizati unealta. Selectati, mentineti si schimbati uneltele de lucru uzate in conformitate cu recomandarile instructiu-
nilor de utilizare. Acest lucru permite evitarea cresterii inutile a nivelului de zgomot.

Pericolul cauzat de vibratji

Expunerea la vibratii poate genera defectarea durabila a nervilor, precum si circulatia sngelui gi a bratelor. Trebuie sa vé imbra-
cati cdlduros in timpul lucrului la temperaturi scazute si sa@ va mentineti mainile calde si uscate. In cazul in care apare amorteald,
furnicare, durere sau albirea pielii la nivelul degetelor si palmelor incetati sa utilizati unealta pneumatica, apoi informati angajatorul
si apelati la sfatul unui medic. Operati $i mentineti unealta pneumatica in conformitate cu recomandarile din instructjunile de
utilizare evitatj cresterea nivelului de vibratji. Nu permiteti ca unealta de lucru sa vibreze pe piesa prelucrata deoarece poate duce
la cresterea vibratjilor. Selectati, mentineti si schimbati uneltele de lucru in conformitate cu recomandérile din instructiunile de
utilizare pentru a preveni cresterea nivelului de vibratji. Sustineti greutatea uneltei pneumatice cu suporturi, cleme sau stabilizatori
daca existd o astfel de posibilitate. Tineti unealta usor, dar ferm luand in considerare fortele necesare de reactie, deoarece peri-
colul care provine de la vibratii este de obicei mai mare atunci cand forfa de prindere este mai mare. Folositi garniturile de hartie
daca au fost livrate impreund cu unealta abraziva.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumaticea

Aerul comprimat poate provoca leziuni periculoase:

- intrerupeti mereu fluxul de aer, goliti furtunul de presiunea aerului si decuplati unealta de la alimentarea cu aer atunci cand: nu
este utilizatd, inainte de schimbarea accesoriilor sau inainte de efectuarea reparajilor;

- nu indreptati niciodaté aerul catre dumneavoastra sau orice alta persoana.

Lovirea cu furtunul poate provoca leziuni grave. Trebuie sa controlati furtunul si racordurile pentru a observa daca nu sunt defecte
sau nu joaca. De fiecare datd cand folositi conexiuni infiletate universale trebuie sa folositi bolfuri de protectie si racorduri de
protectie impotriva posibilitatii de deteriorare a conexiunii dintre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxima a aerului indicata
pentru unealta respectiva. Nu depozitati niciodata unealta tinand de furtun.

Avertizari legate de reculul uneltei catre operator

Reculul uneltei catre operator este o reactie imediata in caz de blocare sau de inclestare a discului abraziv sau a altui accesoriu.
Blocarea sau inclestarea duce la oprirea brusca a accesoriului in miscare, ceea ce duce la migcarea uneltei pneumatice in
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directia opusa sau la rotirea accesoriului. De exemplu, atunci cand discul se blocheaza sau inclesteaza in obiectul prelucrat,
marginea discului introdusa in punctul de inclestare se poate adanci in suprafata materialului ceea ce poate duce la iesirea sau
aruncarea discului. Discul abraziv poate iesi in directia catre si dinspre operator, in functie de directia miscarii discului abraziv
in locul de inclestare. De asemenea discurile pot crapa in aceste conditii. Reculul uneltei catre operator este rezultatul utilizarii
necorespunzatoare si/sau nerespectarii indicatiilor incluse in instructiunile de utilizare. Acest fenoment poate fi evitat respectand
recomandarile de mai jos. Prindeti ferm manerul uneltei si luati o pozitie corespunzétoare a corpului si a bratelor care sa va per-
mitd sa v opuneti fortelor ce pot apérea in caz de recul. Folositi mereu méanerul aditional in cazul in care a fost livrat impreund cu
unealta, acest lucru va permite sa controlati la maximum unealta in caz de recul sau de migcare neasteptata atunci cand porniti
unealta. Operatorul poate controla rotatia sau reculul uneltei in cazul in care ia masuri de precautie. Nu asezati niciodata palmele
in apropierea pieselor in miscare ale uneltei. Piesele in miscare pot atinge palma in caz de recul. Nu va amplasatj in zona in care
unealta se deplaseaza in caz de recul. Reculul indreapta unealta in directia opusa fatd de directia de rotire a discului abraziv la
locul de blocare. Fiti prudenti mai ales atunci cand lucratj in apropierea colturilor, marginilor ascutite etc. Evitatj lovirea si inclesta-
rea discului abraziv. Atunci cand prelucratj colurile sau marginile exista riscul sporit de inclestare a discului abraziv, ceea ce duce
la pierderea controlului asupra uneltei sau la reculul uneltei. Nu utilizati discuri cu lanturi pentru téiat sau discuri pentru ferastraie
cu disc. Taisurile provoaca deseori reculul si perderea controlului asupra uneltei.

Avertizari legate de slefuirea si taierea cu discuri abrazive

Folositi doar discuri abrazive adaptate pentru utilizare cu aparatul si protectii proiectate pentru tipul respectiv de disc abraziv.
Discurile pentru care unealta nu a fost proiectata nu pot fi acoperite in mod corespunzator si nu sunt sigure.

Carcasa trebuie sa fie fixatd sigur pe unealtd si setata intr-o pozitie care asigura siguranta maxima, astfel incat o suprafata cat
mai mica sa din discul abraziv sa fie descoperitd in directia operatorului. Protectia ajutd la protejarea operatorului de fragmentele
rupte de disc abraziv si previne atingerea accidentala cu discul abraziv.

Discurile trebuie utilizate in mod conform cu destinatia acestora. De exemplu nu slefuiti cu discul destinat pentru taiat. Discurile
abrazive pentru taiat sunt destinate pentru sarcina periferica, forele laterale exercitate asupra unui asemenea disc pot duce la
deteriorarea acestuia.

Trebuie s& folositi mereu flange pentru fixare in stare ideala cu diametru adaptat pentru discul selectat. Flansele corecte fixeaza
n mod corespunzator discul, ceea ce reduce posibilitatea de fisurare a discului. Flansele de fixare pentru discurile pentru taiat pot
fi diferite de cele pentru fixarea discurilor abrazive.

Nu folositi discuri uzate de pe unelte mai mari. Discurile abrazive cu diametru mai mare nu este adaptata pentru

turatie mai mare a uneltelor mai mici si poate crapa.

OPERAREA PRODUSULUI

Atentie! Toate activitatile de ajustare si montaj trebuie efectuate atunci cand masina de slefuit este decuplaté de la instalatia de
aer comprimat. Pornirea accidentald a masinii de slefuit poate provoca leziuni grave.

Ajustarea carcasei de protectie a discului abraziv (1)

Carcasa de protectie a discului abraziv se infileteaza cu suruburi pe capul uneltei. Datorita orificiilor gaurite la 45 de grade discul
abraziv poate fi montat in céteva pozitii. Trebuie sa refineti faptul ca de fiecare data discul abraziv trebuie infiletat cu cel putin trei
suruburi amplasati la 90 de grade. Toate suruburile trebuie infiletate ferm si sigur astfel incat discul abraziv sa fie imobilizat. Tre-
buie s verificati gradul de infiletare a suruburulor (nu mai rar de fiecare schimbare a discului abraziv). Trebuie sé setati carcasa
discului abraziv astfel incat partea neacoperita sa fie cat mai departe de ména utilizatorului discului abraziv. Nu lucrati cu magina
de slefuit fara carcasa discului abraziv montaté!

Tmpreuna cu masma de slefuit este furnizata carcasa de protectle care asigura protectia corespunzatoare pe durata slefuirii cu
discuri abrazive si discuri cu hartie abrazivé si unele perii de s&rma. Dupa montarea pe arbore accesoriul nu poate depési margi-
nea laterala a carcasei de protectie. In caz de efectuare a altui tip de lucru permis trebuie sa luati legatura cu producatorul pentru
a cumpara carcasa destinata pentru acest tip de lucrare.

Montajul ménerului aditional (1)
Manerul trebuie infiletat in orificiul amplasat in capul masinii de slefuit. Infiletati ferm si puternic.

Montajul discului abraziv

Montatj flanga de montare de sus pe arbore infiletati cu o cheie cu bolfuri si blocati miscarea arborelui cu o cheie plata.

Fixati discul abraziv pe arbore si flanga de montare de sus. Orificiul discului abraziv trebuie adaptat la diametrul partu proeminente
aflangei. infiletatj flansa de fixare de jos pe arbore. Blocati rotarea arborelui cu o cheie plata, infiletati flansa de jos de fixare cu o
cheie cu bolturi (IV). Apoi scoateti cheile din arbore si flansa.

In cazul in care montatj un disc abraziv dotat cu orificiu filetat trebuie sa demontati ambele flange de fixare. Blocati arborele cu o
cheie platd, iar apoi montati discul abraziv in conformitate cu instructiunile atasate la acesta.

Pozitia flanselor de fixare
Trebuie s& luati in considerare faptul ¢4 discurile abrazive in locul de montare pe arbore pot avea o grosime diferita. In functie de
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discurile abrazve subtiri utilizate (grosime de max. 3,2 mm), sau groase (grosime mai mare de 3,2 mm) situarea flangelor de fixare
este diferita (V). Grosimea discurilor abrazive nu poate depasi 6 mm.

Atentie! Configuratia flanselor de fixare permite montajul doar al discurilor abrazive subtjri cu diametrul orificiului de 16 mm. Pentru
discurile abrazive cu orificiul de 22 mm pot fi fixate atét cele subljri cat si cele groase.

Demontajul discului abraziv

Opriti magina de slefuit si decuplati-o de la sistemul pneumatic. La fel ca in cazul montajului blocati miscarea arborelui cu cheia
plata si folositi cheia cu bolfuri pentru a desfileta flansa de fixare de jos. Demontatj discul abraziv si defiletati flansa de montare de
sus. Curatati arborele si flansele de fixare de praf si alte impuritati generate in timpul lucrului.

Tipurile de discuri abrazive

Pentru lucrul cu masina de slefuit puteti folosi orice disc abraziv destinat pentru utilizare cu masini de slefuit unghiulare cu turatia
de cel pu§|n 80 m/s, precum si diametrele de fixare si externe in tabelul cu date tehnice.

Tn cazul in care discul abraziv este prevazut cu orificiu nefiletat pentru montajul acestuia trebuie sa folositi flange de fixare.

De asemenea puteti monta discuri abrazive cu diametrul extern stabilit in tabelul cu date tehnice dotate cu orificiu filetat cu
dimensiunea indicaté in tabel. In acest caz nu trebuie sé folositi discuri de fixare si sa infiletati discul abraziv direct pe arbore, in
conformitate cu instructiunile anexate la acesta. In cazul discurilor care permit montajul discului de hartie abraziva cu scai trebuie
sa folositi doar discuri abrazive cu diametrul indicat in tabelul cu date tehnice. Discurile trebuie amplasate concentric pe discul
abraziv. Marginea discului abraziv nu poate depasi marginea discului.

De asemenea puteti folosi discuri diamantate cu dimensiunile din tabelul cu date tehnice destinate pentru téiere si slefuire uscata.
Trebuie sa montatj la fel ca in cazul celorlalte tipuri de discuri abrazive.

Pentru prelucrarea metalelor se recomanda utilizarea de discuri abrazive fabricate din materiale destinate pentru prelucrarea
tipului respectiv de metal. Trebuie sa luafj la cunostinta documentatia anexata la discul abraziv.

Pentru prelucrarea materialelor ceramice puteti folosi discurile abrazive destinate pentru prelucrarea pietrelor sau discuri diaman-
tate pentru prelucrarea uscata.

Se recomanda utilizarea periilor de sarma si discurilor cu hartie abraziva pentru indepartarea peliculelor vechi de vopsea de pe
piesele de metal.

Se interzice prelucrarea orificiului de fixare, arborelui sau utilizarea de inele de reductie pentru adaptarea diametrului orificiului de
fixare pe diametrul arborelui. Se interzice utilizarea discului abraziv cu alt diametru de fixare decat cel stabilit in tabelul cu date
tehnice. Se interzice utilizarea discurilor cu lant sau discurilor pentru téiat datorita riscului de aparitie a reculului uneltei in directia
operatorului.

Atentie! Se interzice utilizarea altor discuri abrazive decat cele admise pentru utilizare in aceste instructiuni. Chiar daca acestea
pot fi montate pe arborele masinii de slefuit. Discurile abrazive necorespunzatoare pot sa nu reziste la sarcinile generate in timpul
lucrului cu masina de slefuit unghiulara. Discurile abrazive defecte, descompuse reprezinta un pericol de aparitie a unor leziuni
corporale grave sau de deces.

Racordarea uneltei la sistemul pneumatic
llustratia indicd modul recomandat de racordare a uneltei la sistemul pneumatic Modul indicat asigura cel mai eficient mod de
utilizare a uneltei, dar si prelungeste durata de viaté a uneltei.

Turnati cateva plcaturl de ulei cu vascozitate SAE 10 in orificiul de intrare a aerului.

Inflletagl ferm si sigur pe filetul orificiului de aer un capét corespunzator care permne racirdarea furtunului de alimentare cu aer. (VI)
Tn cazul in care este posibil ajustatj presiunea. Rotirea regulatorului in directia miscarii acelor de ceas reduce presiunea, iar rotirea
in directia opusa o mareste.

Conectati unealta la sistemul pneumatic folosind un furtun cu diametrul intern 10 mm / 3/8 ”. Asiguratj-va ca rezistenta furtunului
este de cel putin 1,38MPa. (V1)

Porniti unealta cateva secunde asigurandu-va ca nu ies din aceasta sunete sau vibratji suspecte.

Utilizarea ma@inii de slefuit

Decuplati ma§|na de slefuit de la sistemul pneumahc

Tnainte de a fncepe lucrul cu unealta trebuie s verificati dacd carcasa aparatului , protectia si discul abraziv nu sunt defecte. in
cazul in care observatj orice defectjuni se interzice conectarea masinii de slefuit la refeaua de curent!

Fixati carcasa masinii de slefuit intr-o pozitie care garanteaza cea mai mare siguranta si infiletati manerul aditional pe carcasa.
Nu lucrati niciodatd cu magina de slefuit férd ca discul abraziv si manerul aditional sa fie montate!

Selectati modul corect de functionare a discului abraziv si montatj discul abraziv pe arborele masinii.

Materialul prelucrat trebuie fixat in mod corespunzator astfel incét sa nu se deplaseze in timpul prelucrarii, de exemplu folosind
menghine sau cleme. Discul masinii de slefuit se roteste la o turafje ridicatd, iar fixarea necorespunzatoare a materialului prelucrat
poate duce la deplasarea necontrolata a acestuia in timpul lucrului, ceea ce méreste riscul de aparitie a unor leziuni grave.

In caz de tdiere trebuie sa sustineti materialul de taiat pe ambele pérti ale liniei de taiere, dar astfel incat pe durata tdierii s nu duca
la blocarea discului abraziv. Suporturile trebuie amplasate in apropierea marginii materialului taiat si in apropierea liniei de taiere.
Purtati protectie oculara, protectie auditiva si manusi de protectie, precum si alte mijloace de protectie corespunzatoare pentru
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tipul respectiv de lucrare.

Verificati daca comutatorul se afla la pozitia “oprit”, iar blocada nu permite pornirea accidentald a acestuia. Apoi conectati masina
de slefuit la sistemul pneumatic. Luati o pozitie adecvata care garanteaza pastrarea echilibrului si porniti masina de slefuit cu
comutatorul. Impingeti cu degetul blocada comutatorului in fata uneltei astfel incat acest sa poata fi apasat in directia carcasei
masinii de slefuit.

Incepeti s lucratj agezand suprafata corespunzatoare a discului abraziv pe materialul de prelucrat:

- in cazul discurilor pentru slefuit trebuie sa slefuiti cu suprafata laterala si/sau frontald,

- in cazul discurilor abrazive cu foi trebuie sa folositi suprafata laterald astfel incat foile discului abrazi sa se miste paralel pe
suprafata materialului prelucrat,

- in cazul discurilor cu scai care permite montarea hartiei abrazive, slefuirea trebuie efectuata cu suprafata laterala,

- in cazul periilor de sarma trebuie sa efectuati prelucrarea cu capatul sarmelor si nu cu suprafata laterala,

- 1n cazul discurilor pentru taiat trebuie sa taiati cu suprafata frontald, nu slefuiti cu suprafata frontald a discurilor pentru téiat.

Atunci cand slefuiti cu suprafata laterala mentineti masina de slefuit la un unghi care nu depaseste 30 de grade fata de suprafata
de prelucrat (VIII). Deplasati magina de slefuit cu migcéri line catre dvs. si dinspre dvs.

Pe durata taierii discul abraziv trebuie sa se afle la un unghi drept fata de suprafata de taiat. Nu trebuie sa taiatj la un alt unghi. Se
interzice schimbarea unghiului discului de téiat fatd de materialul prelucrat pe durata taierii. Trebuie sa taiati doar in linie dreapta.
Nerespectarea recomandarilor de mai sus mareste riscul de blocare a discului abraziv in materialul prelucrat, ceea ce poate
provoca fenomenul de recul a aparatului in directia operatorului, craparea discului abraziv sau distrugerea acestuia.

Pe durata taierii trebuie sa deplasati masina de slefuit in directia turatiei discului (1X).

Pe durata lucrului cu aparatul de slefuit nu exercitati o presiune prea mare asupra materialului prelucrat si nu faceti miscari bruste
care ar putea duce la blocarea, fisurarea sau ruperea discului.

Nu suprasolicitati masina de slefuit, temperatura suprafetelor externe nu trebuie sa depaseasca niciodata 60°C.

Dupa ce atj terminat lucrul opriti masina de slefuit, scoateti stecherul cablului de alimentare din priza si inspectati unealta.
Atentie! Discul se roteste un timp dupa oprirea maginii de slefuit. inainte de a efectua inspectia trebuie sa agteptati pana ce discul
se raceste. In timpul lucrului atat discul abraziv cat si materialul prelucrat se pot incélzi la o temperatura ridicata.

Retineti! Atunci cand lucrati cu masina de slefuit unghiulara:

Purtati mereu protectie pentru ochi.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima mai mica decat 80 m/s.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima mai mica decat turatia masinii de slefuit.

MENTENANTA

Niciodata nu folositi benzina, diluanti sau alte lichide inflamabile pentru a curata unealta. Vaporii se pot aprinde, ceea ce duce la
explozia uneltei, precum si la aparitia unor leziuni grave. Diluantii folositi pentru curdtarea manerului uneltei si carcasei pot duce
la inmuierea garniturilor. Uscati bine unealta inainte de a incep lucrul.

In cazul in care constatati orice tip de neregularitéti in functionarea uneltei trebuie sa decuplati imediat unealta de la sistemul
pneumatic.

Toate piesele din sistemul pneumatic trebuie sa fie protejate impotriva impuritatilor. Impuritatile care intré in sistemul pneumatic
pot deteriora unealta si alte piese din sistemul pneumatic.

Efectuati operatjunile de mentenanta ale uneltei inainte de fiecare utilizare

Decuplati magina de slefuit de la sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare introducetj o cantitate mica de lichid de mentenanta (de ex. WD-40) prin orificiul de intrare a aerului.
Conectati unealta la sistemul pneumatic si pornitj-o aproximativ 30 de secunde. Acest lucru permite aplicarea lichidului de men-
tenantd in interiorul uneltei si sa o curatati.

Decuplati din nou unealta de la sistemul pneumatic.

Introduceti o cantitate mica de ulei SAE 10 in interiorul uneltei prin orificiul de intrare a aerului si orificiile destinate in acest scop.
Se recomanda utilizarea uleiului SAE 10 destinat pentru intretinerea uneltelor pneumatice. Conectati unealta si porniti-o pentru
putin timp.

Atentie! WD-40 nu poate fi utilizat ca ulei lubrifiant.

Stergeti surplusul de ulei care a intrat prin orificiile de iesire. Uleiul ramas poate deteriora garniturile uneltei

Alte activitafi de intrefinere

Inainte de fiecare utilizare a uneltei trebuie sa verificati daca pe unealtd nu sunt vizibile semne de defectiuni. Colectoarele, supor-
turile uneltei si arborele trebuie mentinute curate.

Dupa fiecare 6 luni sau dupa 100 de ore de muncé trebuie sé transmiteti unealta la inspectie unei persoane calificate la un atelier
de reparatje. In cazul in care unealta a fost utilizata fara sistemul recomandat de administrare a aerului trebuie sa maritj frecventa
de inspectare a uneltei.
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Eliminarea defectiunilor
Trebuie sa intrerupefi utilizarea uneltei imediat dupa ce descoperiti defectiuni. Lucrul cu unealta defecta poate provoca leziuni.
Toate reparatiile sau schimbarea pieselor din unealta trebuie efectuate de persoane calificate intr-un atelier autorizat.

Defectiune Solutie posibila

Turnatj o cantitate redusa de WD-40 prin orificiul de intrare a aerului. Porniti unealta timp de céteva secunde. Lopatele s-au putut lipi de
rotor. Pornitj unealta timp de 30 secunde. Lubrifiatj unealta cu o cantitate micé de ulei. Atentie! Surplusul de ulei poate duce la scaderea
puterii uneltei. In acest caz trebuie sa curatati transmisia.

Unealta are turatie prea
redusd sau nu porneste.

Unealta porneste si Compresorul nu asigura fluxul corespunzator de aer. Unealta este angrenata de aerul acumulat in rezervorul compresorului. Pe masura ce

incetineste. rezervorul se goleste compresorul nu reuseste sa completeze aerul lipsa. Trebuie sé racordati aparatul la un compresor mai eficient.
Asiguratj-vd ca furtunurile din dotare au diametru intern de cel putin 3/8”. Veerificatj setarea presiunii pentru a vedea daca are valoarea

Putere insuficientd. maxima. Asigurati-va ca unealta este curatata si lubrifiatd in mod corespunzator. In cazul in care nu apar rezultate transmiteti aparatul la
reparat.

Dupa sfarsitul lucrului carcasa, orificile de ventilatie, comutatoarele, manerul aditional si carcasele trebuie curatate de ex. cu un
jet de aer (cu presiunea max. de 0,3 MPa), pensula sau cu o lavetd moale fara substante chimice si lichide de curatare. Uneltele
si manerele trebuie curatate cu o laveta uscata si curata.

Uneltele uzate sunt materiale reciclabile - se interzice aruncarea acestora in containere pentru deseuri comunale deoarece contin
substante periculoase pentru sanatatea oamenilor si pentru mediu! Va rugam sa contribuiti in mod acctiv la gospodarirea resurse-
lor naturale si protectia mediului natural prin transmiterea dispozitivelor uzate la punctul de depozitare a aparatelor uzate. Pentru
a limita cantitatea de deseuri aruncate este necesar sa fie reutilizate, reciclate sau recuperate in alt mod.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La amoladora neumética es una herramienta alimentada por un chorro de aire comprimido. Con ayuda de muelas fijadas en el hu-
sillo es posible molar y cortar metales. La herramienta esta disefiada para uso en interiores y no se debe exponerla a la humedad
y precipitaciones. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende del uso correcto, por eso:

Antes de iniciar la herramienta, lea todas las instrucciones y mantenga el manual.

Por cualquier dafio o lesiones causadas por el uso indebido de la herramienta, falta de cumplimiento de las normas de seguridad
y recomendaciones de este manual, el proveedor no se hace responsable. El uso de herramientas de forma incorrecta, causa la
pérdida de derechos de los usuarios a la garantia, asi como en caso de incumplimiento con el contrato.

EQUIPAMIENTO

La amoladora se entrega en estado completo, pero antes de empezar a trabajar, se debe preparar la herramienta conforme alas
instrucciones proporcionadas en las siguientes paginas. Se proporcionan con la amoladora:

- empufadura adicional,

- conexioén con el sistema de aire comprimido

- claves para el montaje y desmontaje de la muela

jPrecaucion! La amoladora no esta equipado con muelas.

ESPECIFICACIONES
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-09675
Peso [kg] 1,7
Diametro de la conexion de aire (PT) [/ mm] 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de suministro de aire (interna) [" /' mm] 10/3/8
Tamafio de la rosca del husillo - M10
Didmetro de la muela [mm] 125
Diémetro del orificio de la muela [mm] 16,22
Presién maxima de operacion [MPa] 0,65
Velocidad maxima [min"] 11000
Flujo de aire requerido (en 0,63 MPa) [l/min] 141
Presion acustica(ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Potencia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibraciones(ISO 28927-1) [m/s?] 34+15

SEGURIDAD GENERAL

jADVERTENCIA! Cuando se trabaja con herramientas neumaticas se recomienda seguir siempre las reglas de seguridad basicas,
incluidas las que se mencionan a continuacion, con el fin de reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y evitar lesiones.

Antes de iniciar la herramienta, lea todas las instrucciones y mantenga el manual.

iNOTA! Lea todas estas instrucciones. El incumplimiento de las instrucciones puede dar lugar al choque eléctrico, incendio o
dafios personales. El concepto de ,herramienta de aire” que se utiliza en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
accionadas con aire comprimido a la presion adecuada.

SIGA ESTAS INSTRUCCIONES

Normas de seguridad generales

Antes de comenzar la instalacidn, operacién, reparacion, mantenimiento y cambio de accesorios o cuando se trabaja cerca de la
herramienta neumética, debido a muchas amenazas, asegurese de leer y entender las instrucciones de seguridad. El incumplimiento
de estas medidas puede provocar lesiones graves. La instalacién, ajuste y montaje de herramientas neuméticas pueden llevarse a
cabo sblo por personal cualificado y entrenado. No se debe modificar la herramienta neumatica. Las modificaciones pueden reducir
los niveles de eficiencia y seguridad y aumentar el riesgo al operador de la herramienta. No se deshaga nunca las instrucciones de
seguridad que deben ser entregados al operador de la herramienta. No utilice la herramienta neumatica si esta dafiada. La herramienta
debe ser sometida a inspecciones periodicas en los términos de la visibilidad de los datos necesarios de acuerdo a la norma ISO 11148.
El empleador/ el usuario debe ponerse en contacto con el fabricante para reemplazar placa del fabricante, cuando sea necesario.
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Riesgos asociados con las piezas lanzadas

El dafio a las piezas de trabajo, accesorios o incluso la herramienta insertada puede provocar el lanzamiento de las piezas a alta
velocidad. Siempre use proteccion para los ojos resistente al impacto. El grado de proteccién debe ser seleccionado en funcién
del trabajo. Asegurese de que la pieza de trabajo esté sujeta de manera segura. Asegurese de que la muela esté bien conectada
alaamoladora. AsegUrese de que la velocidad maxima de la muela, expresada en vueltas por minuto sea igual 0 mayor que la ve-
locidad nominal del husillo. Asegurese de que el proteccion de la muela esté en su lugar y en buenas condiciones, correctamente
instalada. Asegurese de que la proteccion de la muela se someta regularmente a comprobaciones. Compruebe regularmente si
la velocidad de la amoladora no sea mas alta que la indicada en la velocidad nominal. La comprobacion debe hacerse sin muela
montada y de acuerdo con las instrucciones proporcionadas por el fabricante. Compruebe si se hayan aplicado las bridas de
montaje de la muela especificados por el fabricante, y si se encuentren en buenas condiciones, por ejemplo, libres de grietas,
rebabas y si sean planas. Compruebe si el cabezal y la rosca del husillo no esté dafiadas o desgastadas. Asegurese de que las
chispas y los residuos generados durante la operacion no entrafie peligro. Desconecte el molino de la fuente de alimentacion
antes de sustituir la muela y antes de la reparacion.

Riesgos asociados con enredo
La amenaza de enredo puede causar asfixia, arrancar el cuero cabelludo y / o lesiones al sueltos ropa, joyas, collares, el pelo o
los guantes no se mantienen lejos de la herramienta y sus accesorios.

Riesgos relacionados con el trabajo

Evitar el contacto con el husillo que gira, y con la muela abrasiva montada, para evitar el corte de las manos y otras partes del
cuerpo. El uso de las herramientas puede exponer a las manos del operador a las amenazas, tales como aplastamiento, impacto,
corte, abrasion y al calor. El operador debe usar guantes apropiados para proteger sus manos. El personal operador y de man-
tenimiento debe ser fisicamente apto de hacer frente a las herramientas de la cantidad, peso y potencia. Sujete la herramienta
correctamente. Permanezca preparado a hacer frente a un movimiento normal o inesperado y tenga a su disposicion siempre
las dos manos. Mantenga el equilibrio y la posicion de seguridad de los pies. Se debe liberar el dispositivo de arranque y parada
en caso de interrupcion de la red general eléctrica. Utilice Unicamente lubricante recomendado por el fabricante. Use gafas de
seguridad, se recomienda utilizar guantes bien ajustados y ropa de proteccion. Cuando se trabaje por encima, usar un casco
de proteccion. En el momento de detener el movimiento de la muela, el operador debe mantener la amoladora en una posicion
tal que la muela no entre en contacto con cualquier objeto. El operador puede aplazar la amoladora sélo cuando la muela haya
completamente parado. Al cortar, la pieza de trabajo debe estar apoyada de una manera tal como para mantener la ranura de
corta en anchura constante o creciente hasta que el corte se haya completado. En el caso de un atasco de la muela en la ranura
de corte, apagar la amoladora, y luego soltar la muela del atasco. Antes de la continuacion de los trabajos, comprobar que la
muela esté todavia firmemente montada y no haya sido dafiada. Muelas de rectificado y muelas de corte abrasivo no deben ser
utilizados para la molienda de la superficie lateral. (Excepcién: Muelas para moler la superficie lateral). Las amoladoras no deben
ser operadas por encima de la velocidad periférica maxima de de la muela. El operador debe prestar atencion a los entornos
de trabajo no haya los terceros. Utilizar medidas de proteccidn personal como guantes, delantal de ajuste y casco. Las chispas
generadas durante el funcionamiento pueden encenderse en la ropa y causar quemaduras graves. Asegurese de que las chispas
no caigan en la ropa. Use ropa resistente al fuego y tenga un cubo de agua cerca.

Riesgos asociados con movimientos repetitivos

Cuando se utiliza una herramienta neumatica para los trabajos que implican la repeticion de movimientos, el operador esta
expuesto a experimentar molestias de brazos, hombros, cuello u otras partes del cuerpo. Si utiliza una herramienta neumatica, el
operador debe tomar una postura cémoda asegurando el posicionamiento correcto de los pies y evitar posturas raras o las que
no proporcionen el equilibrio. El operador debe cambiar de postura durante largas horas, que le ayudaré a evitar la incomodidad
y la fatiga. Si el operador esta experimentando los sintomas tales como malestar persistente o recurrente, dolor, dolor punzante,
hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez, él no debe ignorarlos, se debe informar a su empleador y acudir al médico.

Riesgos asociados con los accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de cambiar las herramientas adicionales, o accesorio. Utilice
accesorios y suministros solo los tamafios y tipos que son recomendados por el fabricante. Nunca usar accesorios de cualquier
otro tipo, o de otro tamafio. Asegurese de que las dimensiones de las ruedas sean compatibles con la amoladora y que la muela
se ajusta al husillo del dispositivo. Asegurese de que el tipo y el tamafio de la rosca de la muela coincidan exactamente con el
tipo y tamafio de husillo de rosca. Compruebe la muela antes de su uso. No utilice ruedas que (presumiblemente) se hayan caido
o estén agrietados, tengan fragmentos rotos o grietas ligeras u otros dafios. Antes de usar, compruebe que la muela se monte y
se fije correctamente. Debe ejecutar la amoladora sin carga durante 1 minuto en una posicién segura. Detenerla inmediatamente
al notar una vibracién excesiva u otros defectos e investigar la causa de la falla. Son a evitar situaciones en las que la punta del
husillo toque la parte inferior de las copas, conos o tapones con orificios roscados, previstos para el montaje en ejes de la maqui-
na, al comprobar su tamafio y otros datos. Si junto con la muela se suministran adaptadores o0 mangas de reduccién, el operador
debe asegurarse de que el adaptador o manguito no entre en ningun contacto con la brida de montaje frontal y la fuerza de apriete
sea suficiente para evitar el deslizamiento de la muela durante la rotacién. En casos que la brida de montaje se proporciona en
varios tipos y tamafos,se debe siempre ajustar la brida para la muela. Evitar el contacto directo con la herramienta que se inserta
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durante o inmediatamente después del trabajo, ya que puede ser afilado o caliente. Aimacenar y transferir cuidadosamente la
molienda de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Riesgos asociados con el lugar de trabajo

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Tenga cuidado con las superficies resbaladizas
causadas por el uso de la herramienta, asi como los peligros disparo debido a la instalacion de aire. Proceda con precaucion
en un lugar desconocido. Puede haber peligros ocultos, tales como electricidad u otras lineas de servicios publicos. Instrumento
neumatico no esta disefiado para uso en atmdsferas potencialmente explosivas y no esta aislado del contacto con la electrici-
dad. Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, efc., lo que puede suponer un riesgo en caso de dafios a la
herramienta.

Riesgos asociados con los vapores y polvos

El polvo y humos generados con la herramienta neumatica pueden causar problemas de salud (por ejemplo, céncer, defectos de
nacimiento, asma y / o inflamacion de la piel); son necesarios: la evaluacion del riesgo y aplicar medidas de control adecuadas en
relacion con estos riesgos. La evaluacion del riesgo debe incluir el impacto de polvo generado por el uso de las herramientas y la
capacidad de fermentar el polvo existente. Operacidn y mantenimiento de las herramientas neumaticas deben llevarse a cabo de
acuerdo con las instrucciones que siguen, lo que reducira al minimo la emision de humos y polvo. La salida de aire debera estar
dirigida para reducir al minimo la excitacion del polvo en un ambiente polvoriento. Donde se crean polvo o humos, debe darse
prioridad el control de su fuente de emisiones. Todas las caracteristicas y equipos integrados para la recoleccion, extraccion o
reduccion del polvo o del humo deben ser correctamente utilizados y mantenidos de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas adicionales, de acuerdo con las instrucciones, para evitar un aumento de
humos y polvo. Utilizar proteccién respiratoria de acuerdo con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de
higiene y seguridad. El trabajo con ciertos materiales hace que las emisiones de polvo y vapores pueden causar la formacion de
una atmésfera potencialmente explosiva.

Contaminacion acustica

La exposicion, sin medidas protectoras, a altos niveles de ruido puede causar al operario la pérdida de audicién permanente e
irreversible, y otros problemas, como el tinnitus (pitidos, zumbidos, silbidos, o murmullos en los oidos). Es necesario evaluar los
riesgos y aplicar medidas de control adecuadas en relacion con estos riesgos. Controles adecuados para reducir el riesgo pueden
incluir actividades tales como materiales de amortiguamiento para evitar el ,timbre” de la pieza de trabajo. Use proteccion para los
oidos, de conformidad con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de higiene y seguridad. Operacion y
mantenimiento de las herramientas neuméticas deben llevarse a cabo de acuerdo con las instrucciones que se siguen, con el fin
de evitar un aumento innecesario de los niveles de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre debe asegu-
rarse de que esté instalado correctamente cuando se utiliza la herramienta. Seleccionar, mantener y reemplazar las herramientas
desgastadas insertados segun lo recomendado por el manual. Esto evitara un aumento innecesario de ruido.

Riesgos asociados a las vibraciones

La exposicidn a la vibracion puede causar dafio permanente a los nervios y el riego sanguineo a las manos y los brazos. El ope-
rador debe llevar ropa de abrigo durante el tiempo frio, y mantener las manos calientes y secas. Si experimenta entumecimiento,
hormigueo, dolor o blanqueamiento de la piel en los dedos y las manos, deje de usar la herramienta neumatica, a continuacion,
informe a su empleador y acudir al médico. Operacion y mantenimiento de la herramienta neumatica segun se siguen las ins-
trucciones, a fin de evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracién. No permita que la herramienta insertada vibre la pieza
de trabajo, ya que esto puede causar una acumulacién de vibraciones. Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas
adicionales, de acuerdo con las instrucciones del manual para evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracién. Soportar
el peso de la herramienta neumatica usando bases, tensores o estabilizadores si existe tal posibilidad. Mantenga la herramienta
ligeramente, pero con un agarre seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccion requeridas, debido a la amenaza que viene
de la vibracion es generalmente mayor cuando la fuerza de agarre es mayor. Utilice trozo de papel si se les proporciona la
herramienta abrasiva incorporada.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- Siempre apague el suministro de aire, vacie la manguera de presion de aire y desconecte la herramienta del suministro de aire
cuando: no esté en uso, antes de cambiar los accesorios 0 cuando se realizan reparaciones;

- No dirigir el aire hacia si mismo o cualquier otra persona

El impacto por la manguera puede causar lesiones graves. Siempre verifique las mangueras tomando en consideracion las co-
nexiones sueltas o dafiadas. Cada vez que se utilizan conexiones de tornillo universales (conexiones mandibula), aplicar tornillos
de seguridad y elementos de fijacion que sujetan contra posibles dafios a la conexion entre la manguera y entre la manguera y
la herramienta. No exceda la presion de aire maxima especificada para la herramienta. Nunca lleve la herramienta manteniendo
la manguera.
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Advertencias asociadas con el rebote de la herramienta hacia el operador

El rebote de la herramienta hacia el usuario es una reaccion repentina a un bloqueado o cerrado: la muela u otro accesorio.
El bloqueo o de sujecion provoca una parada repentina en el accesorio giratorio, lo que resulta en un rebote de la herramienta
neumatica en el sentido opuesto a la rotacion accesorio. Por ejemplo, si la muela esta bloqueada o sujeta por la pieza de trabajo,
el borde de la muela que entra en el punto de pinzamiento puede clavarse en la superficie del material haciendo que muela sale
o es arrojada. La muela puede también salir hacia el operador o en el sentido contrario, en funcién de la direccién de movimiento
de la muela abrasiva sujeta en su lugar. Las muelas abrasivas también pueden romperse bajo estas condiciones. El rebote de
la herramienta hacia el operador es el resultado del mal uso y / 0 no seguir las instrucciones en el manual. Se puede evitar
este fenémeno mediante la observacion de las siguientes recomendaciones. Utilice un agarre firme de la herramienta y tome la
posicion correcta del cuerpo y de las manos, lo que permitira resistir a las fuerzas generadas durante el rebote. Utilice siempre
la empufiadura adicional, si se proporciona con la herramienta para asegurar el maximo control del rebote o un giro inesperado
cuando se ejecuta la herramienta. El operador es capaz de controlar la rotacién o el rebote de la herramienta, si se aplican las
precauciones apropiadas. Nunca coloque su mano cerca de las piezas giratorias de la herramienta. Los elementos rotatorios
pueden, en el momento de rebote, entrar en contacto con la mano. No permanezca en la zona en la que la herramienta se
desplace al rebote. El rebote dirige la herramienta en un sentido opuesto a la direccién de rotacién de la muela en el punto de
pinzamiento. Tenga mucho cuidado al trabajar cerca de las esquinas, bordes afilados, etc. Evite impulsos y atascos de la muela.
Durante el tratamiento de las esquinas o bordes hay un mayor riesgo de atasco de la muela, lo que conduce a la pérdida de con-
trol o al rebote de la herramienta. No utilice discos con sierras de cadena o de corte. Las cuchillas provocan rebotes frecuentes
y la pérdida del control bajo la herramienta.

Advertencias asociadas con la molienda y corte con muelas

Utilice inicamente las muelas disefiadas para trabajar con la herramienta y las protecciones disefiadas para el tipo de muela.
Las muelas para las que la herramienta no fue disefiada no pueden ser protegidas de manera adecuada y no estan seguras.

La proteccion debe ser colocada de manera segura a la herramienta y situada en una posicioén que garantiza la maxima seguri-
dad, de modo que el &rea mas pequefio de la muela sea protegido hacia el operador. La cubierta ayuda a proteger el operador
de los fragmentos rotos de la muela y evita el contacto accidental con la muela.

La muela de molienda debe ser utilizada para el fin previsto. Por ejemplo: no moler con la muela disefiada para el corte. Los
discos de corte estan disefiados para cargar las fuerzas laterales, las fuerzas circunferenciales aplicadas a la muela pueden
provocar que se rompa.

Siempre use las bridas en perfecto estado y con el tamafio adecuado para encajar de la muela. Las bridas de montaje adecuadas
reducen la posibilidad de dafios en la rueda. Las bridas para discos de corte pueden ser diferentes de las bridas de montaje para
ruedas de amolar.

No utilice ruedas desgastadas de las herramientas mas grandes. La muela abrasiva con un diametro mayor no es adecuado para
una mayor velocidad y las herramientas inferiores podrian romper.

SOPORTE DEL PRODUCTO

jPrecaucion! Todas las actividades de regulacion y montaje deben llevarse a cabo la amoladora siendo desconectada del aire
comprimido. La activacién accidental de amoladoras puede causar lesiones graves.

Ajuste de la proteccion de la muela (Il)

La proteccion de la muela esté atornillada con tornillos a la cabeza de la herramienta. A través de los agujeros perforados cada 45
grados puede ser montada la proteccién de la muela en varias posiciones. Notese, sin embargo, que — al cambiar la posicion - la
muela tiene que ser atornillada por al menos tres tornillos espaciados cada 90 grados. Todos los tornillos deben estar firmemente
atornillados para inmovilizar la proteccion de la muela. Periédicamente (por lo menos en cualquier sustitucion de de la muela)
hay que comprobar el grado de apriete de los tornillos. Establecer la proteccion de la muela de modo que la parte no protegida
de la muela sea tan lejos como sea posible de la mano del operador de amoladora. Nunca opere una amoladora sin proteccion
de la muela montada correctamente!

Junto con la amoladora se suministra la proteccion que garante la seguridad sélo cuando en la rectificacién se utilizan muelas
y discos con papel de lija y algunos cepillos de alambre. Este accesorio después de la instalacion del husillo no debe sobresalir
mas alla del borde lateral de la proteccion. En el caso de otro tipo de operacion permitida, por favor, péngase en contacto con el
fabricante para comprar la proteccion para este tipo de trabajo.

Instalacién de la empufiadura adicional (1ll)
La empufiadura adicional debe ser atornillada en el orificio ubicado en la cabeza de la amoladora. Apriete firmemente.

Instalacion de la muela

Instalar la brida superior en el husillo, atornillandolo mediante un clave con clavijas y con la llave de tuerca bloqueando el giro
del husillo.

Insertar la muela en el husillo y en la brida de montaje superior. El orificio de la muela debe ser adaptado al diametro de la parte
saliente de la brida. Atornillar la brida inferior en el husillo. Mediante el bloqueo del giro de la llave tuerca, ajuste la brida inferior

m M A N UA L O R I G I N A L



E

con una clave con clavijas (IV). A continuacion, retire las llaves del husillo y de las bridas. Al fijar una muela equipada con un
orificio roscado, se debe quitar las dos bridas del husillo. Bloquear con la llave tuerca el husillo, y luego fijar la muela de acuerdo
con las instrucciones adjuntas a la misma.

Ubicacién de bridas de montaje

Debe tenerse en cuenta que las ruedas en el punto de union con el husillo pueden tener un espesor diferente. En funcién de las
muelas aplicadas finas (espesor 3,2 mm) o gruesas (espesor mayor de 3,2 mm), varia la ubicacion de las bridas de montaje (V).
El espesor de las muelas no debe ser superior a 6 mm.

iPrecaucion! La configuracién de las bridas de montaje deja montar sélo las muelas finas con un didmetro interior de 16 mm. Se
pueden montar las muelas tanto finas como gruesas a condicion que tengan un agujero con diametro de 22 mm.

Desmontaje de las muelas

Apagar la amoladora y desconectarlo de la red neumatica. Al igual que en la instalacién, bloguee el movimiento del husillo con
la llave tuerca, y con clave con clavijas desenroscar la brida inferior. Retire la muela y desenroscar la brida de montaje superior.
Limpiar el husillo y las bridas del polvo y otros contaminantes generados durante el funcionamiento.

Tipos de muelas abrasivas

Para trabajar con esta amoladora se puede utilizar todas las muelas abrasivas disefiadas para su uso con amoladoras angu-
lares siendo el régimen maximo de al menos 80 m / s y didmetros y de montaje externo especificado en la tabla con los datos
técnicos.

Si la amoladora o el disco estan equipados con un orificio no roscado para la instalacion, utilice las bridas de montaje.

También se puede montar muelas con un diametro externo especificado en la tabla con los datos técnicos, equipado con un
orificio roscado del tamafio especificado en la tabla. En este caso, no debe utilizarse bridas de montaje, pero atornillar la muela
directamente al husillo, de acuerdo con las instrucciones adjuntas a la misma.

En el caso de los discos que dejan montar un disco de papel de lija mediante velcro, s6lo utilizar discos de papel de lija con un
diametro especificado en la tabla con los datos técnicos. Los discos deben ser colocados de forma concéntrica en la muela. El
borde del disco no debe sobresalir mas alla del borde de la muela.

También es posible utilizar discos de diamante con las dimensiones especificadas en la tabla con los datos técnicos, para el corte
y molienda en seco. La instalacion debe ser llevada a cabo de la misma manera que para las otras ruedas.

Para los trabajo en el metal se recomienda el uso de ruedas de materiales disefiados para el procesamiento de un tipo particular
de metal pulido. Por favor, consulte la documentacion que acompafia la muela.

Para el tratamiento de materiales ceramicos se pueden utilizar las muelas para el procesamiento de piedra y diamante pulido o
las muelas disefiadas para el tratamiento en seco.

Los cepillos de alambre y los discos con papel de lija se recomienda para ser utilizado para quitar la pintura vieja de metal.

Esta prohibido modificar el orificio de montaje, el husillo o el uso de los anillos de reduccion con el fin de adaptar el diametro del
agujero de montaje para el diametro del husillo. Esta prohibido el uso de la muela con un didmetro de fijar distinto a lo especifi-
cado en la tabla con los datos técnicos. Esta prohibido el uso de un disco duro con sierras de cadena o de corte, debido al hecho
de que aumentan el riesgo de rebote de la herramienta hacia el operador.

iPrecaucion! Esta prohibido el uso de las muelas distintas que no sean aprobadas para su uso en este manual. Incluso si pue-
den ser montadas en el husillo de la maquina. Las muelas inadecuadas no pueden soportar las cargas generadas durante el
funcionamiento de la amoladora angular. Dafiadas, las ruedas que se desmoronan, presentan un riesgo de lesiones personales
graves o la muerte.

Conexion de herramientas en el sistema neumatico
La figura muestra la forma recomendada para conectar la herramienta a la red neumatica. Esta manera asegura el uso mas
eficiente de las herramientas, asi como prolonga la vida de la herramienta.

Soltar unas gotas de aceite que tienen una viscosidad de SAE 10 a la entrada de aire.

A la rosca de la entrada de aire atornillar de modo cierto y firme un extremo para la conexion de la manguera de suministro de
aire. (V1)

Cuando es posible ajustar la presion. Girar el controlador en el sentido de las agujas del reloj lo que reduce la presion, y la
rotacion en el sentido opuesto la aumenta.

Conectar la herramienta en el sistema neumatico con una manguera que tiene un diametro interior de 10 mm/ 8,3 ,. Asegurese
de que la fuerza de la manguera sea de al menos 1,38MPa. (VII)

Iniciar la herramienta durante varios segundos, asegurandose de que no sale de ella ningiin ruido sospechoso o vibraciones.

Uso de la amoladora

Desconectar la amoladora del sistema neumatico.

Antes de comenzar los trabajos, el operador debe comprobar si el cuerpo de la caja, la proteccidn, la empufiadura y la muela no
estén dafiados. Si hay dafios visibles, esta prohibido conectar la amoladora a la red neumatica!

Instalar la proteccion de la muela en una posicion que garantiza la mayor seguridad y atornillar la empufiadura adicional a la caja.
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Nunca opere la amoladora sin haber instalado la proteccion de la muela y sin empufiadura adicional!

Seleccione el tipo de muela apropiado para el tipo de trabajo y montar la muela en el husillo de la amoladora.

El material procesado se monta de una manera apropiada para que no se mueva durante el tratamiento, por ejemplo por medio
de abrazaderas o grapas. La muela abrasiva gira a alta velocidad y la colocacion incorrecta de la pieza de trabajo puede causar
un movimiento no controlado durante el funcionamiento, lo que aumenta el riesgo de lesiones graves.

En el caso de corte, el material a cortar debe ser apoyado a ambos lados de la linea de corte, pero de tal manera que durante el
corte no haya atascos de la muela. Los soportes deben ser colocados cerca del borde del material de corte y cerca de la linea
de corte.

Llevar gafas, protectores para los oidos y guantes y otro equipo de proteccion personal adecuado para el tipo de trabajo.
Compruebe que el interruptor esta en la posicion ,off’ (apagado), y el bloqueo impide la activacion accidental. A continuacion,
conecte la amoladora a la red neumatica. Adoptar una posicion adecuada para garantizar el equilibrio e iniciar el interruptor de la
amoladora. Empuije su interruptor de bloqueo de dedo hacia la parte frontal de la herramienta de modo que pueda ser presionado
hacia la caja de la amoladora.

Proceder a trabajar aplicando la superficie adecuada de la muela a la pieza de trabajo:

- en el caso de las muelas de moler se debe moler con superficie lateral y / o con la superficie frontal,

- en el caso de muelas abrasivas moler superficie lateral de modo que las hojas de papel de lija se muevan en paralelo a la pieza
de trabajo,

- en el caso de ruedas con velcro que deja fijar el papel de lija, la molienda debe realizarse superficie lateral,

- en el caso de un cepillo de alambre, se debe proceder al tratamiento con la parte extrema de alambres y no en su superficie
ateral,

-en el caso de muelas de corte, se debe cortar con la superficie frontal, no moler con la superficie frontal de las muelas disefiadas
para el corte.

Durante la molienda con la superficie lateral mantener la amoladora en un angulo mayor de 30 grados a la superficie de la pieza
(VIIl). Desplazar el dispositivo con movimientos fluidos de un lado a otro.

Durante el corte, la muela debe ser colocada en angulo recto con la superficie de corte. No hacer el corte en un angulo diferente.
Esta prohibido cambiar el angulo de la muela de corte con relacién a la pieza de trabajo durante el corte. Los cortes deben hacer-
se solo en linea recta. El incumplimiento de estas instrucciones aumenta el riesgo de atasco de la rueda en la pieza de trabajo, lo
que puede causar una herramienta efecto rebote hacia el operador, una rotura de la rueda o desintegracion.

Al cortar se debe conducir la amoladora en el sentido de rotacion de la rueda (IX).

Durante el funcionamiento, no ejercer demasiada presidn con la amoladora sobre la pieza de trabajo, y no hacer movimientos
bruscos, a fin de no causar pellizcos o grietas y la rotura de la muela.

No sobrecargue la amoladora, la temperatura de la superficie exterior nunca debe exceder los 60 ° C.

Acabados los trabajos, detener la herramienta, desenchufar la amoladora del sistema neumatico y revisarla.

jPrecaucion! La muela puede girar durante algun tiempo después de apagar el dispositivo. Antes de la revision, esperar a que
se enfrie la muela. Durante el funcionamiento, tanto la muela como la pieza de trabajo pueden ser calentadas a una temperatura
alta.

Recuerde! Cuando se trabaja una amoladora angular:

Siempre use proteccion para los 0jos.

No utilice muelas con una velocidad permisible maxima inferior a 80 m/s.

No utilice muelas abrasivas con una velocidad maxima autorizada menor que la velocidad de la amoladora.

MANTENIMIENTO

Nunca use gasolina, disolvente u otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden inflamarse y provo-
car una explosion de la herramienta y dafios graves. Los disolventes utilizados para limpiar el cuerpo del mismo y pueden causar
reblandecimiento de los sellos. Seca herramienta a fondo antes de empezar.

En caso de cualquier irregularidad en la operacion, la herramienta debe ser desconectado inmediatamente del sistema neuma-
tico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacion. Los contaminantes que entran en el
sistema neumatico pueden destruir la herramienta y otros elementos del sistema neumético.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconectar la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, para permitir que una pequefia cantidad de fluido conservante (por ejemplo. WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conectar la herramienta para el sistema neumatico y una duracién de unos 30 segundos. Por ello se distribuye el liquido conser-
vante dentro de las herramientas lo que deja limpiarla.

Una vez mas, desconecte el dispositivo del sistema neumatico.

Verter en el interior de la herramienta una pequefa cantidad de SAE 10 a través de la entrada de aire y los orificios para este
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proposito. Se recomienda el uso de aceite SAE 10 previsto para el mantenimiento de herramientas neumaticas. Conectar la
herramienta e iniciarlo por un corto tiempo.

iPrecaucion! WD-40 no puede servir como un aceite lubricante adecuado.

Limpiar el exceso de aceite que se ha escapado a través de las aberturas de salida. Los restos de aceite pueden dafiar el sellado
de la herramienta.

Ofras tareas de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta se debe comprobar si no es visible cualquier signo de dafio. Arrastre, portaherramientas y
husillos deben mantenerse limpios.

Cada 6 meses o 100 horas de operacion de la herramienta se debe pasarla para su revision por parte de personal cualificado en
el taller de reparaciones. Si se ha utilizado la herramienta sin necesidad de utilizar el sistema de suministro de aire recomendada,
aumentar la frecuencia de la inspeccion del dispositivo.

Solucién de problemas

Debe dejar de usar la herramienta inmediatamente después de la deteccion de cualquier fallo. Al trabajar con la herramienta
dafiada se pueden causar lesiones. Cualquier reparacion o sustitucién de los componentes de herramienta deben ser realizadas
por personal cualificado en el taller de reparaciones autorizado.

Defecto Solucion posible

La herramienta tiene Verter una pequefia cantidad de WD-40 a través de la entrada de aire. Ejecutar la herramienta durante unos segundos. Las cuchillas
una velocidad lentaono | pueden pegarse al rotor. Dejar la herramienta funcionar durante unos 30 segundos. Con una pequeiia cantidad de aceite lubricar la
se inicia. herramienta. jPrecaucion! El exceso de aceite puede causar una pérdida de la potencia. En este caso, limpie la unidad.

El compresor no proporciona un flujo de aire adecuado. La herramienta se acciona con aire acumulado en el depdsito del compresor. A
medida del vaciado del depésito, el compresor no puede mantener el ritmo de la reposicion de los espacios de aire. Conectar el dispositivo
a un compresor mas eficiente.

La herramienta se inicia y
luego se ralentiza.

Asegurese que las mangueras tengan un didmetro interno de al menos 3/8 . Compruebe el ajuste de la presion, si se ajusta al méaximo.
Potencia insuficiente. Asegurese de que la herramienta esté bien limpia y lubricada. Sin mejora, se debe reparar el dispositivo en un taller de reparaciones
autorizado.

Después del trabajo, la caja, los respiraderos, interruptores, la empufiadura adicional deben limpiarse, por ejemplo, con una
corriente de aire (presion de no mas de 0,3 MPa), un cepillo 0 un pafio seco y sin productos quimicos y liquidos de limpieza.
Limpiar los accesorios y mangos un pafio limpio y seco.

Las herramientas desgastadas son materiales reciclables. - No desecharlos a la basura doméstica, ya que contienen sustancias
nocivas para la salud humana y el medio ambiente! Por favor apoye activamente la gestion econémica de los recursos naturales
para proteger el medio ambiente haciendo pasar un equipamiento usado para el centro de almacenamiento de dispositivos
desgastados. Para reducir la cantidad de residuos eliminados es necesaria la reutilizacion, el reciclado o la recuperacion en una
otra forma.

M_A N U A L O R I G I N A L E



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna

fax: 071 32 46 373 tel. 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828
0118/YT-09675/EC/2018

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Szlifierka katowa pneumatyczna; 0,63 MPa; 10 000 min‘'; 125 mm; M10; nr kat.: YT-09675

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 11148-7:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2018

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

=76VA= ACTRA —
DYREKTQR \ad
Wroctaw, 2017.01.02 DARS: S7H A
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznigne;j)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0118/YT-09675/EC/2018

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic angle grinder; 0,63 MPa; 10 000 min-'; 125 mm; M10; item no. YT-09675

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN ISO 11148-6:2012

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2018

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2018.01.02
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized pegson)

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0118/YT-09675/EC/2018

Declaram si garantdm pe proprie raspundere ca produsele urméatoare:

Polizor unghiular pneumatic; 0,63 MPa; 10 000 min™'; 125 mm; M10; cod articol. YT-09675
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-6:2012

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Anul de fabricatie: 2018

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2018.01.02
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorigate)

I NS TR UK C J A O RY G I N A L N_A



