Owerlocle S20D-3D

INSTRUKCJA OBStUGI



Wazne wskazéwki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do uzytku DOMOWEGO.
Podczas uzywania urzadzenia elektrycznego zawsze powinno si¢
zachowac nastepujgce podstawowe srodki bezpieczenstwa: Przeczytaj
wszystkie wskazéwki przed uzyciem maszyny do szycia.

UWAGA Wwceluzminimalizowania ryzyka porazenia pradem:

1. Nigdy nie powinno sie pozostawia¢ maszyny do szycia podtgczonej do pradu.
Zawsze odifgcz maszyne z gniazdka tuz po uzyciu i przed czyszczeniem.

2. Zawsze odtgcz z gniazdka przed wymiang zarowki.
Wymieniaj zaréwke na podobng o mocy 15 W.

3. Nie dotykaj maszyny do szycia, ktéra wpadta do wody. Natychmiast wytgcz z pradu.

4. Nie umieszczaj maszyny do szycia w miejscu, z ktbrego moze zsungc sie albo zostac strgcona
do wanny lub umywalki. Nie umieszczaj ani nie wrzucaj jej do wody ani do innej cieczy.

UW A G A W celu zminimalizowania ryzyka poparzen, pozaru, porazenia pradem,

badz uszkodzenia ciata:

1. Pilnuj by nie zostata uzyta do zabawy. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, gdy maszyna
do szycia jest uzywana przez albo przy dzieciach.

2. Uzywaj tej maszyny do szycia jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem, w sposob opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Uzywaj wytgcznie dodatkdw zalecanych przez producenta,
zgodnie z opisem w instrukcji obstugi.

3. Nigdy nie pracuj na maszynie jesli bedzie miata uszkodzony kabel, bgdz wtyczke, jesli nie
bedzie poprawnie dziatac, jesli zostanie upuszczona lub uszkodzona, albo wrzucona do wody.
Odnies urzgdzenie do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu naprawczego
w celu sprawdzenia, naprawy, bgdz elektrycznejlub mechanicznej regulacji.

4. Nigdy nie pracuj na maszynie, jeslima ona zablokowany ktorys otwér wentylacyjny.

Chron otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznik przed zapchaniem kurzem, scinkami
iinnymi zanieczyszczeniami.

. Nigdy nie wrzucaj ani nie wktadaj niczego do otworéw w maszynie.

. Nie uzywaj na wolnym powietrzu.

. Nie uzywaj w miejscach, gdzie rozpyla sie produkty w aerozolu lub gdzie stosuje sie tlen.

. Zeby odtgczyé maszyne, ustaw wszystkie wtgczniki na pozycje "off" ("0"), po czym wyjmij

wtyczke z gniazdka.

9. Nigdy nie uzywaj na miekkim podtozu takim jak t6zko lub kanapa, gdzie otwory wentylacyjne
mogg zostac zablokowane.

10. Nie wytgczaj z gniazdka ciggngc za kabel. W celu odtgczenia od gniazdka chwy¢ wtyczke,

anie kabel.

11. Nie zblizaj palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na

okolice igty maszyny do szycia.

12. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki sciegowej. Niewtasciwa ptytka Sciegowa moze

spowodowacé ztamanie igty.

13. Nie uzywaj wygietej ani tepej igty. Stosuj wytgcznie igty zalecane przez producenta.

14. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to odksztatcic igte, powodujgc

jejztamanie.

15. Wytacz maszyne (pozycja "0") przy manipulowaniu w okolicy igty, na przyktad przy

nawlekaniu igty, wymianie igty, napetnianiu dolnej szpulkilub wymianie stopki, itp.

16. Zawsze wytgczaj z pradu kiedy bedziesz zdejmowat obudowe, smarowat maszyne lub doko-

nywat innych samodzielnych regulacjii drobnych napraw wymienionych w instrukcji obstugi.

17. Trzymaj wtyczke podczas zwijania kabla. Nie dopusc, by wtyczka swobodnie latata podczas

zwijania kabla. Prosze sie takze stosowac do wskazéwek na temat ogélnego bezpieczenstwa
nastr. nr2.

ZACHOWAJ INSTRUKCJE NA PRZYSZtOSC
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Uwagi na temat bezpieczenstwa

1. Uzytkownik musi zachowac¢ odpowiednig ostroznos¢ w zwigzku z ruchem
igly w gbre i w dot, a takze nie moze spuszczac oka z obszaru szycia podczas
pracy.
2. Kiedy masz odej$¢ od maszyny, podczas konserwacji lub wymiany czesci
mechanicznych badz akcesoriow, zawsze wylgczaj maszyne z prgdu
poprzez wyciggniecie wtyczki.
3. Najwyzsza dopuszczalna moc lampki w maszynie wynosi 15 watow.
4. Naprezenie paska klinowego powinno by¢ regulowane wytgcznie przez mechanika.
5. Maszyna powinna by¢ wtgczana zgodnie z ze specyfikacjami.
6. Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach maszyny.
7. Nie uzywaj maszyny jesli:
- jestwyraznie uszkodzona,
- jej praca jestzakiocona,
- maszyna jest mokra, np. z powodu skroplonej pary, ktéra moze wystgpic, kiedy zimna maszyna
zostanie wniesiona do cieptego pomieszczenia.
8. Nie wyciggaj wtyczki z gniazdka ciggngc za kabel.
9. Jesli maszyna zostanie uzyta niezgodnie ze swoim przeznaczeniem lub jesli bedzie
nieprawidtowo obstugiwana, nie mozemy uzna¢ zadnych roszczen w zwigzku ze
spowodowanymi uszkodzeniami.
10. W celu unikniecia ryzyka porazenia prgdem, nie otwieraj maszyny. Uzytkownik nie moze
samodzielnie naprawia¢ Zzadnej czesci wewnatrz maszyny. Nalezy to powierzy¢ naszym
wykwalifikowanym pracownikom serwisowym.
11. Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci.
12. Maszyna jest przeznaczona do uzytku przy napieciu znamionowym +/- 10% oraz
czestotliwosci +/-4%.
13. Przy wiasciwym uzytkowaniu temperatura zewnetrznych czesci rozrusznika niesterowanego
elektronicznie moze dojs¢ do 85°. Ciggta praca przy matej predkosci nie jest, zatem, dozwolona,
w celu unikniecia uszkodzenia

Otoczenie

* Zalecane Ssrodowisko pracy to: Temperatura otoczenia 10°C do 40°C Wilgotnos¢ 20% do 80%

* Temperatura przechowywania -25°C do +60°C

* Maszyna jest odporna na zaktécenia zgodnie z miedzynarodowymi przepisami, lecz nie
powinna by¢ uzywana w poblizu urzgdzen elektronicznych takich jak radia, telewizory,
komputery, itp.

» Ta maszyna jest urzadzeniem elektromechanicznym wysokiej jakosci i jest przeznaczona do
uzytku w domu. Powinna by¢ uzywana w sposob nie wystawiajgcy jej na dziatanie: kurzu,
nadmiernej wilgoci, intensywnego stonca, statycznej elektrycznosci, przedmiotéw
wytwarzajgcych ciepto, chemikaliow bgdz ptyndw powodujgcych korozje.

* W celu zapewnienia wiasciwej wentylacji maszyna nie moze by¢ zablokowana i musi by¢
umieszczona na twardym i rownym podtozu.

Sposoéb obchodzenia sie zmaszyna
Zawsze uwazaj, zebys nie uszkodzit maszyny poprzez jej zrzucenie lub upuszczenie.

Czyszczenie

Obudowaiwyswietlacz:

Do mycia obudowy uzywaj czystg, gtadka, suchg i miekkg szmatke. Zeby usungé¢ powazniejsze
zabrudzenia uzyj miekkiej szmatki nasgczonej alkoholem lub nafta.

Zwr6¢ uwage!

Do czyszczenia obudowy nigdy nie uzywaj srodkéw owadobdjczych ani produktéw chemicznych
takich jak benzyna anitez rozcienczonych substancji chemicznych.



Proste, nowoczesne szycie

Gratulacje! Wtasnie state$ sie posiadaczem produktu wysokiej jakosci o wyjatkowych zaletach.

Nowa maszyna 820D-3D moze zmierzy¢ sie z kazdym rodzajem materiatu i bedzie dla Ciebie
szytaw kazdych warunkach.

Maszyna owerlok posiada najnowsze rozwigzania technologiczne oraz konstrukcyjne i jest tak
prosta w uzyciu jak przejrzysta jest niniejsza instrukcja.

Jesli poswiecisz troche czasu na zapoznanie sie z instrukcjg obstugi nic Ci sie nie moze nie udac.

Nie bedzie to z pewnoscig czas zmarnowany, gdyz jest to jedyny sposob, by dowiedziec sig, co ta
maszyna potrafii jak w petni wykorzystac jej mozliwosci.

W razie jakichkolwiek pytan, skontaktuj sie ze sprzedawcg. Z przyjemnoscig postuzy on radg lub
pomoca.

A wiec do dzieta! Zyczymy wielu przyjemnych godzin spedzonych na wcielanie wtasnych
projektéw w zycie.



1. Regulator naprezenia
nici / lewa igta

2. Regulator naprezenia
nici /prawa igta

3. Uchwyt do przenoszenia
maszyny

4. Naprezacz chwytacza

5. Pokrywa chwytacza

6. Ptytka $ciegowa

7. Stolik tgczy

8. Pojemnik na akcesoria

9. Uchwyt stopki dociskowej

10. Pokrywa Zarowki

11. Chwytacz
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Przybornik na akcesoria

Pociggnij przybornik na akcesoria (13)
w lewo i wyciggnij z niego akcesoria.

Akcesoria

Do maszyny dotgczone sg nastepujgce
akcesoria:

. Olej maszynowy

. Krazki na mate szpulki

. Prowadnik

. Pedzelek

. Peseta

. Srubokret maty

. Srubokret duzy

. Komplet igiet do owerloka EL705
nr kat.2002
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Pokrowiec na maszyne

Pokrowiec na maszyne chroni maszyne
przed dostepem brudu i kurzu.

Po kazdorazowym uzyciu nalezy roztozyé
teleskopowy prowadnik nici (26).

Stojak na nici(28) musi zosta¢ wysuniety

w kierunku maszyny wraz z zamontowanymi
ni¢émi (lub bez) tak daleko jak bedzie to
mozliwe.

Po wykonaniu tych czynnosci pokrowiec
na maszyne.



INSTRUKCJA OBSLUGI

Podtaczenie regulatora obrotow
Wi6z wtyczke regulatora w gniazdo
maszyny 27 oraz wtyczke do kontaktu.
Predkos¢ szycia jest regulowana
poprzez wcisniecie pedatu.

Pozycja P> = potowa predkosci

Pozycja 44 = maksymalna predkos$¢

p——

Gtéwny wiacznik maszyny
Oswietlenie maszyny wigczy sie gdy
przetgczymy gtéwny wigcznik (32)
na pozycje I.

Po wykonaniu tej czynnos$ci maszyna
jest gotowa do szycia.

,O” = wylgczona maszyna

.” = witgczona maszyna



Pojemni na scinki

Wi6z gérne zatrzaski pojemnika 38 w gorne
otwory na pokrywe chwytacza 8.

Pokrywa chwytacza

Pchnij pokrywe chwytacza8 maksymalnie
w prawo, a nastepnie odchyl w dét. Kazda
Sciezka nawlekania oraz spos6b podtgczenia
konwertera sg pokazane w kolorze pod
pokrywg chwytacza maszyny. Nawlekanie
dolnego chwytacza 17 oraz najczesciej
uzywane Sciegi sg narysowane na
wewnetrznej stronie pokrywy chwytacza.

Nacisnij na dolng czes¢ pojemnika do
momentu az dolne zatrzaski nie znajdg sie na
swoim miejscu tj. w dolnych otworach na
pokrywe chwytacza.

Aby usung¢ pojemnik na Scinki powtérz cata
operacje w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga:

W momencie gdy pokrywa chwytacza jest
opuszczona, szycie na maszynie ze wzgledow
bezpieczenstwa nie jest mozliwe. Maszyna
posiada wytgcznik zabezpieczajgcy otwarcie
pokrywy chwytacza.



Uchwyt na szpule

Przed zatozeniem szpul nalezy pociggngc
maksymalnie do tytu stojak na szpule 28.

Nasadka na szpule

Nasadka centrujgca 30 jest stosowana, kiedy
szyjesz uzywajgc duzych szpul (5,000-
10,000m) tak jak to pokazano na ilustracji
powyzej.

Teleskopowy prowadnik nici

Pociggnij teleskopowy prowadnik nici 26 do
gory.

Aby ustawi¢ optymalne naprezenie nici, obroc
teleskopowg czes¢ powoli do momentu, az
ustyszysz zatrzasniecie sie na miejscu
kuleczek zatrzaskowych.



Krazki na mate szpulki

Krazki te (znajdujgce sie w akcesoriach
dodatkowych) stosuje sie w przypadku gdy
uzywamy matych szpulek. Nalezy zatozyc
krgzek na szpulke.

Zatéz szpulke na nasadke centrujgcg 30
znajdujgcy sie na trzpieniu 29 uchwytu na
szpule.

Sruba mocujgca C nalezy do igty
odpowiadajgcej za 2 - nitkowy tancuszek
a $Sruba mocujgca D nalezy do igty
odpowiadajgcej za scieg kryty.

-10 -



@O ol 4
lewa igta prawa igta
ol [0
L 1 3

2 igly jednoczesnie

Uwaga:

Jezeli igty do 2-nitkowego fancuszka i Sciegu
krytego sg nawleczone, lewa igta bedzie
znajdowata sie zawsze nieco nizej niz prawaiigta.
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Nawlekanie / prowadnik nici

Zatéz szpule na stojak dla szpul (29).Opis
dotyczgcy krgzkow na mate szpulki i nasadki
centrujgcej duze szpule znajduje sie na
stronach 10 i 11.Przeprowadz nici przez
prowadniki (24) z tylu do przodu zgodnie
z kolorem podanym na obudowie maszyny.

Unies uchwyt (3) stuzacy do przenoszenia
maszyny. Wtéz ni¢ pod tylne prowadniki (37)
ciggngc w dot obiema rekami do momentu
w ktorym, ni¢ wsliznie sie pod prowadnik nici.

Pociggnij ni¢ pomiedzy talerzykami
naprezacza i przycisnij w dét do momentu az
nie nie zacisnie sie w talerzykach tego
naprezacza. Cofnij uchwyt do przenoszenia
maszyny na swoje miejsce.

-12-



Nawlekanie maszyny

Nawlekanie chwytacza.
Scieg 2-nitkowy tancuszek
(fioletowy)

Obré¢ kotem zamachowym maszyny w
kierunku wskazanym przez strzatke do
momentu az chwytacz fancuszka (18) ustawi
sie w maksymalnym potozeniu w prawo.

Nawlecz nitke podgzajgc w kolejnosci 1-11
Uwaga: W celu utatwienia nawlekania

maszyny uzyj pesety dotgczonej do
akcesoriow dodatkowych.

Poprowadz ni¢ poprzez otwér 11 chwytacza.

zdjeciu na fioletowo poprzez prowadnik 4-10.
Pociggnij okoto 10 cm nici z chwytacza
i przeciggnijw lewo pod stopkg dociskowa.

-13 -



Wyijatek:

Nawlekanie chwytacza (fiolet i réz) 2-
nitkowego tancuszka do sciegu krytego.

Obro¢ kotem zamachowym w Kkierunku
wskazanym przez strzatke do momentu az
chwytacz tancuszka (18) wychylony jest
w swoje maksymalne potozenie w prawo.

Poprowadz ni¢ podazajgc za kolejnymi
numeramiod 1-12.

Uwaga: W celu utatwienia nawlekania
maszyny uzyj pesety dotgczonej do
akcesoriow dodatkowych.

rézowo przez prowadniki nici 4-12.

Prowadnika nici 8 uzywamy tylko do $ciegu
krytego.

Pociggnij koto 10 cm nici z chwytacza i
przeciagnij jg w lewo pod stopkg dociskowa.

Prowadnika nici 8 uzywamy tylko do sciegu
rézowo przez prowadniki nici 4-12. krytego.

Pociggnij koto 10 cm nici z chwytacza i
przeciggnij jg w lewo pod stopkg dociskowg.
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Nawlekanie

Prawa i lewa owerlokowa igta A i B (zielony
i niebieski)

IgtaAiB (zielony i niebieski)

Uwaga: W celu utatwienia nawlekania

maszyny uzyj pesety dotgczonej do
akcesoriow dodatkowych.

s w7

) Y Ez- N\

Uwaga: Ni¢ musi biec ponizej prowadnika 7 i  Pociggnij koto 10 cm nici z chwytacza
ponad prowadnikiem 8. i przeciggnij w lewo pod stopkg dociskowg.
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Nawlekanie

Igta 2 nitkowego tancuszka i igta Sciegu
krytego

Igty CiD (niebieskai zielona)

Poprowadz ni¢ podgzajgc za kolejnymi
punktami 1-8.

Uwaga: W celu utatwienia nawlekania
maszyny uzyj pesety dotgczonej do
akcesoriow dodatkowych.

Uwaga: Aby szy¢ Sciegiem krytym, ni¢ jak to pokazano
Ni¢ musi biec powyzej prowadnikéw 5i 6. na ilustracji C w prowadniku 8. Aby szy¢ 2-
Nitkowym tancuszkiem , 5-nitkowym Sciegiem
zabezpieczajgcym i 4 nitkowym $ciegiem
zabezpieczajgcym, ni¢ przechodzi przez
prowadniki 7 i 8, jak to pokazano na obrazku D.

Przeciggnij koto 10 cm nici przez otwér wigle i
przetéz nalewo pod stopka.
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Zmiana szpuli na nawleczonej maszynie

Obetnij ni¢ blisko szpuli i zwigz je razem
z nowg szpulg, bez wyciggania nici
z maszyny i pociagnij ni¢ przez igty.
Pociggnij ni¢ w igle do momentu az supty
ming ostatni prowadnik nici z przodu igiet
koto 15 cm.

Obetnij supty i przeciggnij nici przez oczka
igiet. Ni¢ z chwytacza moze by¢ w dalszym
ciggu nawleczona i przeciggnieta w lewo
pod stopka dociskowa.



Dzwignia unoszaca stopke dociskowa

Stopka dociskowa moze by¢ podnoszona
i opuszczana za pomocg dzwigni.
Maksymalny pionowy wznios to okoto 6mm dla
stopki dociskowej stosowanej dla szczegdlnie
grubych materiatéw.

Unosimy jg przez docisniecie dzwigni do tytu.

W momencie, gdy tancuszek zostanie
wytworzony, nie bedzie juz konieczno$ci
unoszenia stopki w przypadku uzywania tej
samej nici i stopki dociskowej. W celu
uniesienia stopki wystarczy delikatnie
nacisng¢ kciukiem na dzwignie maszyny.
Nastepnie wsun materiat pod stopke
dociskowg. Materiat jest automatycznie
pobierany przez maszyne kiedy uruchamiasz
opornice (pedat regulacji obrotow).

Regulacja docisku stopki

Ustawienia fabryczne maszyny docisku stopki
ustawione jest na materiaty Sredniej grubosci
i Srednio ciezkie.

Docisk stopki nie musi byé zmieniany dla
wiekszosci materiatdbw. Jezeli pracujesz na
lekkich lub grubych materiatach wtedy moze
wystgpi¢ koniecznos¢ zresetowania ustawien
wartosci docisku stopki.

W tym wypadku wtdéz maty sSrubokret
znajdujgcy sie w akcesoriach dodatkowych
w otwér ze srubg regulacyjng docisku stopki
(25). Docisk stopki jest regulowany poprzez
obroét Sruby  w prawo lub lewo. Dla bardzo
grubych materiatow: zwieksz docisk poprzez
obrot Sruby regulacyjnejw prawo.

Uwaga: Odkre¢ srube regulacyjng w lewo do
momentu az oprze sie 0 gorng czesc¢ obudowy
maszyny. Nastepnie wkre¢ srube ponownie
w prawo obracajgc 6 razy.

W ten sposéb powracamy do ustawien
fabrycznych docisku stopki maszyny.
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Ustawienia dtugosci sciegu

Dtugos¢ $ciegu moze by¢ regulowana
wedtug potrzeb szycia z pozycji F (*1mm)
do 4 mm poprzez obrocenie pokretta
regulujgcego dtugosc sciegu (35).

Do wigkszosci prac pokretto regulacyjne
powinno by¢ ustawione na 3mm. Kiedy
szyjemy $ciegiem krytym pokretto
regulacyjne ustawiamy na warto$¢ 4mm.

Szycie wolnym ramieniem
Nalezy rozlgczy¢ stolik.

Pociagnij roztagczng podstawke (12) do
przodu iwysun jgw lewo.

Uwaga: Jezeli wczesniej roztgczysz
pojemnik na $cinki, bedzie tatwiej
zdemontowac stolik.



Poziom ustawienia mechanizmu
roznicowego: Regulacja stosunku
swobodnego podawania materiatu wedtug
ponizszejtabeli.

Ponizsza tabela zawiera informacje dotyczace ustawienia dyferencjatu.
Przed kazdym szyciem wtasciwym nalezy wykona¢ szycie probne.

Rodzaje materiatu/efekt

Ustawienie mechanizmu
réznicowego

Marszczenie| Zwykty |Elastyczne
>2.0< | >1,0<| >0,5<
Bardzo cienki: jedwab, satyna, tafta, popelina, podszewki o ()
Zwykty materiat: Cienka bawetna, sredniej grubosci bawetna, °
kord, materiaty termiczne, ubrania ocieplane.
Cienkie rozciagliwe: Jersey, trykot, polo, mankiety ® o
Grube rozciagliwe: grube mankiety, podkoszulki
Elastyczne - efekt fali: Jersey, krawedzie z falbankg przy
rekawach, obrebianie brzegdw spodnic, ustawienie dtugosci [
Sciegu.
Marszczenie: Spodnice uszyte z cienkich i koronkowych
materiatéw, szycie okrezne z obcinaniem, tuki na bluzkach,
koszule, podkoszulki, okrezne kieszenie, klapy marynarki, L

poty surduta, brzeg kapelusza, marszczenie albo delikatne tuki
rekawow (ramiona), mankiety na rekawach.
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Aby rozpocza¢ szycie:

Podnies stopke dociskowg i w6z materiat pod
stopke tak, aby igty przebity materiat na
poczagtku Sciegu. Ut6z materiat na stoliku
uwzgledniajgc szerokos¢ szwu.
Rozpoczynajgc prace, pociggnij materiat do
tytu i powoli przeszyj, kiedy zaczniesz szy¢,
materiat podawany bedzie powoli.

Zakonczenie szycia:
1. Kiedy zszywamy krawedzie materiatu.

Przytrzymaj nici na koncu waskiego szwu
i powoli zakoncz szycie materiatu podczas gdy
ni¢ powinna by¢ delikatnie pociggnieta
w kierunku tylnej czesci maszyny.

Uwaga: W wiekszos$ci przypadkow
mechanizm réznicowy musi zostac
odpowiednio ustawiony. Przed wykonaniem
Sciegu wtasciwego wykonaj szycie probne.
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2. Jezeli nie zszywasz krawedzi materiatu,
zakonczenie rurkowe materiatu.

Przeszyj 4-5 sciegoéw z goéry kazdego z nich.
Podczas ostatniego szwu, obro¢ kotem
zamachowym do siebie do momentu , az igty
nie wktujg sie w materiat i dopoki nie
ustyszysz  klikniecia” kazdej z igiet ( tuz przed
osiggnieciem przez igte najnizszego
potozenia).

Tuz po drugim ,kliknieciu” obro¢ kotem
zamachowym tak aby ustawi¢ igty
W najwyzszym potozeniu. Podnies stopke
dociskowg. Obetnij nici. Pociggnij nici w tyt
i zwigz je. Przytrzymaj nici na korcu materiatu
i wsun ciasno i usun materiat.

Prowadnik materiatu

Wcisnij prowadnik nici z akcesoriow
dodatkowych w uchwyt mocujgcy prowadnik
A. Prowadnik moze zostac ustawiony wedtug
potrzeby poprzez przesuniecie gow prawo lub
lewo.

Prowadnik materiatu jest przydatny
w przeszywaniu podszewek w regularnych
odstepach Sciegiem krytym lub 2-nitkowym
tancuszkiem.
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Program catkowity

Programy

Wzory

Utozenie igiet

Scieg kryty

S S

R

Obrebianie i $ciegi ozdobne

taczenie ciezkiej i gestej tkaniny
do obi¢ tapicerskich; denim nie
podszywane

@0
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Naprezenie nici

Wartos¢ okreslona dla sredniej grubosci materiatu

i normalnej poliestrowej nici Dlugosé Szerokos¢
$ciegu $ciegu
Niebieski | Zielony Fiolet
-1.5 -1.5 -1.5 3-4 6
-1.5 -1.5 -1.5 3-4 4
-1.5 +3 3-4
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Ustawienie naprezenia nici.

Nastepujgce strony zawierajg wskazowki niezbedne do ustawienia nici dla wszystkich
programow. Regulujemy naprezenie nici poprzez obrdcenie pokretta naprezajgcego do momentu
az kropka nie znajdzie sie w pozgdanym potozeniu.

Wskazowki niezbedne do regulacji i ustawienia naprezenia nici sg podane dalej przez
producenta. Typ materiatu, jako$¢ przedzy i rozmiar igty bedg odpowiedzialne za jakos¢ szwu.
Z tego powodu przed wykonaniem sciegu wiasciwego najlepiej jest wykonac Scieg probny zeby
sprawdzic splot nici. Moze wystgpi¢ koniecznos¢ regulacji ustawien naprezacza nici.

Uwaga: Wszystkie dodatkowe ustawienia wymagajg indywidualnego programowania i mozna
znalez¢ te ustawienia na stronach 19-22.

prawa prawa
strona strona
/\ lewa strona lewa strona
Scieg kryty Ni¢ prawej igly (zielona) jest zbyt luzna.
Niebieski | Zielony | Rozowy | ZoMy | Fiolet Nalezy ustawi¢ naprezacz nici na wyzszg
-15 | -15 -1.5 wartosc.

Jezeli wszystkie naprezacze sg optymalnie
ustawione to nici z igiet (zielona i niebieska)
powinny by¢ delikatnie widoczne na lewej
stronie materiatu. Ni¢ chwytacza (zétta) jest
przepleciona delikatnie, luzno pomiedzy nimi.
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Nici w igtach (zielona i niebieska)sg zbyt
prawa ciasne i materiat marszczy sie.

strona
Ustaw zielony i niebieski naprezacz na nizszg
wartosc¢.

\
/\ lewa strona

| Dwu nitkowy fancuszek
- prawa
strona Niebieski | Zielony Rézowy Zotty Fiolet

l -1.5 +3

Jezeli wszystkie naprezacze sg optymalnie

ustawione to nici z igiet (zielona i niebieska)

powinny by¢ delikatnie widoczne na lewej

stronie materiatu. Ni¢ chwytacza (zofita) jest

przepleciona delikatnie, luzno pomiedzy nimi.
/

lewa strona

Ni¢ wigle (niebieska) jest zbyt luzna.

prawa

strona . C .
Ustaw naprezacz niebieskiej nici na wyzszg

I wartosc.

\

lewa strona
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Konserwacja maszyny
Czyszczenie maszyny

Nalezy wytaczy¢é gtéwny wytacznik
maszyny

Odtgcz pojemnik na Scinki i otworz pokrywe
chwytacza. Roztgcz gorny noz i zdejmij stopke
dociskowa oraz ptytke Sciegowa.

Uzyj pedzelka znajdujgcego sie w akcesoriach
dodatkowych, przeznaczonego do usuniecia
wszystkich Scinkow i fragmentow nici
z gobrnego i dolnego noza, mechanizmu
réznicowego i rejonu pracy chwytacza.

Czyszczenie gumowych nézek maszyny.

Nalezy oczysci¢ gumowe nozki od czasu do
czasu alkoholem. Zapewni to wiekszg
stabilno$¢ maszyny.
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Wymiana zaréwki.

Nalezy wytaczy¢é przetacznik giéwny
maszyny.

W celu wymiany zaréwki uzyj duzego
Srubokretu znajdujgcego sie w akcesoriach
poluzuj srube mocujgcg od pokrywy uchwytu
zarowki do momentu az pokrywe bedzie mozna
usungc.

Wykre¢ zaréwke w lewo.

W1t6z nowg zarowke E10 (max.15 W) w gniazdo
zarowki i wkrecaj ja do momentu az poczujesz

por.



Inne akcesoria do Twojego owerloka 820D-3D

— sprawdz dostepnos¢ u dystrybutora.
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Dane techniczne:

Predko$¢ max.

1200 $ciegdéw / min

Szerokos¢ $ciegu

4 mm

Dtugos¢ Sciegu

(Scieqi kryte 3-4), (2-nitkowy fancuszek 2-4mm)

Wysokos$¢ podnoszenia stopki

2-4 mm

4 mm

80/11,90/14

2,3,4

Komplet igiet Elx 705, nr kat 2020
Rozmiar igty

llos¢ nici

Wymiary 395 x 360 x 375 mm
Waga

9,5 kg

Zawartos¢ kartonu:

1 maszyna

1 opornica (pedat regulacyjny)
1 instrukcja obstugi

1 pojemnik na scinki

1 pokrowiec na maszyne
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢
zebrane iw odpowiedni sposoéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzgdzenia (w
zafgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tymrecyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

] ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzgdzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzgdzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujagcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzadzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktérych zobowigzany jest kupujgcy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzadzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujacego)

Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposob zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki

punktu sprzedazy lub tez numer urzgdzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjne;j.
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12. Gwarancjajest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wysta¢ pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

(]
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobéw.

-33-



MASZYNY DO SZYCIA
Fucznik
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroclaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

= KUPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANGCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nrfabryczny: ..o,

Data produkCijiz ....oeeeveeeeeieeeeeee

Data sprzedazy:......cccooeeeoeeeeiieccieene,

Podpis i pieczgtka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY ucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYJINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ..................................
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ..................................
Wymieniono
CZESCIZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik
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Wymieniono
CZESC/ZESPOL oo

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy
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