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Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne przepisy bezpieczenstwa dla elektrona-
rzedzi

m OSTRZEZENIE A_by zabezpieczy¢ sie.przed poraig-
niem elektrycznym, niebezpieczen-

stwem skaleczenia sie i grozbg pozaru podczas uzytkowania
elektronarzedzia nalezy stosowaé nastepujgce podstawowe
$rodki bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki; wskazéwki bez-
pieczenstwa nalezy starannie przechowywac.

Uzywane we wskazéwkach bezpieczeristwa pojecie »elektro-
narzedzie« odnosi sie do elektronarzedzi, zasilanych z sieci
(z przewodem sieciowym) oraz do elektronarzedzi, zasila-
nych akumulatorami (bez przewodu sieciowego).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i do-
brze o$wietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub nie-
o$wietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna
wypadkow.

» Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja sie np.

fatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektro-

narzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére mogg spowodowac
zapton.

» Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdcic¢ uwage na to,

aby dzieciiinne osoby postronne znajdowaty si¢ w bez-

piecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodo-
wac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie
wolno uzywac¢ wtykow adapterowych w przypadku

elektronarzedzi zuziemieniem ochronnym. Niezmienio-

ne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko poraze-
nia pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami
jak rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia
pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemio-
ne.

» Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wil-
gocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia pod-
wyzsza ryzyko porazenia pradem.

» Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynno-
Sci. Nigdy nie nalezy nosic elektronarzedzia, trzymajac
je za przewéd, ani uzywac przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciagac wtyczki z gniazdka
pociagajac za przewod. Przewod nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czeéci urzadze-
nia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko
porazenia pradem.

2017 12:15 PM

—

» W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym nie-
bem, nalezy uzywac¢ przewodu przedtuzajacego, dosto-
sowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych. Uzy-
cie wtasciwego przedtuzacza (dostosowanego do pracy na
zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

» Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢ wytacznika
ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie
wytacznika ochronnego réznicowo-pradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osdob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
ostroznos¢, kazda czynnos¢ wykonywac uwaznie i z
rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedac pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
elektronarzedzia moze stac sie przyczyna powaznych ura-
z6w ciafa.

» Nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego - maski przeciwpytowej, obuwia
z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub $rodkdéw ochrony stuchu (w zalezno$ci od rodzaju i
zastosowania elektronarzedzia) - zmniejsza ryzyko obra-
zen ciata.

» Nalezy unikac¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed wlozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podia-
czeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem
lub przeniesieniem elektronarzedzia, nalezy upewnic¢
sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie pal-
ca na wytaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia
lub podtaczenie do pradu wtaczonego narzedzia, moze
stac sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ na-
rzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz, znaj-
dujacy sie w ruchomych czesciach urzagdzenia moga do-
prowadzi¢ do obrazen ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Nale-
zy dbac o stabilna pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. W ten sposob mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wlosy, ubranie i rekawi-
ce nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac wciagniete
przez ruchome czesci.

» Jezeli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzadzen od-
sysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnic sie,
e sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie
urzadzenia odsysajgcego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie
pytami.

Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Do pracy uzywac na-
lezy elektronarzedzia, ktore sa do tego przewidziane.

Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje si¢
w danym zakresie wydajnosci lepiej i bezpieczniej.

1609 92A 5KX|(24.2.17)
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» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktorego wiacz-
nik/wytacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktore-
g0 nie mozna wiaczyé lub wytgczyc jest niebezpieczne
i musi zosta¢ naprawione.

» Przed regulacja urzadzenia, wymiana osprzetu lub po
zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciagnac
wtyczke z gniazda i/lub usunaé akumulator. Ten Srodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie
elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktdre go nie znaja lub nie prze-
czytaly niniejszych przepisow. Uzywane przez niedo-
Swiadczone osoby elektronarzedzia sg niebezpieczne.

» Koniecznajest nalezyta konserwacja elektronarzedzia.
Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci urzadzenia
dziataja bez zarzutui nie s zablokowane, czy czesci nie
s3 pekniete lub uszkodzone w taki sposdb, ktéry miat-
by wplyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddac do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowanych
jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o ostrosé i czysto$¢ narzedzitnacych.
O wiele rzadziej dochodzi do zakleszczenia sie narzedzia
tnacego, jezeli jest ono starannie utrzymane. Zadbane na-
rzedzia fatwiej sie tez prowadzi.

» Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zaleceniami.
Uwzglednic¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykony-
wanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem uzycie elektro-
narzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

» Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wy-
kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginal-
nych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczen-
stwo urzadzenia zostanie zachowane.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z pi-

larkami wielofunkcyjnymi

» W zakres dostawy elektronarzedzia wchodzi tabliczka
ostrzegawcza (na schemacie elektronarzedzia znajdu-
jacym sie na stronie graficznej oznaczona jest ona nu-
merem 40).

LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO

THE BEAM

CLASS 2 LASER PRODUCT
IEC 60825-1: 2014

<1mW, 650 nm

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisana w
jezyku polskim, zaleca sie, aby jeszcze przed wprowa-
dzeniem urzadzenia do eksploatacji naklei¢ na nig
wchodzaca w zakres dostawy etykiete w jezyku pol-
skim.

—
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Nie wolno kierowac wiazki laserowej

w strone osob i zwierzat, nie wolno row-
niez spoglada¢ w wiazke ani w jej odbi-
cie. Mozna w ten sposéb spowodowac wy-
padek, czyjes oslepienie lub uszkodzenie
wzroku.

» W razie, gdy promien lasera natrafi na oko, nalezy na-
tychmiast zamknac oczy i usunac glowe z zasiegu pada-
nia wiazki.

» Do obserwacji zrodta promieniowania nie nalezy stoso-
wac przyrzadéw skupiajacych promienie Swietlne, ta-
kich jak na przyktad lornetka itp. Mozna w ten sposob
spowodowac uszkodzenie wzroku.

» Nie wolno kierowac promienia lasera na osoby, ktore
postuguja sie w danym momencie lornetka lub podob-
nym przyrzadem. Mozna w ten sposéb spowodowac
uszkodzenie wzroku.

» Nie wolno dokonywac zadnych zmian ani modyfikacji
urzadzenialaserowego. Opisane winstrukcji eksploatacji
sposoby ustawiania narzedzia mozna stosowac bez zagro-
zenia.

» Nie zamienia¢ whudowanego laseru/diody LED na la-
ser/diode innego typu. Lasery lub diody LED nie pasujace
do niniejszego elektronarzedzia moga by¢ zrodtem zagro-
zenia dla osdb. Aby unikna¢ zagrozenia niebezpieczen-
stwem naprawe lub wymiane wykonaé w autoryzowanym
punkcie serwisowym.

» Nalezy dbac o czytelnos¢ tabliczek ostrzegawczych,
znajdujacych sie na elektronarzedziu.

» Nie wolno w zadnym wypadku stawa¢ na elektronarze-
dzie. W przypadku przewrdcenia sie elektronarzedzia lub
niezamierzonego kontaktu z tarczg pilarska moze dojs¢ do
powaznych obrazen.

» Uchwyty musza by¢ zawsze suche, czyste oraz nie za-
nieczyszczone olejem lub smarem. Zattuszczone, zanie-
czyszczone olejem uchwyty s $liskie i powodujg utrate
kontroli nad narzedziem.

» Przed uzyciem elektronarzedzia usuna¢ z ptaszczyzny
roboczej, oprécz przedmiotu obrabianego, wszystkie
narzedzia nastawcze, widry itp. Mate kawatki drewna lub
inne przedmioty, ktére zetkna sie z obracajaca sie tarcza
pilarska, moga zosta¢ odrzucone z duzg predkoscia w kie-
runku osoby obstugujace;.

» Podtoge nalezy regularnie oczyszczac z wiorow drew-
nianych i resztek obrabianego materiatu. Istnieje nie-
bezpieczenstwo poslizgniecia sie lub potkniecia.

» Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do mate-
riatéw, ktore zostaty podane w rozdziale dotyczacym
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem. W przeciw-
nym wypadku elektronarzedzie moze ulec przecigzeniu.

» W przypadku zakleszczenia sie tarczy pilarskiej w ma-
teriale nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie i mocno przy-
trzymac obrabiany przedmiot az do catkowitego za-
trzymania sie tarczy. Aby uniknac¢ zjawiska odrzutu,
obrabiany przedmiot mozna poruszy¢ dopiero po cal-
kowitym zatrzymaniu sie biegu tarczy. Przed ponow-
nym uruchomieniem elektronarzedzia nalezy skontrolo-
wac usuna¢ przyczyne zakleszczenia sie tarczy.

Bosch Power Tools
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» Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz pilar-
skich. Tarcze tnace z tepymi lub niewtasciwie ustawiony-
mi zebami powoduja - przez zbyt waski rzaz - zwigkszone
tarcie, zaklinowanie sie tarczy w materiale i odrzut.

» Nalezy zawsze stosowac tarcze tnace o wtasciwym roz-
miarze i z odpowiednia $rednica wewnetrzna (np. w
ksztalcie rombu lub okragta). Tarcze tnace, ktdre nie od-
powiadajg danemu typowi pilarki, nie zapewniajg doktad-
nego ruchu obrotowego i prowadzg do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

» Nie uzywac tarcz pilarskich z wysokostopowe;j stali
szybkotnacej HSS. Tarcze z tej stali moga tatwo sie zfa-
mac.

» Nie dotykac tarczy pilarskiej po zakonczeniu ciecia, za-
nim tarcza sie nie ochtodzi. Tarcza rozgrzewa sie bardzo
podczas ciecia.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone osob i
zwierzat, nie wolno rowniez samemu wpatrywac sie w
wiazke. Niniejsze elektronarzedzie emituje promieniowa-
nie laserowe klasy 2 zgodnie zEN 60825-1. Mozna w ten
sposob spowodowad czyjes oslepienie.

» Nie zamienia¢ whudowanego laseru/diody LED na la-
ser/diode innego typu. Lasery lub diody LED nie pasujace
do niniejszego elektronarzedzia moga by¢ zrodtem zagro-
zenia dla osob. Aby uniknac¢ zagrozenia niebezpieczen-
stwem naprawe lub wymiane wykonaé w autoryzowanym
punkcie serwisowym.

» Nalezy regularnie kontrolowac przewdd, a w razie jego

uszkodzenia nalezy zleci¢ jego naprawe w autoryzowa-
nym serwisie elektronarzedzie firmy Bosch. Uszkodzo-

ne przedtuzacze nalezy wymienic na nowe. Tylko w ten
sposob zagwarantowane zostanie zachowanie bezpie-
czenstwa elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac w
bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania musi

by¢ suche i zamykane na klucz. Tylko w ten sposob moz-
nazagwarantowad, ze elektronarzedzie nie zostanie uszko-

dzone lub ze nie dostanie sie w rece niedoswiadczonych
0séb.

» Nie nalezy pozostawiac bez nadzoru narzedzia, zanim
sie ono catkowicie nie zatrzyma. Poruszajace si¢ sitg in-
ercji narzedzia robocze moga spowodowac obrazenia.

» Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym

przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewo-

du; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy,
nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone prze-
wody podwyzszajg ryzyko porazenia pradem.

Przepisy bezpieczenstwa przy uzyciu elektronarzedzia ja-

ko ukosnicy

» Nalezy upewnic sig, czy ostona funkcjonuje prawidio-
wo i czy moze sie¢ swobodnie poruszac. W zadnym wy-
padku nie wolno blokowac ostony w potozeniu otwartym.

» Nie usuwac nigdy $cinow, wioréw itp. z obszaru pracy

pity podczas gdy jest ona wigczona. Zawsze ustawic naj-

pierw gtowice w pozycji spoczynku i wytgczyc¢ elektrona-
rzedzie.

—

» Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego nalezy je uruchomié. W przeciwnym wy-
padku tarcza pilarska moze zakleszczy¢ sie w przedmiocie
obrabianym i spowodowac odrzut.

» Element obrabiany nalezy zawsze unieruchomic. Nie
obrabiac¢ przedmiotow, ktore sg za mate aby je mozna
byto unieruchomi¢. W innym wypadku odstep miedzy re-
ka obstugujacego a obracajaca sie tarcza pilarska bedzie za
maty.

» Nie uzywac nigdy narzedzia bez podktadki. Uszkodzo-
na podktadke nalezy wymienié. Podczas pracy z uszko-
dzong podkfadka istnieje niebezpieczerstwo zranienia tar-
Cza.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujgcym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Przepisy bezpieczenstwa przy uzyciu elektronarzedzie ja-

ko pilarki stotowej

» Nalezy upewnic¢ sig, czy ostona funkcjonuje prawidto-
wo i czy moze sie swobodnie porusza¢. Przed rozpocze-
ciem pitowania ostona musi przylegac do stotu, a podczas
cieciado przedmiotu obrabianego. W zadnym wypadku nie
wolno blokowac ostony w potozeniu otwartym.

» Nie wkiada¢ nigdy rak za tarcze, aby przytrzymaé
przedmiot obrabiany, usuna¢ wiory czy z innych powo-
doéw. Odstep miedzy reka obstugujacego a obracajaca sie
tarcza pilarskg bedzie w tym wypadku za maty.

» Przyktadac przedmiot obrabiany wytacznie do znajdu-
jacej sie w ruchu tarczy pilarskiej. W przeciwnym wy-
padku istnieje niebezpieczenstwo odrzutu, jezeli tarcza pi-
larska zakleszczy sie w przedmiocie obrabianym.

» Nalezy pitowac tylko jeden przedmiot obrabiany naraz.
Przedmioty obrabiane potozone jeden na drugim lub obok
siebie moga spowodowac zablokowanie sie tarczy pilar-
skiej lub moga przesuna¢ sie podczas pitowania.

» Nalezy zawsze uzywac prowadnicy réwnolegtej lub ka-
towej. Wptynie to na zwiekszenie precyzji ciecia i zreduku-
je mozliwos¢ zablokowania sie tarczy.

Symbole

Nastepujace symbole mogg by¢ wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich znacze-
nia. Wtasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkownikowi
lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.

Znaczenie

» Promieniowanie laserowe
Nie wpatrywac sie w wiazke
Urzadzenie laserowe klasy 2

Symbol

» Trzymac dionie z dala od obszaru
pracy pity podczas gdy jest ona wia-
czona. Zetkniecie sie z obracajaca sie
tarcza pity oznacza niebezpieczenstwo
zranienia.

=,
€
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Znaczenie

» Nalezy stosowac maske przeciwpy-
towa.

» Nalezy stosowac okulary ochronne.

chu. Wptyw hatasu moze spowodowac
utrate stuchu.

» Nalezy stosowac srodki ochrony stu-

» Niebezpieczna strefa! W miare moz-
" liwosci nie zbliza¢ do tej strefy rak,
palcow czy ramion.

@ max. 305mm v

@ min. 300mm I @:* 230mm

Nalezy zwrg’)ci(: uwage na wymiary tarczy
pilarskiej. Srednica otworu musi pasowac

bez luzu do wrzeciona. Nie nalezy stoso-
wac adapterdw, ztaczek lub zwezek.

Podczas wymiany tarczy, nalezy zwrécic¢
uwage na to, aby szerokos¢ ciecia nie byta
mniejsza niz 2,0 mm, a grubos¢ pity w jej
Srodkowej cze$ci nie przekraczata

2,0 mm. W przeciwnym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo zablokowania klina
rozszczepiajacego (2,0 mm) w obrabia-
nym materiale.

Przy zastosowaniu pilarki wielofunkcyjnej
jako pilarki stotowej maksymalna wyso-
ko$¢ przedmiotu obrabianego moze wy-
nosi¢ 51 mm.

Symbol na pataku 11 dla przesuwania i
blokowania ostony wahliwe]

i
Symbol na przycisku 17 dla odblokowania
glowicy narzedzia.

v

Symbol dla uzytkowania pity wielofunk-
cyjnej jako ukosnicy.

—
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Znaczenie

Symbol dla uzytkowania pity wielofunk-
cyjnej jako pilarki stotowej.

Symbol

LN

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac¢ wszystkie wskazowki i
przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazdwek moga spowodowac porazenie pra-
dem, pozar iflub ciezkie obrazenia ciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przeznaczone jest do ciecia poprzecznego z
posuwem wzdtuznym drewna po linii prostej. Mozliwe sa przy
tym ciecia poziome pod katem od -48° do +48° oraz ciecia
pionowe pod katem od -2°do +47°.

Moc elektronarzedzia przystosowana jest do cigcia drewna
twardego i miekkiego oraz do cigcia ptyt wiérowych i pil$nio-
wych.

Uzywajac elektronarzedzia jako pilarki stotowej nie wolno sto-
sowac go do cigcia aluminium i innych metali niezelaznych.

Swiatto elektronarzedzia przeznaczone jest do o$wietlania
bezposredniej przestrzeni roboczej elektronarzedzia; nie na-
daje sig ono do o$wietlania pomieszczen w gospodarstwie do-
mowym.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi
sie do rysunku elektronarzedzia na stronie graficznej.
1 Przycisk wytaczania
Przycisk wtaczania
Otwory montazu
Zagtebienia
Klucz imbusowy (6 mm)/$rubokret ptaski
Patak zabezpieczenia przed wywréceniem sie
Tarcza pilarska
Worek na pyt
Wyrzut widrow
Sruba mocujaca pataka 11
Patak
Sruba z gniazdem szesciokatnym do zamocowania tar-
czy pilarskiej
13 Blokada wrzeciona
14 Podktadka mocujaca
15 Wewnetrzny kotnierz mocujacy
16 Ostona soczewki lasera

O oo ~NOOGThA WDN

e adl <
N = O

Komponenty uko$nicy

17 Przycisk do odblokowania gtowicy narzedzia
18 Uchwyt

19 Laser/Wyjscie wigzki lasera

20 Ostona wahliwa (dolna)

21 Scisk stolarski

22 Sto6t pilarski ukosnicy
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23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
54

55
56
57

58

Skala dla katow uciosu (poziom)

Podktadka

Gatka nastawcza dla dowolnych katow uciosu (poziom)
Dzwignia wstepnego ustawiania katéw uciosu (poziom)
Nacigcia dla standardowych katéw uciosu

Otwory $cisku stolarskiego

Przedtuzka stotu pilarskiego

Ogranicznik ciecia

Przestawna szyna oporowa

Wkret zderzakowy dla kata ciecia 33,9° (pionowo)
Trzpieri oporowy dla kata ciecia 33,9° (pionowo)
Oswietlenie

Przycisk o$wietlenia (»Light«)

Przycisk oznakowania linii ciecia (»Laser«)

Uchwyt mocujacy dla dowolnych katéw uciosu (pion)
Zabezpieczenie transportowe

Sruba z gniazdem 6-kt (6 mm) szyny oporowej
Tabliczka ostrzegawcza lasera

Sruby zthem walcowym o gniezdzie szesciokatnym prze-

dtuzki stotu pilarskiego

Pret gwintowany

Nakretka motylkowa

Sruba mocujaca ruchomej szyny oporowej

Klamra mocujaca

Skala doktadna

Wskaznik kata ciecia (pion)

Skala dla katéw uciosu (pion)

$ruby podktadki

Gumowa ostonka (z przodu)

Sruba nastawcza do pozycjonowania lasera (réwnole-
gtosc)

Sruba nastawcza do pozycjonowania lasera (skupienie)
Gumowa ostonka (z boku)

Sruba nastawcza do pozycjonowania lasera (odchylenia
boczne)

Sruba do skali dokfadnej

Sruba dla wskaznika kata ciecia (pion)

Sruba z gniazdem 6-kt (3 mm) dla standardowych katéw
ciec 0° (pion)

Srubaz gniazdem 6-kt (3 mm) dla standardowych katow
ciec¢ 45° (pion)

Komponenty pilarki stotowej

59
60
61
62
63
64
65

66
67

Stot pilarski pilarki stotowej

Klin rozdzielajacy

Prowadnica réwnolegta

Drazek prowadzacy

Ostona

Uchwyt prowadnicy rownolegtej

Skala do pomiaru odstepu miedzy tarcza pilarska a pro-
wadnica réwnolegta

Dolna ostona tarczy pilarskiej

Trzpienie do zamocowania drazka prowadzgcego

—

68 Dzwignia mocujaca

69 Wskaznik odlegtosci

70 Sruba do wskaznika odlegtosci prowadnicy réwnolegtej

71 Prowadzenie prowadnicy rownolegte]

72 Sruba regulacyjna sity naprezenia prowadzenia prowad-
nicy 71

73 Sruby szyny slizgowej prowadnicy réwnolegtej

74 Sruby nastawcze prowadnicy rownolegtej

Ogranicznik dtugosci

75 Sruba zaciskowa ogranicznika dtugosci

76 Otwory dla ogranicznika dtugosci

77 Ogranicznik dtugosci*

*Przedstawiony na rysunkach lub opisany w instrukcji uzytkowa-
nia osprzet nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Kompletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢
w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne
Pilarka wielofunkcyjna GTM 12 JL
Numer katalogowy 3601 M15 ... ...0. .061
Moc znamionowa W 1800 1650
Predkos¢ obrotowa bez
obciazenia min’t 3800 3700
Typ lasera nm 650 650
mW <1 <1
Klasa lasera 2 2
Rozbieznos¢ linii lasera 1,5mrad 1,5mrad
(kat petny)  (kat petny)
Ciezar odpowiednio do
EPTA-Procedure
01:2014 kg 21,1 21,1
Klasa ochrony O]/ [O]/11
Dopuszczalne rozmiary przedmiotu przeznaczonego do obrobki
(maks./min.):

ukosnica, zob. str. 225

pilarka stotowa, zob. str. 228

Dane aktualne sg dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku modeli specyficz-
nych dla danego kraju dane te moga sie réznic.

Wymiary odpowiednich tarcz pilarskich

Srednica tarczy pilarskiej mm 300-305
Grubos¢ tarczy mm 1,5-2,0
Srednica otworu mm 30

Informacja o poziomie hatasu
Emisja hatasu zostata okreslona zgodnie zEN 61029-2-11.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez urzg-
dzenie wynosi standardowo: poziom cisnienia akustycznego

91 dB(A); poziom mocy akustycznej 104 dB(A). Niepewno$¢
pomiaru K =3 dB. Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okre$long norma procedura pomiarowg i
moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
go tez uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
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Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-

rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi na-

rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wystarczajgco
konserwowane, poziom emisji hatasu moze odbiegac od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu podczas catego czasu
pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, trzeba wzia¢ pod
uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone, lub gdy
jest wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W
ten sposob fgczna emisja hatasu (obliczana dla petnego wy-
miaru czasu pracy) moze okaza¢ sie znacznie nizsza.

Montaz i transport

» Nalezy unikac¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Podczas montazu oraz podczas innych prac przy
elektronarzedziu wtyczka urzadzenia nie moze by¢
podtaczona do zasilania.

Zakres dostawy

Wszystkie dostarczone komponenty nalezy wyja¢ ostroznie z
opakowania.

Nalezy usuna¢ wszystkie czesci opakowania z elektronarze-
dzia i dostarczonego wraz z nim wyposazenia.

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzic,
czy wszystkie nizej wymienione czesci zostaty dostarczone:

- Pita wielofunkcyjna z wstepnie zamontowang tarczg pilar-
ska

- Klucz imbusowy/$rubokret ptaski 5

- Worek napyt8

dodatkowo dla pilarki stotowej:

- Prowadnica réwnolegta 61

- Drazek prowadzacy 62

- Dolna ostona tarczy pilarskiej 66

Wskazéwka: Skontrolowac elektronarzedzie pod katem
ewentualnych uszkodzen.

Przed dalszym uzytkowaniem elektronarzedzie sprawdzi¢ do-
ktadnie systemy kontrolne i zabezpieczajace lub lekko uszko-

dzone czesci pod katem ich bezbtednego i zgodnego z prze-
znaczeniem funkcjonowania. Sprawdzié, czy ruchome czesci

funkcjonuja bezbtednie i czy sig nie zakleszczaja oraz czy kto-

res czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci musza by¢
prawidtowo zamontowane oraz spetniac wszystkie warunki
niezbedne do bezbtednego funkcjonowania.

Naprawe lub wymiane uszkodzonych systeméw kontrolnychi

zabezpieczajacych oraz uszkodzonych czesci nalezy zleci¢ au-

toryzowanej jednostce serwisowej.

Montaz stacjonarny lub ustawienie bez montazu

» Dla zagwarantowania bezpiecznej obstugi, nalezy
przed uzyciem przymocowac elektronarzedzie do row-
nej i stabilnej powierzchni pracy (np. tawy roboczej).

Montaz na plaszczyznie roboczej (zob. rys. a-b)

- Przymocowac elektronarzedzie odpowiednimi $Srubami do
ptaszczyzny roboczej. Otwory na $ruby 3.

lub

—
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- Zapomocg dostepnych w handlu $ciskéw stolarskich przy-
mocowac elektronarzedzie za n6zki do ptaszczyzny robo-
czej.

Montaz na stole roboczym firmy Bosch

Dzigki stopkom przestawianym na wysokos¢ stoty robocze do
ukosnic GTA, wyprodukowane przez firme Bosch zapewniaja
pewne zamocowanie elektronarzedzia na kazdym podtozu.
Blaty stotu zapewniajg optymalne podparcie dtuzszych ele-
mentow.

» Zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami oraz wska-
zéwkami bezpieczenstwa dotaczonymi do stotu. Biedy
w przestrzeganiu tych wskazéwek i instrukcji moga spowo-
dowac porazenie pradem, pozar iflub ciezkie obrazenia
ciata.

» Zmontowac prawidtowo stot przed zamontowaniem do
niego elektronarzedzia. Bezbtedne zmontowanie stotu
zapobiega jego zawaleniu sie.

- Zamocowac elektronarzedzie na stole roboczym w pozycji
transportowej.

Ustawienie elektronarzedzia bez jego zamocowania (nie
zalecassie!)

Jezeli w wyjatkowych przypadkach nie bytoby mozliwosci
przymocowania elektronarzedzia do ptaskiej i stabilnej ptasz-
czyzny roboczej, mozna ustawi¢ narzedzie tymczasowo z za-
bezpieczeniem przed wywrdceniem sie.

Stuzy do tego patak zabezpieczenia przed wywrdceniem sie

» Nie usuwac nigdy pataka zabezpieczenia przed wywré-
ceniem sie. Bez zabezpieczenia przed wywrdceniem sie
elektronarzedzie stoi niepewnie i moze sie przewrdcic,
zwiaszcza podczas cigcia pod maksymalnym katem.

Odsysanie pytow/wiorow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich z
zawartoscig otowiu, niektorych gatunkdw drewna, mineratow
lub niektorych rodzajéw metalu, mogg stanowic zagrozenie
dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub prze-
dostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergiczne
i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0sdb znaj-
dujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytow, np. debiny lub buczyny uwazane sg
za rakotworcze, szczegdlnie w potgczeniu z substancjami do
obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Nalezy zawsze stosowac odsysanie pytu.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochfania-
czem klasy P2.

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujgcych w danym

kraju przepisow, regulujacych zasady obchodzenia sie z ma-

teriatami przeznaczonymi do obrdbki.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku pra-
cy. Pyty moga sie z tatwoscig zapalic.

System odsysania pytu i widréw moze sie zablokowac pytem,

wiérami lub kawatkami obrabianego materiatu.
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- Wytaczy¢ elektronarzedzie i wyjac¢ wtyczke sieciowa z
gniazda.

- Odczekad, aby tarcza pilarska catkowicie sie zatrzymata.

- Znalez¢ przyczyne blokady i usunag ja.

Odsysanie do worka (zob. rys. c)

Do odsysania wi6réw nalezy uzywac worka na pyt znajdujace-

g0 sie w wyposazeniu standardowym 8.

» Po kazdym uzyciu nalezy skontrolowac i oczysci¢ wo-
rek na pyt.

» Przed przystapieniem do ciecia aluminium, nalezy
uprzednio usuna¢ worek na pyl, aby uniknac zagroze-
nia pozarem.

Podczas pitowania worek na pyt nie moze sie zetkng¢ z rucho-

mymi cze$ciami urzadzenia.

- Scisnaé klamre naworku na pyt 8 i natozyé worek na pyt na
wyrzut widréw 9. Klamra musi znajdowac sie w rowku wy-
rzutu wiéréw.

- Oproézniac regularnie worek na pyt.

Odsysanie zewnetrzne

Do wyrzutu wiéréw 9 mozna tez podtaczy¢ rure odkurzacza
(2 36 mm).

- Potaczyc¢ rure odkurzacza z kré¢cem wyrzutu widrow 9.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla zdrowia pytow

rakotwdrczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Montaz pojedynczych elementéw

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

Zaklejanie tabliczki ostrzegawczej (zob. rys. d)

W zakres dostawy elektronarzedzia wchodzi tabliczka ostrze-

gawcza z napisem w jezyku niemieckim (na schemacie urza-
dzenia znajdujacym sie na stronie graficznej oznaczona jest
ona numerem 40).

— Zalecasie jeszcze przed wprowadzeniem urzadzenia do
eksploatacji zaklei¢ niemiecki tekst tabliczki wechodzaca w
zakres dostawy etykieta w jezyku polskim.

Montaz lub demontaz dolnej ostony tarczy pilarskiej (zob.
rys.e)

Dolna ostona tarczy pilarskiej 66 musi podczas uzytkowania
jako pilarka stotowa ostania¢ dolng cze$c tarczy pilarskiej.

Przed uzytkowaniem narzedzia jako uko$nicy:

- Usuna¢ dolng ostone tarczy tnacej 66 i wsunac jg w rowek
umieszczony po prawej stronie prowadnicy réwnolegtej
61.

» Nie nalezy pozhywac sie dolnej ostony tarczy! Bez za-
montowanej dolnej ostony tarczy eksploatacja pilarki uni-
wersalnej jako pilarki stotowej nie jest mozliwa!

Przed uzytkowaniem narzedzia jako pilarki stotowej:

- Dolng ostone tarczy pilarskiej 66 wstawic do stotu pilar-
skiego 22.

Dolna ostona tarczy pilarskiej 66 musi podczas uzytkowania

jako pilarka stotowa ostania¢ dolng cze$c¢ tarczy pilarskiej.

—

Wymiana tarczy tnacej (zob. rys. f1-f4)

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac rekawic
ochronnych. Przy kontakcie z tarcza pilarska istnieje nie-
bezpieczenstwo zranienia.

Stosowac nalezy wytgcznie tarcze, ktdrych maksymalnie do-
puszczalna predkosé wyzsza jest od predkosci obrotowe;
elektronarzedzia bez obciazenia.

Nie wolno uzywac frezéw tarczowych sktadanych (tzw. »ze-
stawow dado«).

Stosowac nalezy wytacznie tarcze tnace, ktorych parametry
sg zgodne z podanymi w niniejszej instrukcji obstugi ulotce i
zostaty przetestowane zgodnie z wymaganiami normy

EN 847-1 i odpowiednio oznakowane.

Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktdre zostaty polecone
przez producenta elektronarzedziai ktére s dostosowane do
rodzaju materiatu, przeznaczonego do obrobki. Dzigki temu
mozna unikna¢ przegrzania sie zebdw podczas ciecia.
Podczas wymiany tarczy pilarskiej nalezy zwréci¢ uwage na
to, aby szerokosc ciecia nie byta mniejsza a grubos$é tarczy nie
wieksza niz grubos¢ klina rozszczepiajacego.

Demontaz tarczy pilarskiej

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji pracy ukosnicy. (zob.
»Pozycja roboczag, strona 223)

- Wykreci¢ $ruba mocujaca 10 za pomoca zataczonego $ru-
bokreta ptaskiego 5.

- Pociagna¢ patak 11 na prawo. Przesuna¢ patak do gory,
réwnoczesnie odchylajac do oporu do tytu ostone wahliwg
20.

W ten sposob ostona wahliwa blokowana jest w otwartej
pozycji u gory.

- Wykrecaé $rube z gniazdem 6-katnym 12 za pomoca dota-
czonego do zestawu klucza imbusowego 5 wciskajac jed-
noczesnie blokade wrzeciona 13 az ulegnie ona zabloko-
waniu.

- Trzymajac blokade wrzeciona 13 wcisnieta, wykrecic $ru-
be 12 w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(gwint lewy!).

- Zdjac kotnierz mocujacy 14.

- Zdjac tarcze pilarska 7.

Montaz tarczy pilarskiej

W razie potrzeby oczysci¢ przed montazem wszystkie czesci,
ktore maja by¢ zamontowane.

- Natozy¢ nowa tarcze pilarska na wewnetrzny kotnierz mo-
cujacy 15.

» Podczas montazu nalezy zwrdci¢ uwage na to, by kieru-
nek ciecia zebow (kierunek strzatki na tarczy pilar-
skiej) zgadzat sie z kierunkiem strzatki na obudowie!

- Natozy¢ kotnierz mocujacy 14 i $rube 12.

Wcisngc blokade wrzeciona 13, tak aby zaskoczyta ona w
zapadce, a nastepnie dokreci¢ srube, obracajac jg w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

- Przesungé patgk 11 do dotu i przechyli¢ jednoczesnie osto-
ne wahliwg 20 do dotu, az patak styszalnie si¢ zablokuje.
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- Wkrecic¢ ponownie $rube mocujaca 10 oraz mocno ja do-
ciagnac.

Transport (zob. rys. g)

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
zy wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Przed transportem elektronarzedzia nalezy wykona¢ naste-

pujace kroki:

- Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej pilarki stoto-
wej. (zob. »Pozycja roboczac, strona 228)

- Umiesci¢ prowadnice réwnolegta 61 w catosci nad pokry-
wa ochronng 63.
Aby zablokowa¢ prowadnice réwnolegta, nalezy przycis-
na¢ uchwyt 64 prowadnicy do dotu.

- Natozy¢ drazek prowadzacy na trzpienie 67.

- Dolng ostone tarczy pilarskiej 66 wstawic¢ do stotu pilar-
skiego 22.

- Nalezy zdja¢ wszystkie elementy osprzetu, ktorych nie
mozna stabilnie przymocowac do elektronarzedzia.
Przed przystapieniem do transportu nalezy nieuzyte tarcze
pilarskie w razie mozliwo$ci umiesci¢ w zamykanym po-
jemniku.

- W celu podniesienia lub transportu elektronarzedzia po-
stuzy¢ sie zagtebieniami 4 z boku stotu pilarskiego 22.

» Elektronarzedzie powinno by¢ przenoszone przez dwie
osoby, przenoszenie go przez jedna osobe moze spo-
wodowac uszkodzenie kregostupa.

» Podczas transportu elektronarzedzia nalezy uzywac
wytacznie urzadzen transportowych, nigdy nie wolno
uzywac w tym celu urzadzen zabezpieczajacych.

Uzytkowanie jako ukos$nicy

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
zy wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

Pozycja robocza (zob. rys. ./ A)
Jezeli elektronarzedzie nie byto jeszcze uzytkowane lub byto

uzytkowane jako pilarka stotowa, przed uzyciem go jako ukos-

nicy, nalezy wykona¢ nastepujgce kroki:

- Zwolni¢ obydwa uchwyty mocujace 68 pod stotem pilar-
skim 59.
~ Podnies¢ stot pilarski do oporu do gory.

- Trzymajac stot pilarski w tej pozycji, dokreci¢ uchwyty mo-

cujace.

- Umiesci¢ prowadnice réwnolegta 61 w roli zabezpieczenia
nad tarczg pilarska.

- Przesungé gtowice narzedzia, trzymajac za uchwyt 18 lek-

kodo dotu, aby odciazy¢ zabezpieczenie transportowe 38.
- Wysungé zabezpieczenie transportowe 38 w catosci na ze-

wnatrz.

- Usungac dolng ostone tarczy tnacej 66 i wsunac ja w rowek
umieszczony po prawej stronie prowadnicy rdwnolegtej
61.

—
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» Nie nalezy pozbywac sie dolnej ostony tarczy! Bez za-
montowanej dolnej ostony tarczy eksploatacja pilarki uni-
wersalnej jako pilarki stotowej nie jest mozliwa!

- Przesungc¢ powoli gtowice do gory.

- Zwolni¢ $rube mocujaca 44.

- Przestawng szyne oporowa 31 nalezy przesung¢ catkowi-
cie do srodka.

- Ponownie dokreci¢ srube blokujaca 44.

Przygotowanie pracy

Przedtuzanie stotu pilarskiego (zob. rys. ./ B)

Dtugie przedmioty obrabiane muszg by¢ podparte na catej

swej dtugosci.

- Poluzowac obydwie $ruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym 41 za pomoca dotgczonego do zestawu klu-
czaimbusowego 5.

- Wyciagna¢ przedtuzke stotu pilarskiego 29 do oporu i do-
kreci¢ ponownie $ruby z tbem walcowym o gniezdzie sze$-
ciokatnym.

Unieruchamianie przedmiotu obrabianego

(zob.rys. /) C)

Aby zagwarantowac optymalne bezpieczenstwo pracy, nalezy
zawsze unieruchomi¢ przedmiot obrabiany.

Nie obrabia¢ przedmiotdw, ktore sa za mate, aby mozna byto
je unieruchomic.

- Docisnag¢ mocno przedmiot obrabiany do ogranicznika cie-
cia 30.

- Wiozy¢ dotaczony do zestawu Scisk stolarski 21 do jedne-
go z przeznaczonych dla niego otworu 28.

- Poluzowac nakretke motylkowg 43, dopasowac $cisk sto-
larski do przedmiotu obrabianego a nastepnie dokreci¢ na-
kretke motylkowa.

- Unieruchomi¢ przedmiot obrabiany obracajac pretem
gwintowanym 42.

Przesuwanie szyny oporowej (zob. rys. . D)

Przy pionowych katach uciosu konieczne jest przesunigcie

przestawnej szyny oporowej 31.

- Zwolni¢ $rube mocujaca 44.

- Catkowicie wyciagnac¢ ruchoma szyne oporowa 31, pocia-
gajac ja do zewnatrz.

- Ponownie dokreci¢ $rube blokujaca 44.

Po zakonczeniu cigcia z ustawionym pionowym katem uciosu

przesuwng szyne oporowg 31 nalezy przesungé z powrotem

na miejsce (zwolni¢ $rube blokujgca 44; szyne oporowa 31

przesunac catkowicie do przodu; ponownie dokrecic¢ $rube

blokujaca).

Ustawianie kata uciosu

Aby zagwarantowaé precyzje cieé, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby poprawi¢ pod-
stawowe ustawienia elektronarzedzia (zob. »Kontrola i wyko-
nywanie ustawien podstawowyche, strona 227).

» Dokreci¢ zawsze mocno gatke nastawcza 25 przed roz-
poczeciem cigcia. W innym przypadku tarcza pilarska mo-
gtaby sie zaklinowac w przedmiocie obrabianym.

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji pracy ukosnicy. (zob.
»Pozycja roboczac, strona 223)
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Ustawianie poziomych standardowych katéw ciecia
(zob.rys. /) E)

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto uzywanych ka-

tow ciecia stuza zagtebienia 27 na stole pilarskim:

lewa strona prawa strona

Oo

45° 31,6° 22,5° 15° 15° 22,5° 31,6° 45°

- Poluzowac gatke nastawczg 25, jezeli byta dokrecona.
- Pociggna¢ dzwignie 26 i obrocic stot pilarski 22 do zada-
nego zagtebienia w prawo lub w lewo.

- Puscic¢ dZzwignie. Dzwignia musi styszalnie zaskoczy¢ w za-

glebienie.
Ustawianie dowolnych poziomych katéw cigcia
(zob.rys. /) F)
Kat uciosu w poziomie moze zostac¢ ustawiony w zakresie od
48° (lewa strona) do 48° (prawa strona).

- Poluzowac gatke nastawczg 25, jezeli byta dokrecona.

- Pociagnac dZwignie 26 i wcisnac¢ jednoczesnie klamre mo-
cujaca 45 az zaskoczy ona w przeznaczony do tego celu ro-
wek. W ten sposéb mozna bedzie swobodnie poruszac sto-

tem pilarskim.

- Obroci¢ stot pilarski22 przy gatce nastawczej w lewo lub w
prawo i za pomoca skali doktadnej 46 ustawi¢ zadany kat
ciecia. (zob. réwniez »Ustawianie za pomoca skali doktad-
nej, strona 224)

- Dokreci¢ na powrdt gatke nastawczg 25.

Ustawianie za pomoca skali doktadnej

Za pomocg skali doktadnej 46 mozna ustawi¢ poziomy kat
cieciaz doktadnos$cia do %°.

zadane Wartos¢ naskali ... doprowadzi¢
ustawienie kata  dokiadnej do pokrycia sie z
wyjsciowego X (skala 46) wartoscia

(skala 23)
X,25° %° X+1°
X,5° %° X+2°
X,75° %° X+3°

Przyktad: Aby ustawi¢ kat ciecia 40,5°, nalezy doprowadzi¢
do pokrycia sie wartodci s skali doktadnej 46 z wartodcig 42°
skali 23.

Ustawianie pionowych standardowych katow ciecia
(zob.rys. /) G1)

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto uzywanych ka-

tow ciecia stuza ograniczniki dla katow 0°, 45°i 33,9°.

- Catkowicie wyciagna¢ ruchoma szyne oporowa 31, pocia-
gajac jg do zewnatrz.

- Poluzowac uchwyt mocujacy 37.

- Katstandardowy 0°i45°:
Przesuna¢ gtowice urzgdzenia za uchwyt 18 do oporu w
prawo (0°) lub do oporu w lewo (45°).

- Kat standardowy 33,9°:
Wcisnac trzpien oporowy 33 catkowicie do wewnatrz. Na-
stepnie przechyli¢ gtowice urzadzenia za uchwyt 18, az
trzpien natozy sig na wkret zderzakowy 32.

- Dokreci¢ uchwyt mocujacy 37.

—

Ustawianie dowolnych pionowych katow ciecia

(zob.rys. /) G2)

Pionowy kat uciosu moze zosta¢ ustawiony w zakresie od -2°

do +47°.

- Catkowicie wyciagnac ruchoma szyne oporowa 31, pocia-
gajac ja do zewnatrz.

- Poluzowac uchwyt mocujacy 37.

- Przesuna¢ gtowice, trzymajac za uchwyt 18 az wskaznik
kata ciecia 47 pokaze zadany kat ciecia.

- Przytrzymujac gtowice w tej pozycji, dokreci¢ uchwyt mo-
cujacy 37.

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci! Napiecie zréd-
fa pradu musi zgadzac sie zdanymi na tabliczce znamio-
nowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia przeznaczo-
ne do pracy pod napieciem 230 V mozna przylaczaé
rowniez do sieci 220 V.

Uruchomienie (zob. rys. /) H)

Aby zaoszczedzic energie elektryczna, elektronarzedzie nale-

7y wiaczac tylko wowczas, gdy jest ono uzywane.

- W celu uruchomienia nalezy wcisna¢ zielony wtacznik 2
OB

Tylko wtedy, gdy zostanie wcisniety przycisk 17, mozna prze-

sunac gtowice narzedzia na dot.

- Dlatego tez, chcac pitowaé, nalezy wcisna¢ dodatkowo
przycisk 17.

Wytaczenie

- Wcisnac czerwony wytacznik 1 (0).

Awaria pradu

Wiacznik/wytacznik jest tzw. wytacznikiem napiecia zerowe-

g0, zapobiegajacym niezamierzonym wigczeniom elektrona-

rzedzia po awarii pradu (np. z powodu wyciagniecia wtyczki z

gniazdka podczas pracy narzedzia).

- Aby ponownie uruchomié elektronarzedzie, nalezy ponow-
nie wcisnac zielony wiacznik 2.

Wskazowki dotyczace pracy

0golne wskazoéwki dotyczace pitowania

» Podczas kazdego ciecia upewni¢ sie najpierw, czy tar-
cza pilarska nie styka sie z ogranicznikiem ciecia, Sci-
skami stolarskimi czy tez z innymi cze$ciami urzadze-
nia. Usuna¢ ewentualnie zamocowane pomocnicze
ograniczniki lub odpowiednio je dopasowac.

Tarcze tnace nalezy chronic przed upadkiem i udarami. Nie

nalezy poddawac tarcz dziataniu sit bocznych.

Nie pitowac skrzywionych przedmiotéw. Przedmiot obrabia-

ny musi réwno przylega¢ do ogranicznika ciecia.

Oswietlenie zakresu pracy (zob. rys. J 1)

Bezposredni zakres pracy musi by¢ w wystarczajacym stop-
niu o$wietlony.

- Wigczy¢ w tym celu oswietlenie 34 wiacznikiem 35.
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Oznakowanie linii ciecia (zob. rys. /) J)

Wiazka laserowa wskazuje linie cigcia tarcza pilarskiej. W ten
sposob mozna doktadnie ustawic¢ przedmiot obrabiany bez
potrzeby otwierania ostony.

- Wigczyé w tym celu wigzke laserowg przyciskiem 36.

- Zaznaczy¢ linie cigcia w przedmiocie obrabianym z prawej
strony wiazki laserowej.

- Sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pitowania, czy linia cigcia
jest prawidtowo pokazywana (zob. »Wyregulowanie lase-
rac, strona 227). Wiagzka laserowa moze sie przestawic z

powodu wibracji podczas intensywnego uzytkowania elek-

tronarzedzia.

Pozycja operatora (zob. rys. /5 K)
» Nie nalezy ustawiac sie w jednej linii z tarcza z przodu
elektronarzedzia. Nalezy stawac zawsze w pozycji lek-

ko przesunietejw bok. W ten sposéb ciato jest poza zasie-

giem ewentualnego odrzutu.

- Zachowac bezpieczng odlegtosé rak, palcow i ramion od
obracajgcej sie tarcza pilarskiej.

- Nie krzyzowac ramion przed gtowica urzadzenia.

Dopuszczalne rozmiary przedmiotu przeznaczonego do
obrobki

Maksymalna wielko$¢ materiatu:

Kat uciosu wysokos¢ x sze-
poziom pion rokos¢
[mm]
0° 0° 95x 150
45° (w lewo/w pra- 0° 95x90
wo)
0° 45° 60x 150
45° (w lewo) 45° 60x 60
45° (w prawo) 45° 60x 100

Minimalna wielko$¢ materiatu (= wszystkie elementy, ktore
moga zosta¢ przymocowane za pomoca $cisku stolarskiego z
lewej lub prawej strony tarczy):

200 x 40 mm (wysoko$¢ x szerokosc)

maks. glebokos¢ ciecia (0°/0°): 95 mm

—
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Wymiana podktadki (zob. rys. . L)

Czerwona podktadka 24 moze zuzy¢ sie po dtuzszym uzytko-

waniu elektronarzedzia.

Nalezy wymieni¢ uszkodzone podktadki.

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji pracy ukosnicy. (zob.
»Pozycja roboczac, strona 223)

- Wykreci¢ sruby 49 za pomoca wkretaka krzyzowego i wy-
jac¢ zuzyta podktadke.

- Natozy¢ nowa podktadke i dokreci¢ wszystkie $ruby 49.

- Ustawié pionowy kat cigcia na 0°i zrobi¢ naciecie na pod-
ktadce.

- Nastepnie nalezy ustawi¢ pionowy kat ciecia na 45°i po-
nownie zrobi¢ nacigcie w tym samym miejscu.
Powyzsza operacja powoduje, ze podktadka bedzie znaj-
dowac sie mozliwie najblizej zebdw tarczy pilarskiej, nie
dotykajac samej tarczy.

Pitowanie

Obrzynanie

- Unieruchomi¢ przedmiot obrabiany uwzgledniajac jego
wymiary.

- Ustawi¢ zadany poziomy i/lub pionowy kat ciecia.

- Wiaczyc elektronarzedzie.

- Wecisna¢ przycisk 17 i przesung¢ powoli gtowice narzedzia
za uchwyt 18 do dotu.

- Przepitowac przedmiot obrabiany z réwnomiernym posu-
wem.

- Wylaczyc elektronarzedzie i odczekac az tarcza pilarska
zatrzyma sig catkowicie.

- Przesuna¢ powoli gtowice do gory.

Nietypowe przedmioty obrabiane

Przy pitowaniu wygietych lub okragtych przedmiotéw nalezy
je szczegblInie starannie zabezpieczy¢ przed przesuwaniem
sie. Na linii ciecia nie moze powstac szczelina miedzy przed-
miotem obrabianym, ogranicznikem ciecia i stotem pilarskim.

W razie potrzeby nalezy wykonaé specjalne uchwyty.

Ciecie listew profilowych (listwy przypodtogowe
lub sufitowe)

Listwy profilowe mozna cia¢ w dwojaki sposob:

- ustawione pionowo przy ograniczniku cigcia,

~ utozone ptasko na stole pilarskim.

Wyprébowad zawsze ustawiony kat ciecia najpierw naresztce
listwy.
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Listwy przypodtogowe
Ponizsza tebela zawiera wskazowki dotyczace ciecia listw przypodtogowych.

Ustawienia pionowo przy ufozone pta-
ograniczniku sko na stole
ciecia pilarskim

e

pionowy kat uciosu
Listwa przypoditogowa lewa strona prawa strona lewa strona prawa strona
Krawedz we- poziomy kat ciecia 45°z lewej strony  45°z prawej strony 0° 0°
wnetrzna Ustalenie potozenia KrawedZ dolnana  KrawedZdolnana KrawedZgérnaprzy KrawedZdolnaprzy
przedmiotu obrabia- stole pilarskim stole pilarskim  ograniczniku ciecia ograniczniku ciecia
nego
Obrobiony przedmiot ... zlewejstrony  ...zprawejstrony ...zlewejstrony  ...zlewejstrony
znajduje sie ... ciecia ciecia ciecia ciecia
Krawedz ze- poziomy kat cigcia 45°z prawej strony 45°z lewej strony 0° 0°
wnetrzna Ustalenie potozenia ~ KrawedZdolnana KrawedZdolnana Krawedzdolnaprzy KrawedZgornaprzy
przedmiotu obrabia- stole pilarskim stole pilarskim  ograniczniku ciecia ograniczniku cigcia

nego
Obrobiony przedmiot ... zlewejstrony  ...zprawejstrony ...z prawejstrony ...z prawejstrony
znajduje sie ... ciecia ciecia ciecia ciecia

Listwy sufitowe (wg amerykanskich standardow)
Chcac cigc listwy sufitowe utozone ptasko na stole pilarskim, nalezy ustawic¢ standardowe katy cigcia

52°
31,6° (poziom) i 33,9° (pion).
Ponizsza tabela zawiera wskazéwki dotyczgce ciecia listew sufitowych.
38°

Ustawienia pionowo przy utozone pta-
ograniczniku sko na stole
ciecia pilarskim

52°

pionowy kat uciosu

Listwa sufitowa lewa strona prawa strona lewa strona prawa strona
Krawedz we- poziomy kat ciecia 45°z prawej strony 45°zlewejstrony 31,6°z prawej stro- 31,6°zlewej strony
wnetrzna ny

Ustalenie potozenia ~ Krawedzdolnaprzy KrawedZzdolnaprzy Krawedzgérnaprzy Krawedzdolnaprzy
przedmiotu obrabia-  ograniczniku ciecia ograniczniku ciecia ograniczniku cigcia ograniczniku ciecia

nego
Obrobiony przedmiot ...z prawejstrony  ...zlewejstrony  ...zlewejstrony  ...zlewejstrony
znajduje sig ... ciecia ciecia ciecia ciecia
Krawedz ze- poziomy kat ciecia 45°zlewej strony 45°z prawej strony 31,6°zlewejstrony 31,6°z prawej stro-
wnetrzna ny

Ustalenie potozenia  Krawedz dolnaprzy Krawedzdolnaprzy Krawedzdolnaprzy Krawedzgornaprzy
przedmiotu obrabia-  ograniczniku ciecia ograniczniku ciecia ograniczniku cigcia ograniczniku ciecia

nego
Obrobiony przedmiot ...z prawejstrony  ...zlewejstrony ...z prawejstrony ...z prawejstrony
znajduje sie ... ciecia ciecia ciecia ciecia
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Kontrola i wykonywanie ustawien podstawowych
Aby zagwarantowac¢ precyzje cieé, nalezy po intensywnym
uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby poprawié¢ pod-
stawowe ustawienia elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie spe-
cjalistyczne narzedzia.

Autoryzowana placdwka serwisowa firmy Bosch przepro-
wadza te prace szybko i niezawodnie.

Wyregulowanie lasera

- Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej pilarki stoto-
wej. (zob. »Pozycja roboczac, strona 228)

- Obrdcié stot pilarski 22 az do zagtebienia 27 dla 0°. DZwig-
nia 26 musi zaskoczy¢ w zagtebienie ze styszalnym kliknie-
ciem.

Kontrola: (zob.rys. / M1)

- Narysowac na przedm|OC|e obrabianym prosta linie ciecia.

- Wecisna¢ przycisk 17 i przesuna¢ powoli gtowice narzedzia
zauchwyt 18 do dotu.

- Utozy¢ przedmiot obrabiany w taki sposéb, aby zeby tar-
czy pilarskiej znalazty sie w jednej linii z linig ciecia.

- Przytrzymac przedmiot obrabiany w tej pozycji i podniesé¢
powoli gtowice narzedzia do gory.

- Zamocowac przedmiot obrabiany.

- Wiaczy¢ wiazke lasera za pomoca wiacznika 36.

Wiazka lasera musi pokrywac sie na catej dtugosci z linig cie-

cia na przedmiocie obrabianym, réwniez wtedy, gdy gtowica

narzedzia bedzie opuszczana na dot.

Ustawienie réwnolegtosci: (zob. rys. /) M2)

- Otworzy¢ przykrywke gumowg 50.

- Kreci¢ $rubg nastawcza 51 za pomocg przystosowanego
do tego Srubokreta do momentu, az wigzka laserowa be-
dzie réwnolegta na catej dtugosci z linig ciecia na przed-
miocie obrabianym.

Ustawienie skupienia: (zob. rys. /) M3)

Do ustawiania skupienia stuzy sruba nastawcza 52, znajduja-

ca sie pod otworem oznaczonym »R/L«.

- Kreci¢ $rubg nastawcza 52 za pomoca dotgczonego do wy-
posazenia standardowego $rubokreta ptaskiego, az row-
nolegta wiazka laserowa pokryje sie na catej dtugosci zlinig
ciecia na przedmiocie obrabianym.

Obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
porusza wigzke laserowg z lewej na prawa strone, obrét w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazdwek zegara porusza wigzke
laserowg ze strony prawej na lewa.

Ustawianie bocznych odchytow podczas przesuwania gto-

W|cy narzedzia: (zob. rys.  M4)
- Zdja¢ boczng gumowa ostonke 53.

- Przekreci¢ odpowiednim srubokretem $rube regulacyjna
54 w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, jeze-
li podczas ruchu gtowicy do tytu wigzka lasera przesuwa w
lewo.
Przekreci¢ $rube regulacyjng 54 w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara, jezeli wigzka lasera przesu-
wa sie w prawo.

- Poustawieniu nalezy ponownie sprawdzi¢ pokrycie sie wiaz-
ki laserowwejz linig ciecia. W razie potrzeby ustawi¢ ponow-
nie wigzke laserowa za pomoca $ruby nastawczej 52.

—
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Ustawianie skali doktadnej (zob. rys. /) N)

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji pracy ukosnicy. (zob.
»Pozycja roboczac, strona 223)

- Obrocié stét pilarski 22 az do zagtebienia 27 dla 0°. Dzwig-
nia 26 musi zaskoczy¢ w zagtebienie ze styszalnym kliknie-
ciem.

Kontrola:
Warto$¢ 0° skali doktadnej 46 musi pokrywac sie z wartoscia
0°skali 23.

Ustawianie:

- Zdjac¢ podktadke 24.

- Poluzowac $rube 55 za pomocg dotgczonego do wyposa-
Zzenia standardowego $rubokreta ptaskiego i ustawic skale
doktadng wzdtuz wartosci 0°.

- Dokreci¢ ponownie $rube.

Ustawianie wkaznika kata (pion)

(zob.rys. /) 0)
- Ustawic elektronarzedzie w pozycji pracy ukosnicy. (zob.
»Pozycja robocza, strona 223)

- Obrdcié stot pilarski 22 az do zagtebienia 27 dla 0°. Dzwig-
nia 26 musi zaskoczy¢ w zagtebienie ze styszalnym kliknie-
ciem.

Kontrola:

Wskaznik kata 47 musi znajdowac w jednej linii z podziatka

0°na skali 48.

Ustawianie:

- Poluzowac $rube 56 za pomocg dotaczonego do wyposa-
zenia standardowego Srubokreta ptaskiego i ustawi¢
wskaznik kata wzdtuz wartosci 0°.

- Po tym ustawieniu skontrolowac dla pewnosci, czy usta-
wienie to jest tez wtasciwe dla wartosci 45°.

- Dokreci¢ ponownie $rube.

Ustawianie ogranicznika ciecia

- Ustawié elektronarzedzie w pozycji roboczej pilarki stoto-
wej. (zob. »Pozycja roboczac, strona 228)

- Obrdcié stot pilarski 22 az do zagtebienia 27 dla 0°. DZwig-
nia 26 musi zaskoczy¢ w zagtebienie ze styszalnym kliknig-
ciem.

Kontrola: (zob. rys. /4 P1)

- Ustawi¢ katownik na 90°i potozy¢ go miedzy ograniczni-
kiem ciecia 30 a tarcza pilarska 7 na stole pilarskim 22.
Ramie katownika musi stykac sie na catej dtugosci z ogranicz-

nikiem ciecia.

Ustawianie: (zob.rys. /& P2)
- Poluzowac $ruby z tbem walcowym o gniezdzie szesciokat-
nym 39 za pomoca dotgczonego do wyposazenia standar-
dowego klucza imbusowego 5.

- Przekrecié¢ ogranicznik cigcia 30 do tego stopnia, aby ka-
townik stykat sie z nim na catej dtugosci.

- Dokreci¢ ponownie $ruby.
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Ustawianie standardowego kata uciosu 0° (pion)

- Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej pilarki stoto-
wej. (zob. »Pozycja roboczac, strona 228)

- Obrdci¢ stét pilarski 22 az do zagtebienia 27 dla 0°. DZwig-
nia 26 musi zaskoczy¢ w zagtebienie ze styszalnym kliknie-

ciem.
Kontrola: (zob. rys. «J Q1)

- Ustawi¢ katownik na 90°i ustawic¢ go na stole pilarskim 22.
Ramie katownika musi styka¢ sie na catej dtugosci z tarczg pi-

larska 7.

Ustawianie: (zob. rys. ) Q2)

- Poluzowac nakretke (10 mm) $ruby z tbem walcowym o
gniezdzie sze$ciokgtnym 57.

- Wkreci¢ lub wykreci¢ Srube z tbem walcowym o gniezdzie
sze$ciokatnym 57 za pomoca odpowiedniego klucza

(3 mm) do momentu, az ramig katownika zetknie sie na ca-

fej dtugosci z tarcza pilarska.
- Dokreci¢ ponownie nakretke.
JezeliwskaZznik katéw 47 po ustawieniu nie lezy na jednej linii
z podziatkg 0° na skali 48, nalezy odpowiednio ustawic¢
wskaznik katow (zob. »Ustawianie wkaznika kata (pion)«,
strona 227).

Ustawianie standardowych katéw uciosu 45° (pion)

- Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej pilarki stoto-
wej. (zob. »Pozycja roboczac, strona 228)

- Obrdci¢ stét pilarski 22 az do zagtebienia 27 dla 0°. DZwig-
nia 26 musi zaskoczy¢ w zagtebienie ze styszalnym kliknig-

ciem.
- Odblokowa¢ uchwyt mocujacy 37 i przesunac gtowice,
trzymajac za uchwyt 18 do oporu w lewo (45°).
Kontrola: (zob.rys. 4 R1)

- Ustawi¢ katownik na 45°i postawic¢ go na stole pilarskim
22.

Ramie katownika musi stykac sie na catej dtugosci z tarczg pi-

larska 7.

Ustawianie: (zob. rys. /) R2)

- Poluzowac nakretke (10 mm) $ruby z them walcowym o
gniezdzie szeSciokatnym 58.

- Whkreci¢ lub wykreci¢ Srube z tbem walcowym o gniezdzie
sze$ciokatnym 58 za pomoca odpowiedniego klucza

(3 mm) do momentu, az ramig katownika zetknie si¢ na ca-

tej dtugosci z tarczg pilarska.
- Dokreci¢ ponownie nakretke.
Jezeliwskaznik katdw 47 po ustawieniu nie lezy na jednej linii
z podziatkg 45° skali 48, nalezy skontrolowaé najpierw usta-
wienie 0° kata uciosu i wskaznika katéw a nastepnie powto-
rzy¢ ustawianie kata uciosu 45°.

Ustawianie standardowego kata ciecia 33,9° (pion)

- Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej pilarki stoto-
wej. (zob. »Pozycja roboczac, strona 228)

- Obrdcié stot pilarski 22 az do zagtebienia 27 dla 0°. DZwig-
nia 26 musi zaskoczy¢ w zagtebienie ze styszalnym kliknie-

ciem.
- Poluzowac uchwyt mocujacy 37.

—

- Wecisnac trzpien oporowy 33 catkowicie do wewnatrz a na-
stepnie przechyli¢ gtowice urzadzenia, az trzpien natozy
sie na wkret zderzakowy 32.

Kontrola: (zob. rys. «J S1)

- Ustawic¢ katownik na 33,9°i postawic¢ go na stole pilarskim
22.

Ramie katownika musi stykac sie na catej dtugosci z tarcza pi-
larska 7.

Ustawianie: (zob.rys. < S2)

- Poluzowac nakretke (10 mm) wkreta zderzakowego 32.

- Whkreci¢ lub wykreci¢ wkret zderzakowy za pomoca odpo-
wiedniego klucza (10 mm) do momentu, az ramie katowni-
ka zetknie sie na catej dtugosci z tarcza pilarska.

- Dokreci¢ ponownie nakretke.

Uzytkowanie jako pilarki
.Q- stotowej

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
zy wyciagnac wtyczke z gniazda.

Pozycja robocza (zob. rys. —~ A)

Jezeli elektronarzedzie byto uzywane wczesniej jako ukosni-

ca, przed zastosowaniem jego jako pilarki stotowej nalezy wy-

kona¢ nastepujace kroki:

- Ustawic elektronarzedzie w pozycji pracy ukosnicy. (zob.
»Pozycja roboczac, strona 223)

- Zwolni¢ Srube mocujaca 44.

- Catkowicie wyciagna¢ ruchoma szyne oporowg 31, pocia-
gajac ja do zewnatrz.

- Ponownie dokreci¢ $rube blokujaca 44.

- Wyciagnac ostone tarczy pilarskiej 66 z rowka prowadnicy
rownolegtej 61.

- Dolng ostone tarczy pilarskiej 66 wstawic¢ do stotu pilar-
skiego 22.
Dolna ostona tarczy pilarskiej 66 musi podczas uzytkowa-
nia jako pilarka stotowa ostania¢ dolng cze$¢ tarczy pilar-
skiej.

- Ustawi¢ pionowy kat ciecia o wartosci 0°i dokreci¢ mocno
uchwyt mocujacy 37.

~ Wecisna¢ przycisk 17, prowadzac réwnoczesnie gtowice
elektronarzedzia powoli do dotu, trzymajac ja za uchwyt
18 tak, aby zabezpieczenie transportowe 38 dato si¢ wcis-
nac catkowicie do wewnatrz.

Przygotowanie pracy

Ustawianie wysokosci tarczy pilarskiej (zob. rys. .~ B)

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo podczas pracy, nalezy ustawic¢

wiasciwg pozycje pracy tarczy pilarskiej 7 w stosunku do

przedmiotu obrabianego. Maksymalna wysoko$¢ przed-

miotu obrabianego wynosi 51 mm.

- Poluzowac obie dZwignie 68 pod stotem pilarskim 59.

- Odchyli¢ pokrywe ochronng 63 do oporu do tytu i potozy¢
przedmiot obrabiany obok tarczy pilarskiej.
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- Opuscic lub podnies¢ stét pilarski do pozycji, w ktorej gor-

ne zeby pity bedg wystawaty ok. 1 mm ponad powierzch-
nie przedmiotu obrabianego.

~ Przytrzymaé stot pilarski w tej pozycji i dokrecié¢ mocno
dzwignie.

Ustawianie prowadnicy rownolegtej (zob. rys. .~ C)

Prowadnica réwnolegta 61 moze zosta¢ umieszczona po pra-

wej stronie tarczy pilarskiej. Wskaznik odlegtosci 69 wskazuje

na skali 65 odstep miedzy prowadnicg réwnolegtg a tarcza pi-

larska.

- Poluzowac uchwyt mocujacy 64.

W ten sposob odcigzone zostaje prowadzenie 71 z tytu
prowadnicy réwnolegtej.

- Wiozy¢ najpierw prowadnice réwnolegta w tylny rowek
prowadzacy na stole pilarskim.

- Nastepnie umiesci¢ prowadnice rdwnolegta w przednim
rowku prowadzacym na stole pilarskim.

Prowadnice réwnolegta mozna teraz dowolnie przesuwac.

- Przesungé prowadnice rownolegta, az wskaznik odlegtosci
69 pokaze zgdang odlegtos$¢ do tarczy pilarskiej.

- W celu unieruchomienia przekreci¢ uchwyt mocujacy 64
ponownie na dot.

» Nalezy upewnic sie, ze prowadnica rownolegla jest za-
wsze ustawiona rownolegle do tarczy pilarskiej, lub ze
odstep miedzy tarcza a prowadnica zwieksza sie do ty-
tu. Winnym przypadku istnieje niebezpieczeristwo zakli-
nowania si¢ przedmiotu obrabianego miedzy tarcza pilar-
ska a prowadnica.

Uruchamianie

Uruchomienie (zob. rys. .~ D)

- W celu uruchomienia nalezy wcisnac¢ zielony wtacznik 2
).

Wytaczenie

- Wcisnac czerwony wytacznik 1 (0).

Aby zaoszczedzi¢ energie elektryczng, elektronarzedzie nale-

2y wigczad tylko wéwczas, gdy jest ono uzywane.

Awaria pradu

Wiacznik/wytgcznik jest tzw. wytacznikiem napiecia zerowe-
g0, zapobiegajacym niezamierzonym wigczeniom elektrona-
rzedzia po awarii pradu (np. z powodu wyciagniecia wtyczki z
gniazdka podczas pracy narzedzia).

- Aby ponownie uruchomi¢ elektronarzedzie, nalezy ponow-

nie wcisnac zielony wigcznik 2.

Wskazowki dotyczace pracy

0golne wskazowki dotyczace pitowania

» W przypadku wszystkich rodzajow ciec¢ nalezy najpierw
upewnic sie, czy tarcza nie w zadnym z etapow pracy
nie dotyka ktorejs$ z prowadnic lub jakiejs innej czesci
urzadzenia.

Tarcze tnace nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami. Nie

nalezy poddawac tarcz dziataniu sit bocznych.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby klin rozszczepiajacy znajdo-

wat sie w jednej linii z tarcza pilarska.

—
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Nie obrabia¢ wypaczonych przedmiotéw obrabianych. Przed-
miot obrabiany musi mie¢ zawsze prosty brzeg, aby mozna go
byto przytozy¢ do prowadnicy réwnolegte;.

Przechowywa¢ drazek prowadzacy zawsze na elektronarze-
dziu.

Nie uzywac elektronarzedzia do strugania wregéw, rowkowa-
nia ani do wykonywania bruzd.

Dtugie przedmioty obrabiane muszg by¢ podparte na catej
swej dtugosci. (zob. rys. 2 E)

Pozycja operatora (zob. rys. .~ F)

» Nie nalezy ustawiac sie w jednej linii z tarcza z przodu
elektronarzedzia. Nalezy stawac¢ zawsze w pozycji lek-
ko przesunietejw bok. W ten sposéb ciato jest poza zasie-
giem ewentualnego odrzutu.

- Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ rak, palcéw i ramion od
obracajgcej sie tarcza pilarskiej.

Przestrzegac przy tym nastepujacych wskazowek:

- Przedmiot obrabiany nalezy trzymac stabilnie oburacz i
dociskac go mocno do stotu pilarskiego, a zwtaszcza pod-
czas prac bez ogranicznika.

- Podczas pitowania waskich przedmiotéw obrabianych na-
lezy uzywad dotaczonego do wyposazenia standardowego
drazka prowadzacego.

Pitowanie

Wykonywanie cie¢ prostych

- Ustawi¢ prowadnice rownolegtg 61 na zadang szerokos¢
ciecia. (zob. »Ustawianie prowadnicy réwnolegtej«,
str. 229)

- Potozyc¢ przedmiot obrabiany na stole pilarskim przed po-
krywe ochronng 63.

- Ustawi¢ prawidtowa wysokosc tarczy pilarskiej. (zob.
»Ustawianie wysokosci tarczy pilarskiej«, strona 228)

- Nalezy skontrolowac, czy ostona ustawiona jest w pra-
widtowej pozyciji. Podczas pitowania ostona musi zawsze
przylega¢ do przedmiotu obrabianego.

- Wiaczyé elektronarzedzie.

- Przepitowaé przedmiot obrabiany z réwnomiernym posu-
wem.

- Wylgczyc elektronarzedzie i odczekac az tarcza pilarska
zatrzyma sie catkowicie.

Kontrola i wykonywanie ustawien podstawowych

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
zy wyciagnac wtyczke z gniazda.

Aby zagwarantowa¢ precyzje cie¢, nalezy po intensywnym

uzytkowaniu skontrolowac i w razie potrzeby poprawi¢ pod-

stawowe ustawienia elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz odpowiednie spe-

cjalistyczne narzedzia.

Autoryzowana placoéwka serwisowa firmy Bosch przepro-
wadza te prace szybko i niezawodnie.
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Ustawianie wskaznika odlegtosci prowadnicy rownolegtej

(zob.rys. & G)

- Do tego celu mozna uzy¢ przedmiotu przeznaczonego do
obrobki lub jakiegos innego przedmiotu o dokfadnie zdefi-
niowanej szerokosci x. Dtugo$¢ przedmiotu powinna mniej
wiecej odpowiadac $rednicy tarczy.

- Wsuna¢ przedmiot pod ostone 63 i utozy¢ go réwno z tar-
cza.

- Prowadnice réwnolegta 61 dosunac z prawej strony, tak,
aby dotykata ona przedmiotu, a nastepnie zablokowac jg w
tej pozycji.

Kontrola:

Wskaznik odlegtosci 69 musi pokazywac na podziatce 65 sze-

rokos¢ x przedmiotu obrabianego.

Ustawianie:

- Zwolni¢ $rube 70 za pomocg zatgczonego w dostawie $ru-
bokreta ptaskiego i ustawi¢ wskaznik odlegtosci doktadnie
na szerokosc¢ x.

Ustawianie sity naprezenia prowadnicy réwnolegtej

(zob.rys. & H)

Sita naprezenia prowadzenia 71 na prowadnicy rownolegtej

moze si¢ zmniejszy¢ przy czestym uzytkowaniu.

- Dokrecac $rube ustalajacg 72 tak dtugo, az bedzie mozna
ponownie stabilnie przymocowa¢ prowadnice réwnolegta
do stotu pilarskiego.

Ustawianie prowadnicy rownoleglej rownolegle z brzesz-

czotem

- Do tego celu nalezy uzy¢ przedmiot obrabiany lub odpo-
wiedni przedmiot o prostokatnym ksztatcie. Dtugos¢
przedmiotu powinna odpowiada¢ mniej wigcej Srednicy
brzeszczotu.

- Wsuna¢ przedmiot pod ostone 63 i utozy¢ go réwno z tar-
cza.

- Dosung¢ prowadnice rownolegta 61 z prawej strony tak,
by dotykata ona przedmiotu referencyjnego.

Kontrola: (zob. rys. &~ 1)

Prowadnica réwnolegta musi scisle przylega¢ do przedmiotu

na catej swojej dtugosci.

Ustawianie:

- Zdja¢ prowadnice réwnolegta ze stotu 59 i za pomocg $ru-
bokreta krzyzakowego poluzowac trzy $ruby 73, znajduja-
ce sig na spodzie szyny $lizgowej prowadnicy rownolegtej.
(zob.rys. .~ 12)

- Mocno docisna¢ od przodu prowadnice réwnolegta do po-
dziatki 65, wyréwnujac przy tym prowadnice rownolegta
Scisle wzdtuz przedmiotu odniesienia na stole pilarskim.
(zob.rys. .~ 13)

- Przytrzymujac prowadnice w tej pozycji, dociagna¢ lewg i
prawa $rube nastawcza 74 przy pomocy zataczonego w ze-
stawie $rubokreta ptaskiego. (zob. rys. . 14)

- Zdjac prowadnice réwnolegta ze stotu.

- Regulowa¢ srodkowg Srube nastawcza 74, wkrecajac lub
wykrecajac ja tak dtugo, az jej teb bedzie réwny z po-
wierzchnig szyny slizgowe;j.

- Zachowujac wybrang pozycje kazdej z $rub nastawczych,
dokreci¢ wszystkie Sruby 73. (zob. rys. . 15)

—

Jezeli po zakoriczeniu regulacji, prowadnica réwnolegta nie
daje sie unieruchomic na stole pilarskim, nalezy na nowo na-
stawic sity naprezenia prowadzenia prowadnicy 71. (zob.
»Ustawianie sity naprezenia prowadnicy réwnolegtej,
strona 230)

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecié jg firmie Bosch lub w autoryzowanym

przez firme Bosch punkcie naprawy elektronarzedzi, co po-

zwoli unikna¢ ryzyka zagrozenia bezpieczeristwa.

Czyszczenie

Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w czysto-
$ci gwarantuje prawidtowa i bezpieczng prace.

Ostona wahliwa musi zawsze mie¢ mozliwos$¢ swobodnego

poruszania sie i samoczynnego zamykania. Dlatego tez nalezy
zawsze utrzymywac zakres jej ruchu w czystosci.

Pytiwidry nalezy usuwac po kazdym uzyciu, przedmuchujac
sprezonym powietrzem lub za pomoca pedzelka.
Oczyszczac regularnie o$wietlenie i laser (34, 19).

Aby oczysci¢ ostone soczewki lasera 16, nalezy catkowicie
wykreci¢ $rube, a nastepnie wyciagna¢ ostone z obudowy,
przesuwajac jg wzdtuz ostony wahliwej 20. (zob. rys. h)

Osprzet

katalogowy
Scisk stolarski 1619PA4 166
Wkiadka 1619PA4 167
Worek na pyt 1619 PA4 560
Ogranicznik dtugosci 2608005131

Tarcze pilarskie do drewna i ptyt, do paneli i listew

Tarcza pilarska 305 x 30 mm, 40 zeby 2608 640440
Tarcze pilarskie do aluminium

(Uzytkowanie jako ukosnicy)

Tarcza pilarska 305 x 30 mm, 96 zeby 2608 640453
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Polski| 231

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzyt-
kowania
W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac¢ odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz
informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalezé row-
niez pod adresem:
www.bosch-pt.com
Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.
Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru kata-
logowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.
Polska
Robert Bosch Sp. zo.0.
Serwis Elektronarzedzi
Ul. Szyszkowa 35/37
02-285 Warszawa
Na www.bosch-pt.pl znajda Pafstwo wszystkie szczegdty do-
tyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154460
Faks: 22 7154441
E-Mail: bsc@pl.bosch.com
Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie potaczenia lokalnego)
E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl
Usuwanie odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddac utyli-
zacji zgodnie z obowigzujgcymi zasadami ochrony $rodowi-
ska.

Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi do od-

paddw z gospodarstwa domowego!
Tylko dla panstw nalezacych do UE:
Zgodnie z europejska wytyczng 2012/19/UE o starych, zuzy-
tych narzedziach elektrycznych i elektronicznych i jej stoso-
wania w prawie krajowym, wyeliminowane, niezdatne do uzy-
cia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do
ponownego uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony $ro-
dowiska.
Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
Bosch Power Tools 1609 92A5KX|(24.2.17)
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EU-Konformitétserkldrung
Kombinationssage Sachnummer

—

43

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten Produkte allen
einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen iibereinstimmen.

en

EU Declaration of Conformity
Combination Saw  Article number

We declare under our sole responsibility that the stated products comply with all
applicable provisions of the directives and regulations listed below and are in
conformity with the following standards.

fr Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits décrits sont
Scie combinée N° Jarticle en conformité avec les directives, réglements normatifs et normes énumérés
ci-dessous.
es Declaracion de conformidad UE Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los productos
Sierracombinada N° de articulo nombrados cumplen con todas las disposiciones correspondientes de las
Directivas y los Reglamentos mencionados a continuacion y estan en
conformidad con las siguientes normas.
pt Declaracio de Conformidade UE Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos
Serracombinada N.°doproduto ~ Mencionados cumprem todas as disposicoes e os regulamentos indicados e
estdo em conformidade com as seguintes normas.
it Dichiarazione di conformita UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti indicati sono
Segacombinata  Codice prodotto  conformi atutte le disposizioni pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti
elencati di seguito, nonché alle seguenti Normative.
nl  EU-conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten
Combinatiezaag  Productnummer voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de hierna genoemde richtlijnen
en verordeningen en overeenstemmen met de volgende normen.
da EU-overensstemmelseserklaring Vi erkleerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i overensstemmelse
Kombinationssav  Typenummer med alle geeldende bestemmelser i felgende direktiver og forordninger og
opfylder falgende standarder.
sv EU-konformitetsforklaring Viforklarar under eget ansvar att de namnda produkterna uppfyller kraven i alla
Kombinationssdg  Produktnummer gallande bestammelser i de nedan angivna direktiven och forordningarnas och
att de stammer Gverens med foljande normer.
no EU-samsvarserklering Vi erklzerer under eneansvar at de nevnte produktene er i overensstemmelse
Kombinasjonssag Produktnummer Med alle relevante bestemmelser i direktivene og forordningene nedenfor og
med falgende standarder.
fi EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Vakuutamme taten, etta mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavien
Yhdistelmisaha  Tuotenumero direktiivien ja asetusten asiaankuuluvia vaatimuksia ja ovat seuraavien
standardien vaatimusten mukaisia.
el AfjAwonmoroTntac EE AnA@voupie [ie amokAeLOTIKN Hag eublvn, OTLTa avapePOLIEVA MPOIOVTa
®aAroonpiovo ApBpdC QVTIOTOXOUV 0€ OAEG TIG OXETIKEG BIATALEIG TV TIO KATW AVAPEPOHEVWY 0ONYIDY
SwAicepyasiag  cupetnpiou KaLkavoviopdv katTauti{ovTat pe Ta akdAouda mpotuma.
tr  AB Uygunluk beyani Tek sorumlu olarak, tanimlanan tiriiniin asagidaki yonetmelik ve direktiflerin
Kombinasyon Uriin kodu gecerli biitiin hitkiimlerine ve asagidaki standartlara uygun oldugunu beyan
testeresi ederiz.
pl Deklaracja zgodnosci UE O$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejsze produkty odpowiadaja
Pilarka wielofunk- Numer katalo- wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegolnionych dyrektyw i rozporzadzen,
cyjna gowy oraz ze sg zgodne z nastepujacymi normami.
cs EU prohlaseni o shodé Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze uvedeny vyrobek splfiuje vSechna
Kombinovana pila Objednaci¢islo  Prislusna ustanoveni nize uvedenych smernic a nafizenia je v souladu
s nasledujicimi normami:
sk EU vyhlasenie o zhode Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, e uvedeny vyrobok spifia véetky
Kombinovana pila Vecné &islo prisluSné ustanovenia nizsie uvedenych smernic a nariadeni a je v silade
s nasledujdcimi normami:
hu EU konformitasi nyilatkozat Egyediili feleloséggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek az

Kombinacios Cikkszam

filirész

alabbiakban felsorolasra keriild iranyelvek és rendeletek valamennyi idevagd
eldirasainak és megfelelnek a kovetkez6 szabvanyoknak.
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de EG-Baumusterpriifung Nr. 4811001.19002 durch notifizierte Priifstelle Nr. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Technische Unterlagen bei: *

en EC type examination no. 4811001.19002 by notified body no. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Technical file at: *

fr  Examen CE de type n°4811001.19002 effectué par l'office de controle notifié n°0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Dossier technique auprés de : *

es Comprobacion de ejecuciones CE N°4811001.19002 por centro de comprobacion notificado N° 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Documentos técnicos de: *

pt Certificado de exame CE de tipon.° 4811001.19002 através do organismo de inspecdo notificado n.° 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Documentagao técnica pertencente a: *

it VerificaCEN. 4811001.19002 a cura dell’ente incaricato N. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Documentazione Tecnica presso: *

nl  EG-typekeuring nr. 4811001.19002 door aangemelde instantie nr. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Technisch dossier bij: *

da EF-typegodkendelses-nr. 4811001.19002 via bemyndiget organ nr. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Tekniske bilag ved: *

sv  EG-prototypprovning nr. 4811001.19002 utfért av notifierat provningsstalle nr. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Teknisk dokumentation: *

no EU-typegodkjenningsnr. 4811001.19002 fra bemyndiget organ nr. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Teknisk dokumentasjon hos: *

fi  EY-tyyppitarkastuksen nro 4811001.19002, jonka on suorittanut valtuutettu tarkastuslaitos nro 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Tekniset asiakirjat saatavana: *

el 'Eleyxoc kataokeuaoTikol mpotumou EK aptf. 4811001.19002 péow avayvwplopevou vaTiTouTou eAéyxou aptf. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Texvika éyypaga otn: *
tr AT numune No. 4811001.19002 Test kurulugu No. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY
Teknik belgelerin bulundugu yer: *
pl Badanie homologacyjne typu WE, nr 4811001.19002 przeprowadzone przez Notyfikowana Jednostke Kontrolujacg Nr
0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY
Dokumentacja techniczna: *

cs ES prezkouseni typu ¢. 4811001.19002 zaregistrovanou zkusebnou ¢. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart,

GERMANY Technické podklady u: *

sk ES preskusanie typu ¢. 4811001.19002 zaregistrovanou skusobnou ¢. 0158.
DEKRA Testing and Certification GmbH, HandwerkerstraBe 15, 70565 Stuttgart, GERMANY

Technické podklady ma spolo¢nost: *
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