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Sprawdz dostepnos¢

czesci zamiennych

LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI e Racrae ba
CZESCI ZAHIEHHYCH gtxservﬁ:e.pl

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamaowien w skali roku.
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ORYGINALNA
INSTRUKCJA OBStUGI
(TLUMACZENIE)
PILARKA TARCZOWA AKUMULATOROWA
58G008

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA URZADZENIA
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC
JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY
PILARKA TARCZOWA BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

UWAGA!

Przed przystapieniem do czynnosci zwigzanych z regulacja,
obstuga(wymiana tarczy tnacej) lub naprawa nalezy wyjac
akumulator zasilajacy urzadzenie.

e Trzymac rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnacej. Trzymac
druga reke na rekojesci pomocniczej lub na obudowie silnika. Jesli
obiema rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie ryzyko zranienia
tarcza tnaca.

* Nie siegac reka pod spod przedmiotu obrabianego. Ostona nie
moze ochronic cie przed obracajaca sie tarcza tnaca ponizej przedmiotu
obrabianego.

» Nastawic¢ glebokos¢ ciecia odpowiednia do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tngca wystawata ponizej cietego
materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.

¢ Nigdy nie trzymac przedmiotu przecinanego w rekach lub na
nodze. Zamocowa¢ przedmiot obrabiany do solidnej podstawy.
Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby unikna¢
niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia obracajacej sie
tarczy tnacej lub utraty kontroli ciecia.

¢ Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do
tego celu podczas pracy, przy ktorej obracajaca sie tarcza tnaca
moze miec stycznos¢ z przewodami bedacymi pod napieciem.
Zetkniecie sie z ,przewodami pod napieciem” metalowych czesci
urzadzenia moze spowodowacé porazenie pradem elektrycznym
operatora.

* Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywac prowadnicy do ciecia
wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to doktadnos¢
ciecia i zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia obracajacej sie tarczy tnacej.
e Zawsze uzywacl tarczy tnacej o prawidlowych wymiarach
otworéw osadczych. Tarcze tnace, ktore nie pasuja do gniazda
mocujacego moga pracowaé mimosrodowo, powodujac utrate kontroli
pracy.

* Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tnacej uszkodzonych
lub niewtasciwych podktadek lub srub. Podktadki i Sruby mocujace
tarcze tnacq zostaly specjalnie zaprojektowane dla pilarki, aby zapewnic¢
optymalne funkcjonowanie i bezpieczenstwo uzytkowania.

ODRZUT, PRZYCZYNY ODRZUTU | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOWI

e Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku do
operatora w linii ciecia, spowodowane niekontrolowanym cieciem
przez zahaczong, zacisnieta lub niewtasciwie prowadzona tarcza pity;

o Kiedy tarcza pity jest zahaczona lub zacisnieta w szczelinie, tarcza
zatrzymuje sie i reakcja silnika powoduje gwattowny ruch pilarki do tytu
w kierunku do operatora;

o Jesdli pita jest skrecona lub Zle ustawiona w przecinanym elemencie,
zeby pity po wyjsciu z materiatu moga uderzy¢ gérng powierzchnie
cietego materiatu powodujac podniesienie pity i odrzut w kierunku
operatora.

UWAGA! Odrzut tylny jest skutkiem niewlasciwego uzywania
pilarki lub nieprawidlowych procedur lub warunkéw eksploatacji i
mozna go unikna¢ przyjmujac stosowne srodki ostroznosci podane
ponizej

e Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzymac¢ site odrzutu tylnego. Przyjac
pozycje ciala z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut tylny
moze spowodowacé gwattowny ruch pilarki do tyhu, ale sita odrzutu
tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli zachowano
odpowiednie Srodki ostroznosci.

o Kiedy tarcza tnaca zacina sie lub kiedy przerywa ciecie z jakiego$
powodu nalezy zwolni¢ przycisk lacznika i trzymaé pilarke
nieruchomo w materiale dopdki tarcza tnaca nie zatrzyma sie
catkowicie.

¢ Nigdy nie prébowac usuwac tarczy tnacej z materiatu cietego, ani
nie ciagna¢ pilarki do tytu, dopdki tarcza tnaca porusza sie¢ moze
spowodowac¢ odrzut tylny. Zbada¢ i podejmowac czynnosci
korygujace, w celu eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tnacej.

e W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy tnacej nie sa zablokowane w materiale. Jedli tarcza tnaca
zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze sie ona
wysuna¢ lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do elementu
obrabianego.

e Podtrzymywac duze plyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko
zacisniecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty maja tendencje do
uginania sie pod ich wilasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod ptyta po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i
poblizu krawedzi ptyty.

¢ Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre lub
niewtasciwie ustawione zeby tarczy tnacej tworza waski rzaz
powodujacy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnacej i odrzut tylny.

¢ Nastawi¢ pewnie zaciski glebokosci ciecia i kata pochylenia,
przed wykonaniem ciecia. Jesli nastawy pilarki zmieniaja sie podczas
ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny.

¢ Szczegodlnie uwazac podczas wykonywania ciecia wglebnego w
$ciankach dziatlowych. Tarcza tnaca moze cig¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujac odrzut tylny.

FUNKCJE DOLNEJ OSLONY OCHRONNEJ

e Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolna, czy jest
prawidlowo nasunieta. Nie uzywac pilarki, jesli ostona dolna nie
porusza sie¢ swobodnie i nie zmyka si¢ natychmiast. Nigdy nie
przytwierdza¢ lub nie pozostawia¢ ostony dolnej w otwartym
potozeniu. Jesli pilarka zostanie przypadkowo upuszczona, ostona
dolna moze zosta¢ zgieta. Podnosi¢ ostone dolng za pomoca uchwytu
odciggajacego i upewnic sie czy porusza sie ona swobodnie i nie dotyka
do tarczy tnacej lub innej czesci urzadzenia dla kazdego nastawienia
kata i gtebokosci ciecia.

e Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i
sprezyna nie dzialaja wlasciwie, powinny by¢ naprawione przed
uzyciem. Zte dziatanie ostony dolnej moze zosta¢ spowolnione wskutek
uszkodzonych czesci, lepkich osadéw, lub nawarstwienia odpadéw.

e« Dopuszcza si¢ reczne wycofanie ostony dolej tylko przy
specjalnych cieciach jak ,ciecie wglebne” i ,ciecie zlozone”.
Podnosic ostone dolna za pomoca uchwytu odciagajacego i kiedy
tarcza tnaca zaglebi sie w material, ostona dolna powinna by¢
zwolniona. W przypadku wszystkich innych cie¢ zaleca sig, aby ostona
dolna dziatata samoczynnie.

e Zawsze obserwowa¢, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca
przed odlozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podioge.
Nieostonieta, obracajaca sie tarcza tnaca bedzie powodowata, ze pilarka
bedzie cofata sie do tytu tnac cokolwiek na swej drodze. Nalezy wziaé
pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sie tarczy tnacej po
wytaczeniu.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

o Nie uzywac tarcz tnacych, ktdre sa uszkodzone lub zdeformowane.

o Nie uzywac tarcz sciernych.

e Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktoére
spetniaja wymagania normy EN 847-1.

¢ Nie stosowac tarcz tnacych nie posiadajacych zebdw z zakoniczeniem
z weglikoéw spiekanych.



¢ Pyly niektorych gatunkéw drewna mogaq stanowic zagrozenie dla
zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami moze wywotac reakcje
alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub oséb
znajdujacych sie w poblizu. Pyly debiny lub buczyny uwazane sg za
rakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do obrébki
drewna (impregnaty do drewna).

o Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

- ochronniki stuchu aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

- ostone oczu;

- ochrone drég oddechowych aby zredukowa¢ ryzyko wdychania
szkodliwych pytéw;

- rekawice do obstugi tarcz tngcych oraz innych chropowatych i ostrych
materiatéw (tarcze tnace powinny by¢ trzymane za otwér gdy tylko to
jest mozliwe);

o Podigczy¢ system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

¢ Nalezy dobrac¢ tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢ ciety.
¢ Nie wolno uzywac pilarki do ciecia materiatéw innych niz drewno lub
drewnopodobne.

¢ Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.

» Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana bez
luznych materiatéw i wystajacych elementow.

* Nalezy zapewnic¢ adekwatne oswietlenie miejsca pracy.

e Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

e Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos¢ zaznaczona na tarczy
tnacej.

e Upewni¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytworcy.

o Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera jest
niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone przez serwis.
¢ Nie stosowac urzadzenia stacjonarnie. Nie jest ono przystosowane do
pracy ze stotem pilarskim.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO
Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukgji pilarki jest klasy2, o
maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania A = 650
nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak nie
wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku ZzZrédta promieniowania
(zagrozenie chwilowa $lepota).

OSTRZEZENIE! Nie wolno patrzeé¢ bezposrednio na wiazke swiatta
laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy przestrzegac
nizej podanych zasad bezpieczenstwa.

e Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowaé zgodnie z zaleceniami
producenta.

¢ Nigdy nie wolno umysinie i nieumyslnie kierowac¢ wiazki laserowej w
kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat obrabiany.
e Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki
Swiatfa laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez okres
dtuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujac wiazke swiatta poprzez lusterka.
e Zawsze trzeba upewnié sie czy Swiatto lasera jest skierowane na
materiat, ktory nie ma powierzchni odbijajacych.

o Btyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnia
odbijajaca swiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatta laserowego, gdyz
mogtoby woéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatla w
kierunku operatora, 0séb trzecich lub zwierzat.

¢ Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego typu.
Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez producenta lub
osobe autoryzowana.

SWATLD LASEROWE, PROMSENICWANIE LASERDWE
MIE PATELTEC dk PROMEE R LASERN

URTADTENE LASERDWE BLASY I
Dugess fak: 650 nevc Mo « 1 mW
ENGOED5- 12014

UWAGA! Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukgji
groza niebezpieczenstwem narazenia sie¢ na promieniowanie
laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Mimo
zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zaloZenia,
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow

N

Sl B

I @B AE

1. Uwaga! Zachowaj szczegélne $rodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Uzywaj srodkow ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa).

4, Uzywaj rekawic ochronnych.

5. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

6. Uzywaj odziezy ochronne;j.

7. Chron urzadzenie przed wilgocia.

8. Wyjmij akumulator z urzadzenia przed przystapieniem do czynnosci
zwigzanych z regulacja, lub czyszczeniem

9. Uwagal Promieniowanie laserowe!

10. Uwaga! Ostre elementy!

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem zasilanym z akumulatora.
Naped stanowi silnik komutatorowy pradu statego z magnesami
trwatymi wraz z przekfadnia. Tego typu elektronarzedzie jest szeroko
stosowane do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Nie nalezy stosowac jej do przecinania drewna opatowego. Préby uzycia
pilarki do innych celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie
niewtasciwe. Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wytacznie z odpowiednimi
tarczami tnacymi z zebami z naktadkami z weglikow spiekanych. Pilarka
tarczowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

OSTRZEZENIE! Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Kréciec odprowadzania pytu

2. Ostona gorna

3. Przycisk blokady wtacznika

4. Wiacznik

5. DZwignia ostony dolnej

6. Rekojesc¢ przednia

7. Laser

8. Tarcza tnaca

9. Podkfadka kotnierzowa

10. Sruba mocujaca tarcze tnaca

11. Ostona dolna

12. Prowadnica gtebokosci ciecia

13. Rekojes¢ zasadnicza

14. Gniazdo mocowania akumulatora
15. Przycisk blokady wrzeciona

16. Stopa

17. Pokretto blokady ustawienia stopy
18. Wskaznik linii ciecia dla 45°

19. Wskaznik linii ciecia dla 0°



20. Sruba blokady prowadnicy réwnolegtej

21. Pokretto blokady gtebokosci ciecia

22, Prowadnica réwnolegta

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Prowadnica réwnolegta - 1 szt.
2. Klucz szesciokatny - 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowac w zakresie od 0
do 48 mm.

o Poluzowac pokretto blokady gtebokosci ciecia (21).

o Ustawic¢ pozadana gtebokos¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).

o Zablokowac pokretto blokady gtebokosci ciecia (21) (rys. A).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Prowadnica do ciecia réwnolegtego moze by¢ montowana z prawej lub
lewej strony stopy urzadzenia.

¢ Poluzowac $rube blokady prowadnicy réwnolegtej (20).

e Wsung¢ listwe prowadnicy réwnolegtej w otwory w stopie(16),
ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke) i zamocowacd
dokrecajac Sruby blokady prowadnicy rownolegtej (20) (rys. B).

UWAGA! Listwa prowadzaca prowadnicy rownolegtej powinna by¢
skierowana do dotu.

Prowadnica réwnolegta (22) moze by¢ wykorzystywana réwniez do
ciecia pod skosem w zakresie od 0°do 45°.

UWAGA! Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujaca pilarka
znajdowala sie reka czy palce. W przypadku wystapienia zjawiska
odrzutu pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢ przyczyna
powaznego uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (11) tarczy tnacej (8) ulega automatycznemu odsuwaniu
w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsunac jg recznie nalezy
przesuna¢ dzwignie ostony dolnej (5).

ODPROWADZANIE PYLU
Pilarka tarczowa wyposazona jest w krociec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajacy odprowadzanie powstajacych przy cieciu wiéréw i pytu.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

OSTRZEZENIE! Podczas uruchamiania pilarke nalezy trzyma¢
obiema rekami, gdyz moment obrotowy silnika moze spowodowac¢
nie kontrolowany obroét elektronarzedzia. Nalezy pamietac, ze po
wylaczeniu pilarki jej elementy ruchome jeszcze przez jaki$ czas
wiruja.

Urzadzenie jest wyposazone w wiacznik zabezpieczajacy przed
przypadkowym uruchomieniem. Przycisk zabezpieczajacy znajduje sie
po obu stronach obudowy.

Wiaczanie:

o Wcisnac jeden z przyciskow blokady wiacznika (3) i przytrzymac w tej
pozydji (rys. C).

e Wcisna¢ przycisk wiacznika (2) (rys. D).

e Po uruchomieniu urzadzenia przycisk blokady wiacznika (3) mozna
zwolnié.

Wylaczanie:
® Zwolnienie nacisku na przycisk witacznika (4) powoduje zatrzymanie
urzadzenia.

DZIALANIE LASERA

OSTRZEZENIE! Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien
lasera lub jego odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno
promienia lasera kierowa¢ ku jakiejkolwiek osobie.

Kazdorazowe wcisniecie przycisku blokady wiacznika (3) powoduje
$wiecenie lasera (7). Swiatto promienia lasera pozwala na lepsza
kontrole linii uzyskiwanego ciecia. Generator lasera (7) stanowiacy
wyposazenie pilarki przewidziany jest do uzytku przy cieciu
precyzyjnym.

o Wcisna¢ przycisk blokady wtacznika (3) i wtacznik (4).

¢ Laser zacznie emitowac czerwong linig, widoczng na materiale.

o Ciecie nalezy wykonywac wzdtuz tej linii.

UWAGA! Pyt powstaly przy cieciu moze przyttumic swiatlo lasera,
dlatego tez, co jakis czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora
lasera.

CIECIE
Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (18) dla kata 45° lub (19) dla
kata 0° (rys. E).

e Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke pewnie,
obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

o Pilarke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od
materiatu przewidzianego do ciecia.

¢ Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nia nacisk
umiarkowany, ciagty.

e Po zakonczeniu ciecia zezwoli¢, aby tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzymata.

o Jedli ciecie zostanie przerwane przed zamierzonym zakonczeniem,
podejmujac kontynuacje nalezy najpierw po uruchomieniu pilarki
odczekad, az osiaggnie ona swoja maksymalna predkos¢ obrotows i
nastepnie ostroznie wprowadzi¢ tarcze tngca w rzaz w przecinanym
materiale.

e Przy cieciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy witdkna
majg tendencje do unoszenia sie ku gérze i odrywania(przesuw pilarki z
matg predkoscig minimalizuje wystepowanie tej tendencji).

e Upewnic¢ sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do potozenia
skrajnego.

o Przed przystapieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewnié czy
pokretto blokady gtebokosci ciecia i pokretta blokady ustawienia stopy
pilarki sa wtasciwie dokrecone.

e Do wspotpracy z pilarka nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace o
wilasciwej Srednicy zewnetrznej i $rednicy otworu osadzenia tarczy
tnace;j.

o Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb pewny.
o Szersza czesc¢ stopy pilarki nalezy umieszczad na tej czesci materiatu,
ktéra nie jest odcinana.

UWAGA! Jesli wymiary materiatu sa niewielkie, materiat nalezy
unieruchomic za pomoca Sciskow stolarskich. Jesli stopa pilarki nie
przesuwa sie po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to
zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

OSTRZEZENIE! Odpowiednie unieruchomienie przecinanego
materiatu i pewne trzymanie pilarki zapewniaja peing kontrole
pracy elektronarzedziem, co pozwala na uniknigcie
niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowac
proby podtrzymywania krétkich kawatkéw materiatu reka.

REGULACJA STOPY PRZY CIECIU POD KATEM

Regulowana stopa pilarki umozliwia wykonywanie ciecia pod katem w
zakresie od 0° do 45°.

e Poluzowa¢ pokretto blokady ustawienia stopy (17) (rys. F).

o Ustawic stope (16) pod pozadanym katem (od 0° do 45°) korzystajac z
podziatki.

o Dokreci¢ pokretto blokady ustawienia stopy (17).

UWAGA! Nalezy pamieta¢, ze przy cieciu pod katem wystepuje
wieksze niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wieksza
mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegoélnie nalezy



zwracac uwage, aby stopa pilarki przylegata cata powierzchnia do
obrabianego materiatu. Ciecie wykonywac ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

e Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia odpowiadajaca grubosci
przecinanego materiatu.

o Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (16) pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 0° do ciecia
prostopadtego znajdowat sie na linii przewidywanego ciecia.

e Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnie$¢ ostone
dolna (11) za pomoca dzwigni ostony dolnej (5) (tarcza tnaca pilarki
uniesiona nad materiatem).

¢ Uruchomi¢ elektronarzedzie i odczeka¢, az tarcza tnaca osiagnie petna
predkos¢ obrotowa.

¢ Stopniowo opuszczac pilarke wgtebiajac sie tarcza tnacg w materiat
(podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki powinna stykac sie
z powierzchnia materiatu).

o Gdy tarcza tnaca rozpocznie ciecie, zwolni¢ ostone dolna.

e Gdy stopa pilarki cata3 powierzchnia spocznie na materiale
kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.

» Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujaca tarcza tnaca, gdyz grozi to
zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

e Wcinanie zakonczy¢ w sposdb odwrotny do jego rozpoczynania
obracajac pilarke wokét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki z
obrabianym materiatem.

e Zezwoli¢, aby po wytaczeniu pilarki jej tarcza tnaca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunieciem pilarki z materiatu.

o Jesli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy wykonczy¢
za pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU

UWAGA! Podczas przecinania wiekszych ptyt lub desek nalezy je
odpowiednio podeprzeé, w celu unikniecia ewentualnego
szarpniecia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek
zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

OBStUGA | KONSERWACJA

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga
nalezy wyja¢ akumulator z urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

¢ Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca pedzla lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

o Nie uzywac¢ zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czyscic¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,
aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno czysci¢ szczelin
wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre jak wkretaki czy tym
podobne przedmioty.

e Podczas normalnej eksploatacji tarcza tnaca ulega po jakims czasie
stepieniu. Oznaka stepienia tarczy tnacej jest konieczno$¢ zwiekszenia
nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas ciecia.

e Jesli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja
bezzwtocznie wymienic.

o Tarcza tnaca powinna by¢ zawsze ostra.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

o Urzadzenie nalezy przechowywac z wyjetym akumulatorem.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

® Za pomocg dotgczonego klucza odkreci¢ Srube mocujaca tarcze tnaca
(10) pokrecajac w lewo.

e Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania
$ruby mocujacej tarcze tnaca nalezy zablokowac wrzeciono przyciskiem
blokady wrzeciona (15) (rys. G).

e Zdemontowac zewnetrzna podktadka kotnierzowa (9).

e Za pomocg dzwigni ostony dolnej (5) przesuna¢ ostone dolna (11) tak,
aby maksymalnie schowata sie w ostonie gérnej (2) (w tym czasie nalezy
sprawdzic¢ stan i dziatanie sprezyny odciggajacej ostone dolng).

o Wysunac tarcze tnaca (8) poprzez szczeline w stopie pilarki (16).

e Ustawi¢ nowg tarcze tnacg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej strzatki
z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na ostonie
dolnej i gorne;j.

e Wsunac tarcze tnacg poprzez szczeline w stopie pilarki i zamontowac
ja na wrzecionie tak, aby byla docisnieta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego i centrycznie osadzona na jego podtoczeniu.

e Zamontowac zewnetrzng podktadka kotnierzowa (9) i dokrecic srube
mocujaca tarcze tnaca (10) pokrecajac w prawo.

e Po zakonczeniu czynnosci wymiany tarczy tnacej zawsze nalezy
umiesci¢ klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego
przechowywanie

UWAGA! Nalezy zwrdci¢ uwage, aby zamontowad tarcze tnaca
zebami ustawionymi we wilasciwym kierunku. Kierunek obrotu
wrzeciona elektronarzedzia pokazuje strzatka na obudowie pilarki.
Nalezy zachowac¢ szczeg6lng uwage przy chwytaniu tarczy tnacej.
Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia
ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zebami tarczy tnacej.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Pilarka tarczowa akumulatorowa 58G008
Parametr Wartos¢
Napiecie akumulatora 18V DC
Predkos¢ obrotowa (bez obcigzenia) 4200 min”'
Zakres ciecia ukosnego 0°-45°
Max. srednica zewnetrzna tarczy tnacej 150 mm
Srednica wewnetrzna tarczy thacej 10 mm
Max. gtebokos¢ | Pod katem 90° 48 mm
ciecia Pod katem 45° 36 mm
Klasa ochronnodci 1]
Klasa lasera 2
Moc lasera P<1 mW
Diugos¢ fali promieniowania A=650 nm
Masa 2,475 kg
Rok produkgji 2021
58G008 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego Lea=79,2dB (A), K=3 dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lwa=90,2 dB (A), K=3 dB (A)
Wartos¢ przyspieszen drgan a<25m/s2K=1,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego LpA oraz poziom mocy
akustycznej LwA (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan ah (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego LpA, poziom mocy akustycznej LwA oraz wartos¢
przyspieszen drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z norma EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgarh moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowal zwiekszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.



Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest
wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po dokladnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac
wraz zdomowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji
w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera
substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg
wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

®Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp.z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50

02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdZ na gtxservice.pl

GTX CEAD
SERVICE =

L



Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/
/EO deknapayus 3a coomgemcmeaue/
/Declaratia de conformitate CE/
/EG-Konformitdtserkldrung/
/Dichiarazione di conformita CE/

PLEN HU SKCSBGRODEIT

Producent
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca//Vyrobce/
/lMpouzsodumen//Producdtor//Hersteller//Produttore/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyréb
/Product/ Pilarka tarczowa akumulatorowa
/Termék/ /Cordless circular saw/
/Produkt/ /Akkumuldtoros korfliresz/
/Produkt/ /Akumuldtorovd kotucovd pila/
/Mpodykm/ /Akumuldtorovd kotoucovd pila/
/Produs/ /AKymynamopeH yupkynap/
/Produkt/ /Ferastrau circular farda fir/
/Prodotto/ /Akku-Kreissdge/

/Sega circolare a batteria/
Model 58G008
/Model//Modell//Model//Model//Moden//Model//Modell//Modeilo/
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi név/
/Obchodny ndzov//Obchodniho ndzvu/ GRAPHITE

/Tvp2oscko HaumeHosaHue//Nume comercial//Handelsname/
/Nome depositato/

Numer seryjny

/Serial  number//Sorszdm//Poradové
/Cepuer Homep//Numdir de serie/
/Ordnungsnummer//Numero di serie/

¢islo//Vyrobniho  ¢Cisla/

00001 - 99999

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives.//A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujticimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek spifiuje ndsledujici dokumenty://OnucaHuam no-zope
npodykm omeoseaps Ha ciedHUme dokymeHmu://Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene Produkt
entspricht den folgenden Dokumenten://ll prodotto sopra descritto é conforme ai sequenti documenti:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/
/flupekmusa 3a mawuHume 2006/42/EQ/

/Directiva 2006/42 / CE privind utilajele
/Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG/

/Direttiva macchine 2006/42 / CE/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/

/2014/30/EU Elektromdgneses Osszeférhetség/

/EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

/EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/flupekmuga  3a  eneKMpoMazHUMHAMA  CBBMeCMmuMocm
2014/30/EC/

/Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea electromagneticd/
/Richtlinie tiber elektromagnetische Vertrdglichkeit 2014/30 / EU/
/Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30 / UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/

/A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65/EU pozménénd 2015/863/EU/

/fupekmuea 2011/65/EC Ha RoHS, usmereHa c Jupekmusa 2015/863/EC/
/Directiva RoHS 2011/65 / UE modificatd prin Directiva 2015/863 / UE/
/RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU/
/Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla direttiva 2015/863 / UE/




oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards.//valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a spiria poziadavky://a spifiuje pozadavky norem:/
/U omeosapa Ha usuckeaHuama Ha cmaHoapmume:// i indepline te cerintele standardelor.//und erfiillt die Anforderungen der Normen:/ e soddisfa i
requisiti delle norme:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014;

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011; EN 55014-2:2015;

IEC62321-1:2013; IEC 62321-2:2013; IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013: |[EC 62321-6:2015;

IEC 62321-7-1-2015; IEC 62321-7-2:2017;1SO 17075-1:2017; IEC 62321-8:2017

Certyfikat badania typu WE numer:/Number of EC type certificate:/
Jednostka notyfikowana: /Noified body.//Bejelentett szervezet:/  /Az EK tipusu bizonyitvdnytanusitvdnya://Certifikdt pocet typu osvedcenia
/Notifikovany organ:/ /Notifikovany orgdn://Homuguyuparna  ES://Cislo certifikdtu EU pFezkouseni typu://Homep Ha cepmugukama 3a EO

eduHuua/ uscnedsaHe Ha muna://Numdrul certificatului de examinare CE de tip:/
/Unitate notificatd//Benachrichtigte Einheit//Unita notificata/ /Nummer des EG-Musterpriifzeugnisses://Numero del certificato di esame CE del
tipo:/

No. 0598; SGS FIMKO OY; P.O. Box 30 (Sarkiniementie 3);

00211 HELSINKI; Finland
Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez
uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in
which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyilatkozat
a gépnek kizdrdlag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan
mdiveletet, amit a végsé felhaszndlé ezt kbvetéen végez rajta.//Toto vyhlidsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvddza na trh,
anezahrna pridané komponenty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve
stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uZivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy
konecného uZivatele.// Ta3u deknapayus ce OMHACA U3K/IOYUMETHO 3d MAWUHAMA 8 CBCMOAHUEMo, 8 KOemo e NycHama Ha nasapd, U U3K/1o4ea
KOMNOHEHMU, Koumo ca dobdaseHu u / unu onepayuu, U3sspuieHu 8nocsiedcmeaue om KpatiHus nompebumern.//Aceastd declaratie se referd doar la ma ina
din starea in care a fost introdusd pe piatd i nu acoperd componentele addugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul
final.//Diese Erkidrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fiir vom Endbenutzer
hinzugefiigte Komponenten oder nachfolgende vom Endbenutzer durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina nello
stato in cui e stata immessa sul mercato e non copre i componenti aggiunti dall'utente finale o le azioni successive eseguite dall'utente finale./

GS/19/HEL/11006

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A mUiszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra
felhatalmazott, a kbzésség teriiletén lakbhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend
zostavenim technickej dokumentdcie:/
/Jméno a adresu osoby poveérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi://Vime u adpec Ha nuyemo,
Koemo npebusasa uau e ycmaHoseHo 8 EC, ynssiHomoweHo 0a cecmasa mexHudeckomo docue://Numele iadresa persoanei carelocuie te sau este stabilitc

in UE autorizatd sé intocmeascd dosarul tehnic.//Name und Anschrift der Person mit Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen
Akte berechtigt ist:/ Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo tecnico:/

e
Podpisano w imieniu: e
/Signed for and on behalf of./ Pawet Kowalski
/A tanusitvdnyt a kdvetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald/ Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/Podpisané v mene:/ /GRUPA TOPEX Quality Agent/
/Podepsdno jménem:/ /A GRUPA TOPEX Mindségiigyi meghatalmazott
/Modnucaqo om umemo Ha:/ képviselsje/

/Semnat in numele:/
/Unterzeichnet im Namen von./
/Firmato per conto di:/

/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
/Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k. /KauyecmeeH npedcmasumen Ha GRUPA TOPEX/
ul. Pograniczna 2/4 /Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX/
02-285 Warszawa /Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX/

/Rappresentante della qualita di GRUPA TOPEX/
Warszawa, 2020-06-18
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